Robert Bosch GmbH

Power Tools Division

70745 Leinfelden-Echterdingen
Germany

www.bosch-pt.com

1 609 929 T67 (2009.07) T / 441 XXX

GLM Professional

150 | 250 VF

de
en
fr
es
pt
it
nl

da
sv
no
fi
el

Originalbetriebsanleitung
Original instructions
Notice originale

Manual original

Manual original

Istruzioni originali
QOorspronkelijke
gebruiksaanwijzing
Original brugsanvisning
Bruksanvisning i original
Original driftsinstruks
Alkuperaiset ohjeet
TpwTOTUTO 08NYLWV XPNRONG
Orijinal isletme talimati

cs
sk
hu
ru

uk
ro
sr
sl

hr
et

Instrukcja oryginalna
Plvodni navod k pouzivani
P6vodny navod na pouzitie
Eredeti hasznalati utasitas
OpHrMHanbHOe PyKOBOACTBO TTO
3KCTIAyaTauum
OpwuriHaAbHa iHCTPYKLiA 3
ekcrayarauii

Instructiuni originale
OpHWrMHaAHa MHCTPYKLUA
Originalno uputstvo za rad
Izvirna navodila

Originalne upute za rad
Algupérane kasutusjuhend

&) BOSCH

Instrukcijas originalvaloda
Originali instrukcija
AR B 15

AEAAE Y AL )

Abg A g

Al Jaaddl) cilalas
el JS 5ok slaal



2|

Deutsch ....... ... .. i Seite 7
English ... ... .. .. ... ... . .. ... Page 21
Francais . ........ ... i .. Page 37
Espafiol......... ... Pagina 52
Portugués. ............ ... Pagina 67
Iltaliano . ............ ... .. .. ... Pagina 81
Nederlands. . ....................... Pagina 95
Dansk.......cooiiii i Side 109
Svenska . ... Sida 122
Norsk ... Side 134
SUOMI. oottt Sivu 147
EAANVIKG . . oo YeAiba 160
TUrkge oo Sayfa 175
Polski . .....c i Strona 188
Cesky oot Strana 202
Slovensky . ... .. i Strana 215
Magyar . ....oi i Oldal 229
PYCCKUM . ..o CtpaHuua 243
YKPAIHCBKA .« v v v v et i e e e i e CrtopiHka 258
Romana .................oii.... Pagina 273
BbArapcku . ... CrtpaHuua 287
SrpsKi. oo Strana 301
Slovensko. ....... ... .. ..o, Stran 314
Hrvatski ......... .. ... .. ... Stranica 327
Eesti......ooooi Lehekilg 340
LatvieSu ........ ... .. ... .. Lappuse 353
Lietuviskai ....................... Puslapis 367
L Tl 380
R I 392
O] W 404
TS dada 415
B daba 427

1609929 T67 | (3.7.09) Bosch Power Tools



3|

GLM 250 VF
Professional

h i
i LA'.ilﬂ 9983“.' d
ﬂ?' 16697 |
1830,

= 20 ERROR

28./49m -

1609 929 T67 | (3.7.09)

Bosch Power Tools



Al e EJ
I
" 0.5000m

0500m

Iy
Q Sl
T
Y |
1609 929 767 | (3.7.09) Bosch Power Tools



5|

Bs
2 \
.‘\90° 9&( [

1609 929 T67 | (3.7.09) Bosch Power Tools



6|

I
32
2607 001 391

31
2607 990 031

30

0601 096 974

Bosch Power Tools

1609 929 T67 | (3.7.09)



Sicherheitshinweise

Samtliche Anweisungen sind zu
lesen und zu beachten, um mit dem
Messwerkzeug gefahrlos und sicher
zu arbeiten. Machen Sie Warnschil-
der am Messwerkzeug niemals un-
kenntlich. BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN GUT AUF.

» Vorsicht - wenn andere als die hier ange-
gebenen Bedienungs- oder Justiereinrich-
tungen benutzt oder andere Verfahrens-
weisen ausgefiihrt werden, kann dies zu
gefihrlicher Strahlungsexposition fiihren.

» Das Messwerkzeug wird mit einem Warn-
schild in deutscher Sprache ausgeliefert (in
der Darstellung des Messwerkzeugs auf der
Grafikseite mit Nummer 19 gekennzeichnet).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Laserstrahlung -|
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 J

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Perso-
nen oder Tiere und blicken Sie nicht selbst
in den Laserstrahl. Dieses Messwerkzeug
erzeugt Laserstrahlung der Laserklasse 2
gemaB IEC 60825-1. Dadurch kénnen Sie
Personen blenden.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht
als Schutzbrille. Die Laser-Sichtbrille dient
zum besseren Erkennen des Laserstrahls, sie
schiitzt jedoch nicht vor der Laserstrahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht
als Sonnenbrille oder im StraBenverkehr.
Die Laser-Sichtbrille bietet keinen vollstan-
digen UV-Schutz und vermindert die Farb-
wahrnehmung.

Deutsch | 7

» Lassen Sie das Messwerkzeug von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicher-
gestellt, dass die Sicherheit des Messwerk-
zeuges erhalten bleibt.

» Lassen Sie Kinder das Laser-Messwerkzeug
nicht unbeaufsichtigt benutzen. Sie konnten
unbeabsichtigt Personen blenden.

» Arbeiten Sie mit dem Messwerkzeug nicht
in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder
Staube befinden. Im Messwerkzeug kdnnen
Funken erzeugt werden, die den Staub oder
die Dampfe entziinden.

Funktionsbeschreibung

Bitte klappen Sie die Ausklappseite mit der
Darstellung des Messwerkzeugs auf, und lassen
Sie diese Seite aufgeklappt, wahrend Sie die
Betriebsanleitung lesen.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Messwerkzeug ist bestimmt zum Messen
von Entfernungen, Langen, Hohen, Abstanden
und zum Berechnen von Flachen und Volumina.
Das Messwerkzeug ist geeignet zum Messen im
Innen- und AuBenbereich.

Bosch Power Tools
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Technische Daten

Digitaler Laser-Entfernungsmesser

GLM 150
Professional

GLM 250 VF
Professional

Sachnummer 3601 K72 000 3601 K72 100
Zieloptik - L]
Messbereich 0,05-150 m”) 0,05-250 m”
Messgenauigkeit (typisch) +1,0 mm®? +1,0 mm®
Kleinste Anzeigeneinheit 0,1 mm 0,1 mm

Betriebstemperatur

-10 °C...+50 °C9

-10 °C...+50 °C9

Lagertemperatur -20 °C...+70 °C -20 °C...+70 °C
Relative Luftfeuchte max. 90 % 90 %
Laserklasse 2 2

Lasertyp

635 nm, <1 mW

635 nm, <1 mW

Durchmesser Laserstrahl (bei 25 °C) ca.

- in 10 m Entfernung
—in 150 m Entfernung

6 mm
90 mm

6 mm
90 mm

Batterien 4 x 1,5V LRO3 (AAA) 4 x 1,5V LRO3 (AAA)
Akkuzellen 4 x 1,2V HRO3 (AAA) 4 x 1,2V HRO3 (AAA)
Batterielebensdauer ca.

- Einzelmessungen 30000 30000
- Dauermessung 5hD 5hD
Gewicht entsprechend

EPTA-Procedure 01/2003 0,24 kg 0,24 kg

MaBe

66 x 120 x 37 mm

66 x 120 x 37 mm

Schutzart

IP 54 (staub- und spritz-
wassergeschiitzt)

IP 54 (staub- und spritz-
wassergeschutzt)

A) Die Reichweite wird groBer, je besser das Laserlicht von der Oberflache des Zieles zuriickgeworfen wird
(streuend, nicht spiegelnd) und je heller der Laserpunkt gegenlber der Umgebungshelligkeit ist (Innenraume,
Dammerung). Bei unglinstigen Bedingungen (z.B. Messen im AuBenbereich mit starker Sonneneinstrahlung) kann

es notwendig sein, die Zieltafel zu verwenden.

B) Bei ungiinstigen Bedingungen wie z.B. starker Sonneneinstrahlung oder schlecht reflektierender Oberflache
betragt die maximale Abweichung £20 mm auf 150 m. Bei glinstigen Bedingungen ist mit einem Einfluss von

+0,05 mm/m zu rechnen.

C) In der Funktion Dauermessung betréagt die max. Betriebstemperatur +40 °C.

D) Mit 1,2-V-Akkuzellen sind weniger Messungen moglich als mit 1,5-V-Batterien. Die angegebene Batterielebens-
dauer bezieht sich auf Messungen ohne Displaybeleuchtung und Ton.

Bitte beachten Sie die Sachnummer auf dem Typenschild Ihres Messwerkzeugs, die Handelsbezeichnungen einzelner

Messwerkzeuge kénnen variieren.

Zur eindeutigen Identifizierung Ihres Messwerkzeugs dient die Seriennummer 20 auf dem Typenschild.
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Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Kompo-
nenten bezieht sich auf die Darstellung des
Messwerkzeugs auf der Grafikseite.

1 Arretierung des Anschlagstiftes
2 Taste permanenter Laserstrahl
3 Funktionswechseltaste
4

Taste fur Langen-, Flachen- und Volumen-
messung

Ergebnistaste

Plustaste

Taste Messung und Dauermessung
Taste Wahl der Bezugsebene
Display

10 Sucher der Zieloptik (GLM 250 VF)
11 Taste Displaybeleuchtung

12 Minustaste

13 Taste fir Minimum- und Maximummessung
14 Libelle

15 Taste Messwertliste

16 Ein-Aus-Taste und Speicher-Léschtaste
17 Aufnahme Tragschlaufe

18 Anschlagstift

19 Laser-Warnschild

20 Seriennummer

21 1/4"-Gewinde

22 Batteriefach

23 Arretierung des Batteriefachs

24 Ausrichthilfe

25 Fenster der Zieloptik (GLM 250 VF)
26 Empfangslinse

© 00N O O

27 Ausgang Laserstrahlung
28 Schutztasche

29 Tragschlaufe

30 Stativ*

31 Laser-Sichtbrille*

32 Laser-Zieltafel*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehért
nicht zum Standard-Lieferumfang.

Deutsch | 9

Anzeigenelemente

a Messwertzeilen
Fehleranzeige ,,ERROR*
Ergebniszeile
Indikator Messwertliste

o Q o T

Messfunktionen

—  Langenmessung

O Flachenmessung

=) Volumenmessung

= Dauermessung

min

max Minimum-/Maximummessung

%] Einfache Pythagorasmessung
37 Doppelte Pythagorasmessung

2 Kombinierte Pythagorasmessung
£} Trapezmessung

®  Timerfunktion

—/ Wandflichenmessung

T Absteckfunktion

f Batteriewarnung
g Bezugsebene der Messung
h Laser eingeschaltet

Temperaturwarnung

Montage

Batterien einsetzen/wechseln

Fir den Betrieb des Messwerkzeugs wird die
Verwendung von Alkali-Mangan-Batterien oder
Akkuzellen empfohlen.

Mit 1,2-V-Akkuzellen sind weniger Messungen
moglich als mit 1,5-V-Batterien.

Zum Offnen des Batteriefachs 22 drehen Sie die
Arretierung 23 in Stellung Ng und ziehen das
Batteriefach heraus.

Achten Sie beim Einsetzen der Batterien bzw.
Akkuzellen auf die richtige Polung entsprechend
der Abbildung im Batteriefach.

Erscheint das Batteriesymbol = erstmals im
Display, dann sind noch mindestens 100 Einzel-
messungen moglich. Die Funktion Dauermes-
sung ist deaktiviert.

Bosch Power Tools
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Wenn das Batteriesymbol = blinkt, mlssen Sie
die Batterien bzw. Akkuzellen auswechseln.
Messungen sind nicht mehr moglich.

Ersetzen Sie immer alle Batterien bzw. Akku-
zellen gleichzeitig. Verwenden Sie nur Batterien
oder Akkuzellen eines Herstellers und mit glei-
cher Kapazitat.

» Nehmen Sie die Batterien bzw. Akkuzellen
aus dem Messwerkzeug, wenn Sie es lange-
re Zeit nicht benutzen. Die Batterien und
Akkuzellen kdnnen bei langerer Lagerung
korrodieren und sich selbst entladen.

Betrieb

Inbetriebnahme

» Schiitzen Sie das Messwerkzeug vor Nasse
und direkter Sonneneinstrahlung.

» Setzen Sie das Messwerkzeug keinen ex-
tremen Temperaturen oder Temperatur-
schwankungen aus. Lassen Sie es z.B. nicht
langere Zeit im Auto liegen. Lassen Sie das
Messwerkzeug bei groBeren Temperatur-
schwankungen erst austemperieren, bevor
Sie es in Betrieb nehmen. Bei extremen Tem-
peraturen oder Temperaturschwankungen
kann die Prazision des Messwerkzeugs
beeintrachtigt werden.

» Vermeiden Sie heftige StoBe oder Stiirze
des Messwerkzeuges. Nach starken duB3eren
Einwirkungen auf das Messwerkzeug sollten
Sie vor dem Weiterarbeiten immer eine
Genauigkeitstberprifung durchfiihren
(siehe ,,Genauigkeitstiberprifung des Mess-
werkzeugs®, Seite 19).

Ein-/Ausschalten

Zum Einschalten des Messwerkzeugs haben Sie

folgende Moglichkeiten:

Driicken auf die Ein-Aus-Taste 16: Das Mess-
werkzeug wird eingeschaltet und befindet
sich in der Funktion Langenmessung. Der
Laser wird nicht eingeschaltet.

— Kurzes Driicken auf die Taste Messen 7:
Messwerkzeug und Laser werden eingeschal-
tet. Das Messwerkzeug befindet sich in der
Funktion Langenmessung.

— Langes Driicken auf die Taste Messen 7:
Messwerkzeug und Laser werden eingeschal-
tet. Das Messwerkzeug befindet sich in der
Funktion Dauermessung.

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Perso-
nen oder Tiere und blicken Sie nicht selbst
in den Laserstrahl, auch nicht aus groBerer
Entfernung.

Zum Ausschalten des Messwerkzeugs driicken
Sie lange auf die Ein-Aus-Taste 16.

Wird ca. 5 min lang keine Taste am Messwerk-
zeug gedriickt, dann schaltet sich das Messwerk-
zeug zur Schonung der Batterien automatisch ab.

Bei der automatischen Abschaltung bleiben alle
gespeicherten Werte erhalten.

Messvorgang

Nach dem Einschalten befindet sich das Mess-
werkzeug immer in der Funktion LAngenmessung
bzw. Dauermessung. Andere Messfunktionen
kénnen Sie durch Driicken der jeweiligen Funk-
tionstaste einstellen (siehe ,Messfunktionen®,
Seite 12).

Als Bezugsebene fir die Messung ist nach dem
Einschalten die Hinterkante des Messwerkzeugs
ausgewabhlt. Durch Driicken der Taste Bezugs-
ebene 8 kdnnen Sie die Bezugsebene andern
(siehe ,Bezugsebene wahlen, Seite 11).

Nach der Auswahl der Messfunktion und der
Bezugsebene erfolgen alle weiteren Schritte
durch Dricken der Taste Messen 7.

Legen Sie das Messwerkzeug mit der gewahlten
Bezugsebene an die gewlinschte Messlinie (z.B.
Wand) an

Driicken Sie zum Einschalten des Laserstrahls
kurz auf die Taste Messen 7.

1609 929 T67 | (3.7.09)
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» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Perso-
nen oder Tiere und blicken Sie nicht selbst
in den Laserstrahl, auch nicht aus gréBerer
Entfernung.

Visieren Sie mit dem Laserstrahl die Zielflache

an. Dricken Sie zum Auslosen der Messung

erneut kurz auf die Taste Messen 7.

Bei eingeschaltetem permanentem Laserstrahl

beginnt die Messung bereits nach dem ersten

Driicken der Taste Messen 7. In der Funktion

Dauermessung startet die Messung sofort beim

Einschalten der Funktion.

Der Messwert erscheint typischerweise inner-
halb von 0,5 s und spatestens nach 4 s. Die
Dauer der Messung hangt ab von der Entfernung,
den Lichtverhaltnissen und den Reflexionseigen-
schaften der Zielflache. Das Ende der Messung
wird durch einen Signalton angezeigt. Nach
Beendigung der Messung wird der Laserstrahl
automatisch abgeschaltet.

Erfolgt ca. 20 s nach dem Anvisieren keine
Messung, schaltet sich der Laserstrahl zur
Schonung der Batterien automatisch ab.

Bezugsebene wihlen (siehe Bilder A-E)

Fir die Messung kdnnen Sie unter vier verschie-

denen Bezugsebenen wahlen:

— der Hinterkante des Messwerkzeugs bzw.
der Vorderkante des seitlich ausgeklappten
Anschlagstiftes 18 (z.B. beim Anlegen an
AuBenecken),

— der Spitze des nach hinten geklappten
Anschlagstiftes 18 (z.B. fir Messungen aus
Ecken),

— der Vorderkante des Messwerkzeugs
(z.B. beim Messen ab einer Tischkante),

— dem Gewinde 21 (z.B. fiir Messungen mit
Stativ).

Driicken Sie zur Auswahl der Bezugsebene die
Taste 8 so oft, bis im Display die gewilinschte
Bezugsebene angezeigt wird. Nach jedem Ein-
schalten des Messwerkzeugs ist die Hinterkante
des Messwerkzeugs als Bezugsebene voreinge-
stellt.

Eine nachtragliche Anderung der Bezugsebene
von bereits erfolgten Messungen (z.B. bei Anzei-
ge von Messwerten in der Messwertliste) ist
nicht moéglich.

Deutsch | 11

Permanenter Laserstrahl

Sie konnen das Messwerkzeug bei Bedarf auf
permanenten Laserstrahl umstellen. Driicken Sie
dazu die Taste permanenter Laserstrahl 2. Im
Display leuchtet die Anzeige ,,LASER® dauerhaft.

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Perso-
nen oder Tiere und blicken Sie nicht selbst
in den Laserstrahl, auch nicht aus groBerer
Entfernung.

Der Laserstrahl bleibt in dieser Einstellung auch
zwischen den Messungen eingeschaltet, zum
Messen ist nur ein einmaliges kurzes Driicken
der Taste Messen 7 notwendig.

Driicken Sie zum Abschalten des permanenten
Laserstrahls erneut die Taste 2 oder schalten
Sie das Messwerkzeug aus.

Wird der permanente Laserstrahl wahrend einer
Messung abgeschaltet, wird die Messung auto-
matisch beendet.

Displaybeleuchtung

Zum Ein- und Ausschalten der Displaybeleuch-
tung driicken Sie die Taste 11. Erfolgt 10 s nach
dem Einschalten der Displaybeleuchtung kein
Tastendruck, wird diese zur Schonung der
Batterien abgeschaltet.

Signalton

e

Zum Ein- und Ausschalten
des Signaltons driicken Sie
die Funktionswechseltaste 3
so oft, bis im Display die
Anzeige fur Toneinstellung
erscheint. Durch Driicken der
Plustaste 6 bzw. der Minus-
taste 12 wahlen Sie die ge-
winschte Einstellung.

Die gewahlte Toneinstellung bleibt beim Aus-
und Einschalten des Messwerkzeugs erhalten.

Bosch Power Tools
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MaBeinheit wechseln

Fir die Anzeige der Messwerte kdnnen Sie je-
derzeit die MaBeinheit wechseln.

Folgende MaBeinheiten stehen zur Auswahl:
- Langenmessung: m, cm, mm,

- Flachenmessung: m?,

- Volumenmessung: m3.

Zum Wechsel der MaBeinheit
B driicken Sie die Funktions-

wechseltaste 3 so oft, bis im

0.0005 Display die Anzeige fiir MaB-

einheit wechseln erscheint.
Durch Driicken der Plustaste
6 bzw. der Minustaste 12
wahlen Sie die gewlinschte
MaBeinheit aus.

-

Messfunktionen

Einfache Liangenmessung

Driicken Sie fiir Langenmessungen die Taste 4
so oft, bis im Display die Anzeige fir Langen-
messung — erscheint.
Driicken Sie zum Anvisieren
EJ und zum Messen jeweils
:[ einmal kurz auf die Taste

48732m

Bei mehreren Langenmessungen hintereinander
werden die Ergebnisse der letzten Messungenin
den Messwertzeilen a angezeigt.

Der Messwert wird in der
Ergebniszeile ¢ angezeigt.

Dauermessung

Bei der Dauermessung kann das Messwerkzeug
relativ zum Ziel bewegt werden, wobei der
Messwert ca. alle 0,5 s aktualisiert wird. Sie
kénnen sich z.B. von einer Wand bis zum
gewlinschten Abstand entfernen, die aktuelle
Entfernung ist stets ablesbar.

Fir Dauermessungen wahlen Sie zuerst die Funk-
tion Langenmessung und driicken dann die Taste
Messen 7 so lange, bis im Display die Anzeige -
fir Dauermessung erscheint. Der Laser wird
eingeschaltet und die Messung beginnt sofort.

*JMSER Der aktuelle Messwert wird
é in der Ergebniszeile ¢ ange-
* zeigt.

- Durch kurzes Driicken der

Taste Messen 7 beenden Sie
2[1]_2[][’" die Dauermessung. Der letzte
Messwert wird in der Ergeb-
niszeile ¢ angezeigt. Langes Driicken der Taste
Messen 7 startet die Dauermessung von Neuem.
Die Dauermessung schaltet nach 5 min auto-

matisch ab. Der letzte Messwert bleibt in der
Ergebniszeile ¢ angezeigt.

Minimum-/Maximummessung
(siehe Bilder F-G)

Die Minimummessung dient zum Ermitteln der
kiirzesten Entfernung von einem festen Bezugs-
punkt aus. Sie hilft z.B. bei der Ermittlung von
Senkrechten oder Waagerechten.

Die Maximummessung dient zum Ermitteln der
groBten Entfernung von einem festen Bezugs-

punkt aus. Sie hilft z.B. bei der Ermittlung von
Diagonalen.

Fur die einfache Minimum-/Maximummessung
wahlen Sie zuerst die Funktion Langenmessung
und driicken dann die Taste 13. In der Ergebnis-
zeile ¢ wird ,,min“ flr die Minimummessung
angezeigt. Fir Maximummessungen driicken Sie
die Taste 13 erneut, sodass ,,max“ in der Ergeb-
niszeile angezeigt wird. Driicken Sie dann die
Taste Messen 7. Der Laser wird eingeschaltet
und die Messung beginnt.

Bewegen Sie den Laser so liber das gewlinschte
Ziel hin und her (z.B. die Raumecke bei der Er-
mittlung der Diagonalen), dass der Bezugspunkt
der Messung (z.B. die Spitze des Anschlagstifts
18) immer an der gleichen Stelle bleibt.

J 4574, ™= In der Ergebniszeile ¢ wird
B 9676, oo (je nach gewahlter Funktion)
R Tm e e .
* der minimale bzw. maximale
ol 317Ln Messwert angezeigt. Er wird

] immer dann Uberschrieben,
2676 B wenn der aktuelle Langen-
| 7m : it
messwert kleiner bzw. groBBer
als der bisherige Minimal- bzw. Maximalwert ist.
In den Messwertzeilen a erscheinen der maxi-
male (,max“), der minimale (,,min*“) und der
aktuelle Messwert.

1609 929 T67 | (3.7.09)
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Zum Beenden der Minimum-/Maximummessung
driicken Sie kurz auf die Taste Messen 7. Er-
neutes Driicken der Taste Messen startet die
Messung von Neuem.

Die Minimum-/Maximummessung kann auch bei
Langenmessung innerhalb anderer Messfunktio-
nen (z.B. Flachenmessung) verwendet werden.
Driicken Sie dazu bei der jeweiligen Ermittlung
von Einzelmesswerten die Taste 13 einmal fiir
die Minimummessung bzw. zweimal fiir die
Maximummessung. Driicken Sie dann die Taste
Messen 7 zum Einschalten des Laserstrahls.
Bewegen Sie das Messwerkzeug so, dass der ge-
wiinschte Minimum- bzw. Maximumwert gemes-
sen wird, und dricken Sie die Taste Messen 7
zur Ubernahme des Minimum- bzw. Maximum-
werts in die laufende Berechnung.

Bei zeitverzogerter Langenmessung und in der
Absteckfunktion sind keine Minimum-/Maximum-
messungen moglich.

Die Minimum-/Maximummessung schaltet nach
5 min automatisch ab.

Flachenmessung

Dricken Sie fiir Flachenmessungen die Taste 4
so oft, bis im Display die Anzeige fiir Flachen-
messung [ erscheint.

Messen Sie anschlieBend Lange und Breite
nacheinander wie bei einer Langenmessung.
Zwischen den beiden Messungen bleibt der
Laserstrahl eingeschaltet.

4573 m
gl 3269, .

Nach Abschluss der zweiten
Messung wird die Flache
automatisch errechnet und
in der Ergebniszeile ¢ ange-
zeigt. Die Einzelmesswerte
stehen in den Messwert-
zeilen a.

14953m?
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Volumenmessung

Driicken Sie fiir Volumenmessungen die Taste 4
so oft, bis im Display die Anzeige fiir Volumen-
messung (=) erscheint.

Messen Sie anschlieBend Lange, Breite und Hohe
nacheinander wie bei einer Langenmessung. Zwi-
schen den drei Messungen bleibt der Laserstrahl
eingeschaltet.

4873 m
g 34892,

(1) 187,
1848.76m?

Werte iiber 999999 m?® kénnen nicht angezeigt
werden, im Display erscheinen ,ERROR“ und
»—===%“ Teilen Sie das zu messende Volumen in
Einzelmessungen auf, deren Werte Sie separat
berechnen und dann zusammenfassen.

Nach Abschluss der dritten
Messung wird das Volumen
automatisch errechnetundin
der Ergebniszeile ¢ ange-
zeigt. Die Einzelmesswerte
stehen in den Messwert-
zeilen a.

Indirekte Lingenmessung (siehe Bilder H-K)

Die indirekte Langenmessung dient zum Ermit-
teln von Entfernungen, die nicht direkt zu messen
sind, weil ein Hindernis den Strahlengang behin-
dern wirde oder keine Zielflache als Reflektor
zur Verfligung steht. Korrekte Ergebnisse werden
nur dann erreicht, wenn die bei der jeweiligen
Messung geforderten rechten Winkel exakt
eingehalten werden (Satz des Pythagoras).

Achten Sie darauf, dass der Bezugspunkt der
Messung (z.B. Hinterkante des Messwerkzeugs)
bei allen Einzelmessungen innerhalb eines Mess-
vorgangs an exakt der gleichen Stelle bleibt
(Ausnahme: Trapezmessung).

Zwischen den Einzelmessungen bleibt der Laser-
strahl eingeschaltet.

Fur die indirekte Langenmessung stehen vier
Messfunktionen zur Verfiigung, mit denen jeweils
unterschiedliche Strecken ermittelt werden
kénnen. Zur Auswahl der Messfunktion driicken
Sie die Funktionswechseltaste 3 so oft, bis das
Symbol der gewlinschten Messfunktion im
Display angezeigt wird.

Bosch Power Tools
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a) Einfache Pythagorasmessung (siehe Bild H)
Drucken Sie die Funktionswechseltaste 3 so oft,
bis im Display die Anzeige flr die einfache Pytha-
gorasmessung %] erscheint.

Messen Sie wie bei einer Langenmessung die
Strecken ,,1“ und ,,2“ in dieser Reihenfolge.
Achten Sie darauf, dass zwischen der Strecke ,,1¢
und der gesuchten Stecke ,E“ ein rechter Winkel
besteht.

Nach Abschluss der letzten
Messung wird das Ergebnis fir
die gesuchte Strecke ,,E“ in
der Ergebniszeile ¢ angezeigt.
Die Einzelmesswerte stehenin
den Messwertzeilen a.

4.738: n
9.146:

b) Doppelte Pythagorasmessung (siehe Bild I)
Driicken Sie die Funktionswechseltaste 3 so oft,
bis im Display die Anzeige fiir die doppelte Pytha-
gorasmessung i erscheint.

Messen Sie wie bei einer Langenmessung die
Strecken ,,1%, ,,2“ und ,,3“ in dieser Reihenfolge.
Achten Sie darauf, dass zwischen der Strecke ,,1¢
und der gesuchten Stecke ,,E“ ein rechter Winkel
besteht.

J 9499, ., Nach Abschluss der letzten

B Messung wird das Ergebnis fir
12306, fessunewind das Creebr

16170 ie gesuchte Strecke ,E“ in

2nby ; M- der Ergebniszeile ¢ angezeigt.

21075m

Die Einzelmesswerte stehenin
den Messwertzeilen a.

c) Kombinierte Pythagorasmessung

(siehe Bild J)
Drucken Sie die Funktionswechseltaste 3 so oft,
bis im Display die Anzeige fiir die kombinierte
Pythagorasmessung . erscheint.
Messen Sie wie bei einer Langenmessung die
Strecken ,,1%, ,2“ und ,,3“ in dieser Reihenfolge.
Achten Sie darauf, dass zwischen der Strecke ,,1¢
und der gesuchten Stecke ,,E“ ein rechter Winkel

besteht.

14697 »
g - ),
24 28941,

8909m

Nach Abschluss der letzten
Messung wird das Ergebnis fir
die gesuchte Strecke ,,E“ in
der Ergebniszeile ¢ angezeigt.
Die Einzelmesswerte stehenin
den Messwertzeilen a.

d) Trapezmessung (siehe Bild K)

Driicken Sie die Funktionswechseltaste 3 so oft,
bis im Display die Anzeige flr die Trapezmes-
sung . erscheint.

Messen Sie wie bei einer Langenmessung die
Strecken ,,1%, ,2“ und ,,3“ in dieser Reihenfolge.
Achten Sie darauf, dass die Messung der Stre-
cke ,,3“ exakt am Endpunkt der Strecke ,,1¢
beginnt und dass zwischen den Strecken ,,1¢
und ,,2“ sowie zwischen ,,1“ und ,,3“ ein rechter
Winkel besteht.

36245 m
gl 9456, .
4872:

Nach Abschluss der letzten
Messung wird das Ergebnis
fur die gesuchte Strecke ,,E¢
in der Ergebniszeile ¢ ange-
zeigt. Die Einzelmesswerte
stehen in den Messwert-
zeilen a.

Zeitverzogerte Langenmessung

Die zeitverzogerte Langenmessung hilft z.B.
beim Messen an schwer zuganglichen Stellen
oder wenn Bewegungen des Messwerkzeugs
wahrend der Messung verhindert werden sollen.
Driicken Sie fiir zeitverzogerte Langenmessung
die Funktionswechseltaste 3 so oft, bis im
Display die Anzeige fiir zeitverzégerte Langen-
messung O erscheint.

In der Messwertzeile a wird die Zeitspanne vom
Ausldsen bis zur Messung angezeigt. Die Zeit-
spanne kann durch Driicken der Plustaste 6
bzw. der Minustaste 12 zwischen 1 s und 60 s
eingestellt werden.

Driicken Sie dann die Taste
EJ Messen 7, um den Laserstrahl
:[ .. einzuschalten und den Ziel-
@ 2¢  punkt anzuvisieren. Driicken
2[1 12[]m neut, um die Messung auszu-
- |16sen. Die Messung erfolgt
nach der gewahlten Zeitspanne. Der Messwert
wird in der Ergebniszeile ¢ angezeigt.

Sie die Taste Messen 7 er-

Addition und Subtraktion von Messergebnissen
sowie Minimum-/Maximummessung sind bei
zeitverzogerter Langenmessung nicht moglich.

1609 929 T67 | (3.7.09)
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Wandflachenmessung (siehe Bild L)

Die Wandflachenmessung dient dazu, die Summe
mehrerer Einzelflachen mit einer gemeinsamen
Hohe zu ermitteln.

Im abgebildeten Beispiel soll die Gesamtflache
mehrerer Wande ermittelt werden, die die gleiche
Raumhdhe A, aber unterschiedliche Langen B
haben.

Driicken Sie fir Wandflachenmessungen die
Funktionswechseltaste 3 so oft, bis im Display
die Anzeige fir Wandflachenmessung —/
erscheint.

Messen Sie die Raumhéhe A wie bei einer
Langenmessung. Der Messwert (,,cst®) wird in
der oberen Messwertzeile a angezeigt. Der
Laser bleibt eingeschaltet.

i L
éJ 19494
194945

284106m’

*J“‘““ 14574 5
23676

Messen Sie danach die Lange
B, der ersten Wand. Die Fla-
che wird automatisch berech-
net und in der Ergebniszeile ¢
angezeigt. Der Langenmess-
wert steht in der mittleren
Messwertzeile a. Der Laser
bleibt eingeschaltet.

Messen Sie nun die Lange B,
der zweiten Wand. Der in der
13170 2 mittleren Messwertzeile a
o M angezeigte Einzelmesswert
wird zur Lange B, addiert. Die
629 16[]"-'2 Summe der beiden Langen
- (,sum“, angezeigt in der unte-
ren Messwertzeile a) wird mit der gespeicherten
Hohe A multipliziert. Der Gesamtflachenwert
wird in der Ergebniszeile ¢ angezeigt.

Sie kénnen beliebig viele weitere Langen By
messen, die automatisch addiert und mit der
Hohe A multipliziert werden.

Voraussetzung fir eine korrekte Flachenberech-
nung ist, dass die erste gemessene Lange (im
Beispiel die Raumhohe A) fur alle Teilflachen
identisch ist.

Fur eine neue Wandflachenmessung mit neuer
Raumhohe A driicken Sie dreimal die Taste 16.

Deutsch | 15

Absteckfunktion (siehe Bild M)

Die Absteckfunktion dient zum Abtragen einer
festen Strecke (Absteckwert), die entweder
gemessen oder eingegeben werden kann. Sie
hilft z.B. beim Markieren von Abstanden fiir
Zwischenwande im Trockenbau.

Driicken Sie fur die Absteckfunktion die Funk-
tionswechseltaste 3 so oft, bis im Display die
Anzeige fir die Absteckfunktion ¥ erscheint.

Der Absteckwert kann wie folgt eingestellt

werden:

— Um einen bekannten Wert einzugeben, dri-
cken Sie die Plustaste 6 bzw. die Minustaste
12 so lange, bis der gewiinschte Wert in der
oberen Messwertzeile a angezeigt wird. Bei
langem Druck auf die Plustaste 6 bzw. die
Minustaste 12 laufen die Werte kontinuier-
lich weiter. Der Laser wird noch nicht ein-
geschaltet.

— Zur Messung des Absteckwertes driicken Sie
die Taste Messen 7 einmal kurz zum Anvisie-
ren und erneut kurz zum Messen. Danach
bleibt der Laserstrahl eingeschaltet.

— Der gemessene oder eingegebene Absteck-
wert kann durch Driicken der Plustaste 6
bzw. der Minustaste 12 korrigiert werden.

Driicken Sie nach der Festlegung des Absteck-
wertes lange auf die Taste Messen 7, um mit
dem Messen zu beginnen.

Bewegen Sie nun das Messwerkzeug zum
Abstecken in die gewlinschte Richtung. In der
Ergebniszeile ¢ wird laufend der aktuelle Mess-
wert der Gesamtmessstrecke angezeigt. In der
oberen Messwertzeile a steht weiterhin der
gewadhlte Absteckwert.

In der mittleren und der unteren Messwertzeile
a stehen der Faktor (,,x*), wievielmal der Ab-
steckwert in der Gesamtmessstrecke enthalten
ist, und die Differenz (,,dif*) zwischen einem
ganzzahligen Vielfachen des Absteckwertes und
der Gesamtstecke.

Bosch Power Tools
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Ist die Gesamtmessstrecke etwas geringer als
ein ganzzahliges Vielfaches, dann werden ein
negativer Differenzwert und das néchsthéhere
Vielfache des Absteckwertes angezeigt.

Bewegen Sie das Messwerkzeug so lange, bis in
der mittleren Messwertzeile a das gewilinschte
Vielfache des Absteckwertes steht und der
Differenzwert in der unteren Messwertzeile a
,0,0 m“ betragt. Tragen Sie dann den Bezugs-
punkt der Messung ab.

Beispiele:

a) Positiver Differenzwert:
74m=(12x0,6m)+0,2m

?*JMSER 0600 In einer Gesamtstrecke von
é 19 7,4 m ist der Absteckwert
%T UZUU:if 0,6 m 12-mal enthalten.

o £58m - AuBerdem enthélt die Ge-

samtstecke noch einen Rest
von 0,2 m. Verkiirzen Sie den

7&[][]"] Abstand zwischen Messwerk-
zeug und Ausgangspunkt um den Differenzwert
0,2 m, und tragen Sie dann die Lange ab.

b) Negativer Differenzwert:
7,0m=(12x0,6 m)-0,2m
EJLASER uﬁuuﬂ_
o m
x 12 -
v -0.200%
ot

/000m

Durch kurzes Driicken der Taste Messen 7
unterbrechen Sie die Absteckfunktion. Langes
Driicken der Taste Messen 7 startet die Absteck-
funktion von Neuem (mit gleichem Absteckwert).

In einer Gesamtstrecke von
7,0 m fehlen 0,2 m, bis der
Absteckwert 0,6 m 12-mal
enthalten ist. VergroBern Sie
den Abstand zwischen Mess-
werkzeug und Ausgangs-
punkt um 0,2 m, und tragen
Sie dann die Lénge ab.

Die Absteckfunktion schaltet nach 5 min auto-
matisch ab. Zum vorherigen Verlassen der Funk-
tion driicken Sie eine der Tasten fiir Messfunk-
tionen.

Liste der letzten Messwerte

Das Messwerkzeug speichert die letzten 30 Mess-
werte und deren Berechnungen und zeigt sie in
umgekehrter Reihenfolge (den letzten Messwert
zuerst) an.

] G2450m Dricken Sie zum Abrufen der
B gespeicherten Messungen die

10245 ., ) ;
@ Taste 15. Im Display erscheint
4327 n das Ergebnis der letzten Mes-

sung, dazu der Indikator flr

die Messwertliste d sowie ein
Zahler fur die Nummerierung
der angezeigten Messungen.

Sind beim erneuten Driicken der Taste 15 keine
weiteren Messungen gespeichert, wechselt das
Messwerkzeug zuriick in die letzte Messfunk-
tion. Zum Verlassen der Messwertliste driicken
Sie eine der Tasten fur Messfunktionen.

Um den aktuell angezeigten Messwertlisten-
eintrag zu l6schen, driicken Sie kurz die Taste 16.
Um die gesamte Messwertliste zu I6schen, halten
Sie die Taste Messwertliste 15 gedrickt und
driicken gleichzeitig kurz die Taste 16.

Messwerte I6schen

Durch kurzes Driicken der Taste 16 kénnen Sie in
allen Messfunktionen den zuletzt ermittelten Ein-
zelmesswert [6schen. Durch mehrmaliges kurzes
Driicken der Taste werden die Einzelmesswerte

in umgekehrter Reihenfolge geléscht.

In der Funktion Wandflachenmessung wird beim
ersten kurzen Driicken der Taste 16 der letzte
Einzelmesswert geldscht, beim zweiten Driicken
alle Langen By, beim dritten Driicken die Raum-
héhe A.

1609 929 T67 | (3.7.09)
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Messwerte addieren

Um Messwerte zu addieren, fihren Sie zuerst
eine beliebige Messung durch oder wahlen einen
Eintrag aus der Messwertliste. Driicken Sie dann
die Plustaste 6. Im Display erscheint zur Bestati-
gung ,+“. Flihren Sie dann eine zweite Messung
durch oder wahlen einen weiteren Eintrag aus
der Messwertliste.

] 9645, Driicken Sie zur Abfrage der
=) + Summe beider Messungen
die Ergebnistaste 5. Die Be-

I 2?-32? M- rechnung wird in den Mess-

wertzeilen a angezeigt, die
Summe steht in der Ergebnis-
zeile c.

36972m

Nach Berechnung der Summe kénnen zu diesem
Ergebnis weitere Messwerte oder Messwert-
listen-Eintrage addiert werden, wenn vor der
Messung jeweils die Plustaste 6 gedriickt wird.
Die Addition wird durch Driicken der Ergebnis-
taste 5 beendet.

Hinweise zur Addition:

- Langen-, Flachen-und Volumenwerte kénnen
nicht gemischt addiert werden. Werden z.B.
ein Langen- und ein Flachenwert addiert,
erscheint beim Driicken der Ergebnistaste 5
kurz ,ERROR“ im Display. Danach wechselt
das Messwerkzeug in die zuletzt aktive Mess-
funktion.

— Es wird jeweils das Ergebnis einer Messung
(z.B. Volumenwert) addiert, bei Dauermes-
sungen der in der Ergebniszeile ¢ angezeigte
Messwert. Die Addition von Einzelmess-
werten aus den Messwertzeilen a ist nicht
moglich.

— Bei zeitverzogerter Langenmessung und in
der Absteckfunktion sind keine Additionen
moglich, begonnene Additionen werden beim
Wechsel in diese Funktionen unterbrochen.

Messwerte subtrahieren

J 1977200 Zur Subtraktion von Messwer-
B _ ten driicken Sie die Minus-

taste 12, im Display erscheint

I ?-3_2?2 M- zur Bestatigung ,,—“. Das wei-

tere Vorgehen ist analog zu
,Messwerte addieren®.

12445m
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Arbeitshinweise

Allgemeine Hinweise

Die Empfangslinse 26 und der Ausgang der Laser-
strahlung 27 dirfen bei einer Messung nicht ab-
gedeckt sein.

Das Messwerkzeug darf wahrend einer Messung
nicht bewegt werden (mit Ausnahme der Funk-
tionen Dauermessung, Minimum-/Maximummes-
sung und Absteckfunktion). Legen Sie deshalb
das Messwerkzeug moglichst an eine feste
Anschlag- oder Auflageflache an.

Einfliisse auf den Messbereich

Der Messbereich hangt von den Lichtverhalt-
nissen und den Reflexionseigenschaften der
Zielflache ab. Verwenden Sie zur besseren
Sichtbarkeit des Laserstrahls bei Arbeiten im
AuBenbereich und bei starker Sonneneinstrah-
lung die Laser-Sichtbrille 31 (Zubehor) und die
Laser-Zieltafel 32 (Zubehor), oder schatten Sie
die Zielflache ab.

Einfliisse auf das Messergebnis

Aufgrund physikalischer Effekte kann nicht aus-

geschlossen werden, dass es beim Messen auf

verschiedenen Oberflachen zu Fehlmessungen

kommt. Dazu zahlen:

- transparente Oberflachen (z.B. Glas, Wasser),

- spiegelnde Oberflachen (z.B. poliertes Metall,
Glas),

— porose Oberflachen (z.B. Dammmaterialien),

— strukturierte Oberflachen (z.B. Rauputz,
Naturstein).

Verwenden Sie gegebenenfalls auf diesen Ober-
flachen die Laser-Zieltafel 32 (Zubehor).

FehImessungen sind auBerdem auf schrag an-
visierten Zielflaichen moglich.
Ebenso kénnen Luftschichten mit unterschied-

lichen Temperaturen oder indirekt empfangene
Reflexionen den Messwert beeinflussen.

Bosch Power Tools
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Messen mit Anschlagstift
(siehe Bilder B, C, F und G)

Die Verwendung des Anschlagstiftes 18 ist

z.B. fir Messungen aus Ecken (Raumdiagonale)
oder schwer erreichbaren Stellen wie Rollladen-
schienen geeignet.

Driicken Sie auf die Arretierung 1 des Anschlag-
stiftes, um den Stift aus- bzw. einzuklappen
oder seine Position zu andern.

Fir Messungen ab AuB3enecken klappen Sie den
Anschlagstift zur Seite, fir Messungen ab der
Hinterkante des Anschlagstifts klappen Sie ihn
nach hinten.

Stellen Sie die Bezugsebene fiir Messungen

mit Anschlagstift durch Driicken der Taste 8 ent-
sprechend ein (fir Messungen mit seitlichem
Anschlagstift auf Messen ab Hinterkante des
Messwerkzeugs).

Ausrichten mit der Libelle

Die Libelle 14 ermdglicht ein einfaches waage-
rechtes Ausrichten des Messwerkzeugs. Damit
kénnen Zielflachen leichter anvisiert werden,
besonders auf groBere Entfernungen.

Die Libelle 14 ist in Kombination mit dem Laser-
strahl nicht zum Nivellieren geeignet.

Anvisieren mit der Zieloptik (GLM 250 VF)
(siehe Bild N)

Die Sichtlinie durch die Zieloptik und der Laser-
strahl verlaufen parallel zueinander. Dadurch
wird ein prazises Anvisieren iber lange Distanzen
ermoglicht, wenn der Laserpunkt mit bloBem
Auge nicht mehr sichtbar ist.

Blicken Sie zum Anvisieren durch den Sucher 10
der Zieloptik. Achten Sie darauf, dass das
Fenster 25 der Zieloptik frei und sauber ist.

Hinweis: Im Nahbereich sind der tatsachliche
und der eingeblendete Zielpunkt nicht in Uber-
deckung.

Anvisieren mit Ausrichthilfe (siehe Bild O)

Mittels der Ausrichthilfe 24 kann das Anvisieren
Uber groBere Entfernungen erleichtert werden.
Blicken Sie dazu entlang der Ausrichthilfe an der
Seite des Messwerkzeugs. Der Laserstrahl ver-
lauft parallel zu dieser Sichtlinie.

Arbeiten mit dem Stativ (Zubehér)

Die Verwendung eines Stativs ist besonders bei
groBeren Entfernungen notwendig. Setzen Sie
das Messwerkzeug mit dem 1/4"-Gewinde 21
auf die Schnellwechselplatte des Stativs 30
oder eines handelsiblichen Fotostativs auf.
Schrauben Sie es mit der Feststellschraube
der Schnellwechselplatte fest.

Stellen Sie die Bezugsebene fiir Messungen mit
Stativ durch Driicken der Taste 8 entsprechend
ein (Bezugsebene Gewinde).

Fehler - Ursachen und Abhilfe

Ursache Abhilfe

Temperaturwarnung (i) blinkt, Messung
nicht méglich

Messwerkzeug ist auBer-  Abwarten, bis das
halb der Betriebstempera- Messwerkzeug
turvon—-10 °Cbis+50 °C Betriebstempe-
(in der Funktion Dauer- ratur erreicht
messung bis +40 °C).

Batteriewarnung (f) erscheint

Batterien bzw.
Akkuzellen wech-
seln

Batteriespannung lasst
nach (Messung noch
moglich).

Batteriewarnung (f) blinkt, Messung
nicht méglich

Batterien bzw.
Akkuzellen wech-
seln

Batteriespannung zu
gering

1609 929 T67 | (3.7.09)
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Ursache Abhilfe

---=“im Display

Anzeigen ,,ERROR“ und ,,

Winkel zwischen Laser-

strahl und Ziel ist zu spitz.

Winkel zwischen
Laserstrahl und
Ziel vergroBern

Zielflache reflektiert zu
stark (z.B. Spiegel) bzw.
zu schwach (z.B. schwar-
zer Stoff), oder Umge-
bungslicht ist zu stark.

Laser-Zieltafel 32
(Zubehor) ver-
wenden

Ausgang Laserstrahlung
27 bzw. Empfangslinse 26
sind beschlagen (z.B.
durch schnellen Tempe-
raturwechsel).

Mit weichem Tuch
Ausgang Laser-
strahlung 27 bzw.
Empfangslinse 26
trockenreiben

Berechneter Wert ist gro-
Ber als 999999 m/m?/m?.

Berechnung in
Zwischenschritte
aufteilen

Anzeige ,,ERROR“ blinkt oben im Display

Addition/Subtraktion
von Messwerten mit
unterschiedlichen MaB-
einheiten

Nur Messwerte mit
gleichen MaBein-
heiten addieren/
subtrahieren

Messergebnis unplausibel

Zielflache reflektiert nicht
eindeutig (z.B. Wasser,
Glas).

Zielflache
abdecken

Ausgang Laserstrahlung
27 bzw. Empfangslinse 26
ist verdeckt.

Ausgang Laser-
strahlung 27 bzw.
Empfangslinse 26
freihalten

Falsche Bezugsebene
eingestellt

Bezugsebene pas-
send zur Messung
wéhlen

Hindernis im Verlauf des
Laserstrahls

Laserpunkt muss
komplett auf Ziel-
flache liegen.
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Das Messwerkzeug liberwacht die
korrekte Funktion bei jeder Mes-
sung. Wird ein Defekt festgestellt,
blinkt im Display nur noch das ne-
benstehende Symbol. In diesem
Fall, oder wenn die oben genannten AbhilfemaB-
nahmen einen Fehler nicht beseitigen kdnnen,
flhren Sie das Messwerkzeug lber Ihren Hand-
ler dem Bosch-Kundendienst zu.

Genauigkeitsiiberpriifung des Messwerkzeugs
Sie kdnnen die Genauigkeit des Messwerkzeugs
wie folgt Gberpriifen:

— Wahlen Sie eine auf Dauer unveranderliche
Messstrecke von ca. 1 bis 10 m Lange, deren
Lange lhnen exakt bekannt ist (z.B. Raum-
breite, Turoffnung). Die Messstrecke muss im
Innenraum liegen, die Zielflache der Messung
glatt und gut reflektierend sein.

— Messen Sie die Strecke 10-mal hintereinander.

Die Abweichung der Einzelmessungen vom Mit-
telwert darf maximal +1,5 mm betragen. Proto-
kollieren Sie die Messungen, um zu einem spa-
teren Zeitpunkt die Genauigkeit vergleichen zu
kénnen.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

Lagern und transportieren Sie das Messwerk-
zeug nur in der mitgelieferten Schutztasche.

Halten Sie das Messwerkzeug stets sauber.

Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht ins Was-
ser oder andere Flissigkeiten.

Wischen Sie Verschmutzungen mit einem feuch-
ten, weichen Tuch ab. Verwenden Sie keine
Reinigungs- oder Losemittel.

Pflegen Sie insbesondere die Empfangslinse 26
mit der gleichen Sorgfalt, mit der Brille oder Linse
eines Fotoapparats behandelt werden miissen.

Sollte das Messwerkzeug trotz sorgfaltiger
Herstellungs- und Priifverfahren einmal ausfallen,
ist die Reparatur von einer autorisierten Kunden-
dienststelle fiir Bosch-Elektrowerkzeuge ausfiih-
ren zu lassen. Offnen Sie das Messwerkzeug
nicht selbst.

Bosch Power Tools
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Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteil-
bestellungen bitte unbedingt die 10-stellige Sach-
nummer laut Typenschild des Messwerkzeugs an.

Senden Sie im Reparaturfall das Messwerkzeug
in der Schutztasche 28 ein.

Kundendienst und Kundenberatung

Der Kundendienst beantwortet |hre Fragen zu
Reparatur und Wartung lhres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Explosionszeichnungen und Infor-
mationen zu Ersatzteilen finden Sie auch unter:
www.bosch-pt.com

Das Bosch-Kundenberater-Team hilft lhnen gerne
bei Fragen zu Kauf, Anwendung und Einstellung
von Produkten und Zubehdren.

www.powertool-portal.de, das Internetportal
fir Handwerker und Heimwerker.
www.ewbc.de, der Informations-Pool fir Hand-
werk und Ausbildung.

Deutschland

Robert Bosch GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld — Willershausen

Tel. Kundendienst: +49 (1805) 70 74 10
Fax: +49 (1805) 70 74 11

E-Mail:
Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Tel. Kundenberatung: +49 (1803) 33 57 99
Fax: +49 (711) 7 58 19 30

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Osterreich

Tel.: +43 (01) 7 97 22 20 10
Fax: +43 (01) 797 22 20 11
E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz

Tel.: +41 (044) 8 47 1511
Fax: +41 (044) 8 47 15 51

Luxemburg

Tel.: +32 (070) 22 55 65
Fax: +32 (070) 22 55 75
E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung

Messwerkzeuge, Zubehor und Verpackungen
sollen einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefihrt werden.

Nur fiir EU-Ldnder:

Werfen Sie Messwerkzeuge nicht

in den Hausmull!

GemaB der Europaischen Richt-

linie 2002/96/EG Uber Elektro-

und Elektronik-Altgerate und ihrer

Umsetzung in nationales Recht
mussen nicht mehr gebrauchsfahige Messwerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Akkuzellen/Batterien:

Werfen Sie Akkuzellen/Batterien nicht in den
Hausmdill, ins Feuer oder ins Wasser. Akkuzellen/
Batterien sollen gesammelt, recycelt oder auf
umweltfreundliche Weise entsorgt werden.

Nur fiir EU-Lander:

GemaB der Richtlinie 91/157/EWG miissen
defekte oder verbrauchte Akkuzellen/Batterien
recycelt werden.

Nicht mehr gebrauchsfahige Akkuzellen/Batte-
rien konnen direkt abgegeben werden bei:
Deutschland

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder LandstraBe 3

37589 Kalefeld

Schweiz

Batrec AG

3752 Wimmis BE

Anderungen vorbehalten.
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Safety Notes

Working safely with the measuring

tool is possible only when the

operating and safety information

are read completely and the in-

structions contained therein are
strictly followed. Never make warning labels
on the measuring tool unrecognisable. SAVE
THESE INSTRUCTIONS.

» Caution - The use of other operating or ad-
justing equipment or the application of other
processing methods than those
mentioned here, can lead to dangerous radi-
ation exposure.

» The measuring tool is delivered with a warn-
ing label in German language (marked with
the number 19 in the representation of the
measuring tool on the graphic page).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Laser Radiation -l
Do not stare into beam
|_Class 2 laser product J

» Before putting into operation for the first
time, attach the supplied sticker in your
national language over the German text on
the warning label.

» Do not direct the laser beam at persons
or animals and do not stare into the laser
beam yourself. This measuring tool produces
laser class 2 laser radiation according to
IEC 60825-1. This can lead to persons being
blinded.
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» Do not use the laser viewing glasses as
safety goggles. The laser viewing glasses are
used for improved visualisation of the laser
beam, but they do not protect against laser
radiation.

» Do not use the laser viewing glasses as sun
glasses or in traffic. The laser viewing glasses
do not afford complete UV protection and
reduce colour perception.

» Have the measuring tool repaired only
through qualified specialists using original
spare parts. This ensures that the safety of
the measuring tool is maintained.

» Do not allow children to use the laser meas-
uring tool without supervision. They could
unintentionally blind other persons or them-
selves.

» Do not operate the measuring tool in explo-
sive environments, such as in the presence
of flammable liquids, gases or dusts. Sparks
can be created in the measuring tool which
may ignite the dust or fumes.

Functional Description

Please unfold the fold-out page with the re-
presentation of the measuring tool and leave it
unfolded while reading the operating instruc-
tions.

Intended Use

The measuring tool is intended for measuring
distances, lengths, heights, clearances, and for
the calculation of areas and volumes. The meas-
uring tool is suitable for measuring indoors and
outdoors.

Bosch Power Tools
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Technical Data

Digital Laser Rangefinder GLM 150 GLM 250 VF
Professional Professional
Article number 3601 K72 000 3601 K72 100
Optical sight - L]
Measuring range 0.05-150 m# 0.05-250 m#
Measuring accuracy (typically) +1.0 mm®? +1.0 mm®
Lowest indication unit 0.1 mm 0.1 mm
Operating temperature -10 °C...+50 °C9 -10 °C...+50 °C9
Storage temperature =20 °C...+70 °C -20 °C...+70 °C
Relative air humidity, max. 90 % 90 %
Laser class 2 2
Laser type 635 nm, <1 mW 635 nm, <1 mW
Laser beam diameter (at 25 °C) approx.
—at 10 m distance 6 mm 6 mm
- at 150 m distance 90 mm 90 mm
Batteries 4 x 1.5V LRO3 (AAA) 4 x 1.5V LRO3 (AAA)
Rechargeable batteries 4 x 1.2V HRO3 (AAA) 4 x 1.2V HRO3 (AAA)
Battery live, approximately
- Individual measurements 300002 30000
- Continuous measurement 5hD 5hD
Weight according to EPTA-Procedure 01/2003 0.24 kg 0.24 kg
Dimensions 66 x 120 x 37 mm 66 x 120 x 37 mm
Degree of protection IP 54 (dust and splash  IP 54 (dust and splash
water protected) water protected)

A) The working range increases depending on how well the laser light is reflected from the surface of the target (scat-
tered, not reflective) and with increased brightness of the laser point to the ambient light intensity (interior spaces,
twilight). In unfavourable conditions (e.g. when measuring outdoors at intense sunlight), it may be necessary to use
the target plate.

B) In unfavourable conditions (e.g. at intense sunlight or an insufficiently reflecting surface), the maximum deviation
is £20 mm per 150 m. In favourable conditions, a deviation influence of £0.05 mm/m must be taken into account.
C) In the continuous measurement function, the maximum operating temperature is +40 °C.

D) Less measurements are possible when using 1.2 V rechargeable batteries than with 1.5 V batteries. The battery
life listed refers to measurements without display illumination and audio signal.

Please observe the article number on the type plate of your measuring tool. The trade names of the individual
measuring tools may vary.

The measuring tool can be clearly identified with the serial number 20 on the type plate.
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Product Features

The numbering of the product features shown
refers to the illustration of the measuring tool
on the graphic page.

1

2
3
4

10

11
12
13

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

Latch of the positioning pin
Button for continuous laser beam
Function-mode button

Button for length, area and volume
measurement

Result button
Plus button

Button for measuring and continuous
measuring

Button for selection of the reference level
Display

View finder of the optical sight

(GLM 250 VF)

Display-illumination button

Minus button

Button for minimum and maximum
measurement

Spirit level

Button for measured-value list
On/Off and memory delete button
Fixture for carrying strap
Positioning pin

Laser warning label

Serial number

1/4" thread

Battery compartment

Locking knob of the battery compartment
Alignment aid

Optical sight window (GLM 250 VF)
Reception lens

Laser beam outlet

Protective pouch

Carrying strap

Tripod*

Laser viewing glasses*

Laser target plate*

* The accessories illustrated or described are not
included as standard delivery.
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Display Elements
a Measured-value lines
b “ERROR?” indication
c Result line
d Measured-value list indicator
e Measuring modes
—  Length measurement
I Area/surface measurement
=) Volume measurement
= Continuous measurement
min
max Minimum/maximum measurement
Simple Pythagoras measurement
Double Pythagoras measurement
Combined Pythagoras measurement
Trapezium measurement
Timer function
Wall-surface measurement
Mark-out mode

AN

¥

Battery low indicator

HHH

Measurement reference level

S5 0 -n

Laser switched on

Temperature warning

Assembly

Inserting/Replacing the Battery

Using alkali-manganese or rechargeable batter-
ies is recommended for operation of the meas-
uring tool.

Fewer measurements are possible when using
1.2 V rechargeable batteries as compared with
1.5V batteries.

To open the battery compartment 22, turn the
locking knob 23 to position "g and pull out the
battery compartment.

When inserting the batteries/rechargeable
batteries, pay attention to the correct polarity
according to the representation on the inside of
the battery compartment.

When the battery symbol = appears for the first
time on the display, at least 100 individual
measurements are still possible. The continuous
measurement mode is deactivated.

Bosch Power Tools
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When the battery symbol = flashes, the bat-
teries/rechargeable batteries must be replaced.
Measurements are no longer possible.

Replace all batteries/rechargeable batteries
at the same time. Do not use different brands
or types of batteries/rechargeable batteries
together.

» Remove the batteries/rechargeable batter-
ies from the measuring tool when not using
it for longer periods. When storing for longer
periods, the batteries/rechargeable batteries
can corrode and discharge themselves.

Operation

Initial Operation

» Protect the measuring tool against mois-
ture and direct sun light.

» Do not subject the measuring tool to ex-
treme temperatures or variations in tem-
perature. As an example, do not leave it in
vehicles for longer periods. In case of large
variations in temperature, allow the measur-
ing tool to adjust to the ambient temperature
before putting it into operation. In case of
extreme temperatures or variations in tem-
perature, the accuracy of the measuring tool
can be impaired.

» Avoid heavy impact to or falling down of the
measuring tool. After severe exterior effects
to the measuring tool, it is recommended to
carry out an accuracy check (see “Accuracy
Check of the Measuring Tool”, page 33) each
time before continuing to work.

Switching On and Off

For switching on the measuring tool, the follow-
ing possibilities are given:

— Pressing the On/Off button 16: The measur-
ing tool is switched on and is in length meas-
urement mode. The laser is not activated.

— Briefly pressing the measuring button 7:
Measuring tool and laser are switched on.
The measuring tool is in length measurement
mode.

— Pressing the measuring button 7 for several
seconds: Measuring tool and laser are
switched on. The measuring tool is in con-
tinuous measurement mode.

» Do not point the laser beam at persons or
animals and do not look into the laser beam
yourself, not even from a large distance.

To switch off the measuring tool, press the
On/Off button 16 for a few seconds.

When no button on the measuring tool is pressed
for approx. 5 minutes, the measuring tool auto-
matically switches off to save the batteries.

When switching off automatically, all stored
values are retained.

Measuring Procedure

After switching on, the measuring tool is always
in length measurement or continuous measure-
ment mode. Other measuring modes can be
switched to by pressing the respective mode
button (see “Measuring Functions”, page 26).

After switching on, the rear edge of the measur-
ing tool is preset as the reference level for the
measurement. By pressing the reference level
button 8, the reference level can be changed
(see “Selecting the Reference Level”, page 25).

Upon selection of the measuring function and
the reference level, all further steps are carried
out by pushing the measuring button 7.

With the reference level selected, place the
measuring tool against the desired measuring
line (e.g. a wall).

Briefly press the measuring button 7 to switch
on the laser beam.
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» Do not point the laser beam at persons or
animals and do not look into the laser beam
yourself, not even from a large distance.

Aim the laser beam at the target surface. Briefly
press the measuring button 7 again to initate
the measurement.

When the laser beam is switched on perma-
nently, the measurement already starts after the
first actuation of the measuring button 7. In con-
tinuous measurement mode, the measurement
starts immediately upon switching on.

Typically, the measured value appears after
0.5 and latest after 4 seconds. The duration of
the measurement depends on the distance, the
light conditions and the reflection properties of
the target surface. The end of the measurement
is indicated by a signal tone. The laser beam is
switched off automatically upon completion of
the measurement.

When no measurement has taken place approx.
20 seconds after sighting, the laser beam is
switched off automatically to save the batteries.

Selecting the Reference Level
(see figures A-E)

For measuring, you can select between four

different reference planes:

— The rear edge of the measuring tool or the
front edge of the laterally folded-out posi-
tioning pin 18 (e.g. when measuring onward
from outer corners),

— The tip of the folded-out positioning pin 18
(e.g. when measuring from a corner),

— The front measuring-tool edge (e.g. when
measuring onward from a table edge),

— The thread 21 (e.g. for tripod measurements).

To select the reference level, press button 8
until the requested reference level is indicated
on the display. Each time after switching on the
measuring tool, the rear end of the measuring
tool is preset as the reference level.

Subsequent changing of the reference level for
measurements that have already been carried
out (e.g. when indicating measuring values in
the measured-value list) is not possible.
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Continuous Laser Beam

If required, the measuring tool can also be

switched to the continuous laser beam mode.

For this, push the button for continuous laser

beam 2. “LASER?” lights up continuously in the

display.

» Do not point the laser beam at persons or
animals and do not look into the laser beam
yourself, not even from a large distance.

In this setting, the laser beam also remains
switched on between measurements; for meas-
uring, it is only required to press the measuring
button 7 once.

To switch off the continuous laser beam, press
button 2 again or switch the measuring tool off.

Switching off the continuous laser beam during
a measurement automatically ends the measure-
ment.

Display lllumination

The display illumination is switched on and off
by pressing button 11. When no button is
pressed 10 s after switching on the display illu-
mination, it is switched off to save the batteries.

Audio Signal

e

To switch the audio signal on
and off, press the function-
mode button 3 until the “au-
dio-signal adjustment” indica-
tion appears on the display.
Select the required setting by
pressing the plus button 6 or
the minus button 12.

The selected audio-signal adjustment is retained
when switching the measuring tool off and on.

Bosch Power Tools
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Changing the Unit of Measure

For indication of the measured values, the unit
of measure can be changed at any time.

The following units of measure are possible:
- Length measurement: m, cm, mm,

- Area/surface measurement: m?,

- Volume measurement: m®.

To to change the unit of meas-

B ure, press the function-mode

button 3 until the “change
0.0005 unit of measure” indication
appears on the display. Select
the required unit of measure
by pressing the plus button 6
or the minus button 12.

-

Measuring Functions

Simple Length Measurement

For length measurements, press button 4 until
the “length measurement” indication — appears
on the display.

J Press the measuring button 7
B once for sighting and once
I more to take the measure-

48732m

For several subsequent length measurements,
the last measured results are displayed in the
measured-value lines a.

The measured value is dis-
played in the result line c.

Continuous Measurement (Tracking)

For continuous measurements, the measuring
tool can be moved relative to the target, where-
by the measuring value is updated approx. every
0.5 seconds. In this manner, as an example, you
can move a certain distance away from a wall,
while the actual distance can always be read.

For continuous measurements, firstly select the
length measuring mode and then press the
measuring button 7 until the “indicator for con-
tinuous measurement” - appears on the dis-
play. The laser is switched on and the measure-
ment starts immediately.

The current measured value is
displayed in the result line c.

EJ LASER

T Briefly pressing the measur-

- ing button 7 ends the contin-

uous measurement. The last
2[1]_ 2[][’" measured value is displayed
in the result line ¢. Pressing
the measuring button 7 for several seconds re-
starts a continuous measuring run.
Continuous measurement automatically

switches off after 5 min. The last measured
value remains indicated in the result line c.

Minimum/Maximum Measurement
(see figure F-G)

The minimum measurement is used to deter-
mine the shortest distance from a fixed refer-
ence point. It is used, as an example, for deter-
mining plumb lines or horizontal partitions.

The maximum measurement is used to deter-
mine the greatest distance from a fixed refer-
ence point. It is used, as an example, for deter-
mining diagonals.

For simple minimum/maximum measurement,
firstly select “length measurement mode” and
then press button 13 “min” is displayed in result
line ¢ for minimum measurement. For maximum
measurements, press button 13 again, so that
“max” is displayed in the result line. Then press
the measuring button 7. The laser is switched on
and the measurement starts.

Move the laser back and forth over the requested
target (e.g., the room corner for determining the
diagonal) in such a manner that the reference
point of the measurement (e.g., the tip of the
positioning pin 18) always remains at the same
location.

4574, 7
gl 2676, o

Depending on the set mode,
the minimum or maximum val-
* ue is displayed in the result
L 3N line c. Itis always overwritten,
| when the current length
2 ﬁ?ﬁ? m measurement value is less

) than the present minimal or
larger than the present maximal value. The maxi-
mal (“max”), the minimal (“min”) and the cur-
rent measuring value are displayed in the meas-
ured-value lines a.
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To end the minimum/maximum measurement,
briefly press the measuring button 7. Pressing
the measuring button again starts a new meas-
urement.

The minimum/maximum measurement can also
be used for length measurements within other
measuring modes (e.g. area/surface measure-
ment). For this, press button 13 once for mini-
mal measurement and twice for maximal meas-
urement each time when determining individual
measured values. Then press the measuring
button 7 to switch the laser beam on. Move the
measuring tool in such a manner that the de-
sired minimum or maximum value is measured,
and press the measuring button 7 to take over
the minimum or maximum value into the current
calculation.

For time-delayed length measurements and
when in mark-out mode, minimum/maximum
measurements are not possible.

The minimum/maximum measurement auto-
matically switches off after 5 min.

Area Measurement

For area/surface measurements, press button 4
until the indicator for area measurement
appears on the display.

Afterwards, measure the length and the width,
one after another, in the same manner as a
length measurement. The laser beam remains
switched on between both measurements.

4573 m
gl 3269, .

Upon completion of the sec-
ond measurement, the sur-

face is automatically calculat-

ed and displayed in the result
line c. The individual meas-

1&953"]2 ured values are displayed in

the measured-value lines a.
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Volume Measurement

For volume measurements, press button 4 until
the indicator for volume measurement (=}
appears on the display.

Afterwards, measure the length, width and the
height, one after another, in the same manner as
for a length measurement. The laser beam re-
mains switched on between all three measure-
ments.

EJ 4873w

Upon completion of the third
34897 .. measurement, the volume is
; automatically calculated and
displayed in the result line c.

(1) 187,
The individual measured val-

18&876[’“3 ues are displayed in the

measured-value lines a.

Values above 999999 m?2 cannot be indicated;
“ERROR” and “~--=" appear on the display.
Divide the volume to be measured into indivi-
dual measurements; their values can then be
calculated separately and then summarized.

Indirect Length Measurement
(see figures H-K)

The indirect length measurement is used to
measure distances that cannot be measured
directly because an obstacle would obstruct the
laser beam or no target surface is available as a
reflector. Correct results are achieved only when
the right angles required for the respective meas-
urement are exactly adhered to (Pythagorean
Theorem).

Pay attention that the reference point of the
measurement (e.g. the rear edge of the measur-
ing tool) remains exactly at the same location for
all individual measurements within a measuring
sequence (exception: trapezium measurements).

The laser beam remains switched on between
the individual measurements.

For indirect length measurements, four measur-
ing modes are available. Each measuring mode
can be used for determining different distances.
To select the measuring mode, press the func-
tion-mode button 3 until the symbol of the de-
sired measuring mode is indicated on the display.

Bosch Power Tools
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a) Simple Pythagoras Measurement
(see figure H)

Press the function-mode button 3 until the in-
dication for simple Pythagoras measurement ]
appears on the display.

Measure distances “1” and “2” in this sequence
with a length measurement. Pay attention that a
right angle exists between distance “1” and the
sought distance “E”.
473807 Upon completion of the last
9146 . measurement, the result for

r] : the sought distance “E” is

. displayed in the result line c.
The individual measured
7 82le values are displayed in the
) measured-value lines a.
b) Double Pythagoras Measurement
(see figure 1)
Press the function-mode button 3 until the indi-
cation for double Pythagoras measurement 3,
appears on the display.
Measure distances “1”, “2” and “3” in this se-
quence with a length measurement. Pay atten-
tion that a right angle exists between distance
“1” and the sought distance “E”.

J 9729, Upon completion of the last
B 123% .. measurement, the result for
= 15'1?0 the sought distance “E” is

bR . M displayed in the result line c.

The individual measured
values are displayed in the
measured-value lines a.

21075m

c) Combined Pythagoras Measurement
(see figure J)

Press the function-mode button 3 until the in-
dication for combined Pythagoras measurement
24 appears on the display.
Measure distances “1”, “2” and “3” in this se-
quence with a length measurement. Pay atten-
tion that a right angle exists between distance
“1” and the sought distance “E”.

J 14697 .. Upon completion of the last

measurement, the result for

21742 the sought distance “E” is
28941 .,

displayed in the result line c.
8909m

values are displayed in the
measured-value lines a.

d) Trapezium Measurement (see figure K)
Press the function-mode button 3 until the in-
dication for trapezium measurement :{_: appears
on the display.

Measure distances “1”, “2” and “3” in this
sequence with a length measurement. Pay at-
tention that the measurement of distance “3”
starts exactly at the end point of distance “1”
and that a right angle exists between distances
“1” and “2” as well as between “1” and “3”.

J 624000  Upon completion of the last
B 1456 measurement, the result for
1 S T the sought distance “E” is
Ak 4872 n displayed in the result line c.

The individual measured
values are displayed in the
measured-value lines a.

(.356m

Time-delayed Length Measurement
Time-delayed length measurement is helpful
e.g. when measuring at hard to reach locations
or when movements of the measuring tool
during measuring are to be prevented.
For a time-delayed length measurement, press
function-mode button 3 until the indicator for
time-delayed length measurement C appears on
the display.
The time period from the actuation until the
measurement takes place is displayed in the
measured-value line a. The time period can be
adjusted between 1 s and 60 s by pressing the
plus button 6 or the minus button 12.
Then press the measuring
EJ button 7 to switch the laser
:[ .. beamonand aim at the tar-
@ ¢ get point. Press the measur-
ing button 7 again to actuate
2[1 12[]m the measurement. The meas-
" urement takes place after the
set time period. The measured value is dis-
played in the result line c.

The addition and subtraction of measuring re-
sults as well as minimum/maximum measure-
ments are not possible for time-delayed length
measurements.

The individual measured
1609929 T67 | (3.7.09)
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Wall Surface Measurement (see figure L)

The wall surface measurement is used to deter-
mine the sum of several individual surfaces with
a common height.

In the example shown, the total surface of
several walls that have the same room height A,
but different lengths B, are to be determined.

For wall surface measurements, press the
function-mode button 3 until the indicator for
wall surface measurement 1) appears on the
display.

Measure the room height A as for a length
measurement. The measured value (“cst”) is
displayed in the top measured-value line a.
The laser remains switched on.

EJ“‘““ 14574

Afterwards, measure length

19494 B, of the first wall. The surface
19.£|9£| o s automatically calculated
B m

and displayed in the result line
c. The length measurement
value is displayed in the cen-
tre measured-value line a. The
laser remains switched on.

284106m’

T1 145745
éJ 23676

Now, measure length B, of
the second wall. The individu-
13170 2 ally measured value displayed
: M in the centre measured-value
line a is added to the length
629 lﬁl]mz B,. The sum of both lengths

- (“sum”, displayed in the bot-
tom measured-value line a) is multiplied with the
stored height A. The total surface value is dis-
played in the result line c.

In this manner, you can measure any number of
further lengths By, which are automatically add-
ed and multiplied with height A.

The condition for a correct area/surface calcula-
tion is that the first measured length (in the ex-
ample the room height A) is identical for all par-
tial surfaces.

For a new wall surface measurement with new
room height A, press button 16 three times.
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Mark-out Mode (see figure M)

Mark-out mode is used for marking off a fixed
length (mark-out value), which can either be
measured or entered. It is helpful for, e.g., mark-
ing partition spaces for drywalls.

To activate the mark-out mode, press the func-
tion-mode button 3 until the mark-out mode
indication 1 appears on the display.

The mark-out value can be adjusted as follows:

— To enter a known value, press the plus but-
ton 6 or the minus button 12 until the desired
value is displayed in the upper measured-val-
ue line a. When pressing and holding the plus
button 6 or minus button 12, the values will
continuously skip through. The laser is not
activated yet.

— For measuring the mark-out value, briefly
press the measuring button 7 once for sight-
ing and once more for measuring. Afterwards,
the laser beam remains switched on.

— The measured or entered mark-out value can
be corrected by pressing the plus button 6 or
the minus button 12.

After determining the mark-out value, press and
hold the measuring button 7 to begin the meas-
urement.

Now, move the measuring tool in the desired di-
rection for marking out. The current measuring
value of the complete measured distance is con-
tinuously displayed in the result line c. The se-
lected mark-out value continues to be displayed
in the upper measured-value line a.

The factor (“x”) how often the mark-out value is
contained in the total measuring distance is dis-
played in the centre measured-value line, and the
difference (“dif”) between an integral multiple of
the mark-out value and the total distance is dis-
played in the bottom measured-value line a.

Bosch Power Tools
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When the total measuring distance is somewhat
less than an integral multiple, then a negative
difference and the next higher multiple of the
mark-out value are displayed.

Move the measuring tool until the desired multi-
ple of the mark-out value is displayed in the cen-
tre measured-value line a and the difference in
the bottom measured-value line is a “0.0 m”.
Then mark off the reference point of the meas-
urement.

Examples:
a) Positive difference:
74m=(12x06m)+0.2m

ﬁ]LASER 0,600 The mark-out value 0.6 m is
é 19 contained 12x in a total dis-
%T UZUU:if tance of 7.4 m. Additionally,

e LU8m - the total distance contains a

rest of 0.2 m. Reduce the dis-
tance between the measuring
tool and the starting point by
0.2 m difference, and then
mark off the length.

7 400m

b) Negative difference:
7.0m=(12x0.6m)-0.2m

g e
T 0200

/000m

Briefly pressing measuring button 7 ends the
mark-out mode. Pressing and holding the meas-
uring button 7 restarts the mark-out mode anew
(with the same mark-out value).

For a total distance of 7.0 m,
0.2 m are missing for the
mark-out value 0.6 m to be
contained 12x. Increase the
distance between the meas-
uring tool and the starting
point by 0.2 m difference,
and then mark off the length.

The mark-out mode automatically switches off
after 5 min. For prior exiting of the function,
press one of the measuring-mode buttons.

List of the last Measuring Values

The measuring tool stores the last 30 measuring
values and their calculations, and displays them
in reverse order (last measured value first).

J G2450m To recall the stored measure-
g 10245 ments, press button 15. The
ul m
@ result of the last measure-
4327 n ment is indicated on the dis-
Bk 16 play, along with the indicator

for the measured-value list d
as well as a counter for the
numbering of the displayed
measurements.

When no further measurements are stored after
pressing button 15 again, the measuring tool
switches back to the last measuring function. To
exit the measured-value list, press one of the
measuring-mode buttons.

To delete the currently displayed measured-
value list entry, briefly press button 16. To de-
lete the complete measured-value list, press and
hold the button for the measured-value list 15
and at the same time briefly press button 16.

Deleting Measured Values

Briefly pressing button 16 deletes the last indi-
vidual measuring value determined in all meas-
uring functions. Briefly pressing the button re-
peatedly deletes the individual measured values
in reverse order.

In wall surface measurement mode, briefly
pressing button 16 the first time deletes the last
individually measured value; pressing the button
a second time deletes all lengths By, and press-
ing the button a third time deletes all room
heights A.
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Adding Measured Values

To add measured values, firstly carry out any
measurement or select an entry from the meas-
ured-value list. Then press the plus button 6. For
confirmation, “+” appears on the display. Then
carry out a second measurement or select an-
other entry from the measured-value list.

J Q450 To call up the sum of both
g + measurements, press the re-
sult button 5. The calculation
:[ 2?32? M- is indicated in the measured-

value lines a, and the sum in

the result line c.
369/72m
After calculation of the sum, further measured
values or measured-value list entries can be add-
ed to this result when pressing the plus button
6 prior to each measurement. Pressing the re-
sult button 5 ends the addition.

Notes on the addition:

- Mixed length, area and volume values cannot
be added together. For example, when a
length and area value are added, “ERROR”
briefly appears on the display after pressing
the result button 5. Afterwards, the measur-
ing tool switches back to the last active
measuring mode.

— For each calculation, the result of one meas-
urement is added (e.g. the volume value); for
continuous measurements, this would be the
displayed measured value in result line c. The
addition of individual measured values from
the measured-value lines a is not possible.

— For time-delayed length measurements and
when in mark-out mode, additions are not
possible; when changing to these modes,
begun additions are interrupted.

Subtracting Measured Values

J 19772 .. To subtract measuring values,
B - press minus button 12; For
confirmation, “~” is indicated
:[ ?3_2?2 M- on the display. The further

procedure is analog to “Add-
ing Measured Values”.

12445m
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Working Advice

General Information

The reception lens 26 and the laser beam outlet
27 must not be covered when taking a measure-
ment.

The measuring tool must not be moved while
taking a measurement (except for continuous
measurements, minimum/maximum measure-
ments and when in mark-out mode). Therefore,
place the measuring tool, as far as this is pos-
sible, against or on a firm stop or supporting
surface.

Influence Effects on the Measuring Range

The measuring range depends upon the light con-
ditions and the reflection properties of the target
surface. For improved visibility of the laser beam
when working outdoors and when the sunlight is
intense, use the laser viewing glasses 31 (acces-
sory) and the laser target plate 32 (accessory), or
shade off the target surface.

Influence Effects on the Measuring Result

Due to physical effects, faulty measurements

cannot be excluded when measuring on differ-

ent surfaces. Included here are:

- Transparent surfaces (e.g., glass, water),

- Reflecting surfaces (e.g., polished metal,
glass),

— Porous surfaces (e.g. insulation materials),

- Structured surfaces (e.g., roughcast, natural
stone).

If required, use the laser target plate 32 (acces-

sory) on these surfaces.

Furthermore, faulty measurements are also pos-

sible when sighting inclined target surfaces.

Also, air layers with varying temperatures or

indirectly received reflections can affect the

measured value.

Bosch Power Tools
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Measuring with the Positioning Pin
(see figures B, C, F and G)

The positioning pin 18 is suitable for measuring
out of corners (diagonal within a space) or from
hard to reach areas, such as from roller-shutter
rails.

Press on the positioning pin latch 1 to fold it in
or out, or change its position.

For measurements starting from outer corners,
fold the positioning pin aside; for measurements
from the rear edge of the positioning pin on, fold
it out to the rear.

For measurements with the positioning pin, ad-
just the reference plane accordingly by pressing
button 8 (for measurements with the position-
ing pin aside, set to measuring from the rear
edge of the measuring tool).

Aligning with the Spirit Level

The spirit level 14 allows for simple levelling of
the measuring tool. This allows for easier sight-
ing of target surfaces, especially over longer
distances.

In combination with the laser beam, the spirit
level 14 is not suitable for levelling.

Sighting with the Optical Sight (GLM 250 VF)
(see figure N)

The sighting line through the optical sight and

the laser beam run parallel to each other. This

allows for precise sighting over long distances,
when the laser dot is no longer visible with the
naked eye.

For sighting, view through the viewfinder of the
optical sight 10. Take care that the optical sight
window 25 is not obstructed and clean.

Note: For close vicinities, the actual and the
displayed target point are not identical.

Sighting with the Alingment Aid (see figure O)

The alignment aid 24 supports sighting over
larger distances. For this, view alongside the
alignment aid on the side of the measuring tool.
The laser beam runs parallel to this sighting line.

Working with the Tripod (Accessory)

The use of a tripod is particularly necessary for
larger distances. Position the measuring tool
with the 1/4" thread 21 onto the quick-change
plate of the tripod 30 or a commercially available
camera tripod. Tighten the measuring tool with
the locking screw of the quick-change plate.

Set the corresponding reference level for meas-
urement with a tripod by pushing button 8 (the
reference level is the thread).

Troubleshooting - Causes and
Corrective Measures

Corrective
Measure

Cause

Temperature warning indicator (i) flashing;
measurement not possible

Wait until the
measuring tool
has reached the
operating temper-
ature

The measuring tool is
outside the operating
temperature range from
-10 °C to +50 °C (in the
function continuous
measurement up to

+40 °C).

Battery low indicator (f) appears

Battery voltage decreasing Replace batteries/
(measurement still pos- rechargeable bat-
sible) teries

Battery low indicator (f) flashing; measure-
ment not possible

Battery voltage too low Replace batter-
ies/rechargeable

batteries
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Cause Corrective
Measure
The indications “ERROR” and “----- ” are

indicated in the display

The angle between the
laser beam and the target
is too acute.

Enlargentheangle
between the laser
beam and the
target

The target surface reflects
too intensely (e.g. a mir-
ror) or insufficiently (e.g.
black fabric), or the ambi-
ent light is too bright.

Work with the
laser target plate
32 (accessory)

The laser beam outlet 27
or the reception lens 26
are misted up (e.g. due to
a rapid temperature
change).

Wipe the laser
beam outlet 27
and/or the recep-
tion lens 26 dry
using a soft cloth

Calculated value is great-
er than 999999 m/m?2/m3.

Divide calculation
into intermediate
steps

The indication “ERROR” flashes at the top in

the display

Addition/Subtraction of
measured values with
different units of measure

Only add/subtract
measured values
with the same
units of measure

Measuring result not plausible

The target surface does
not reflect correctly
(e.g. water, glass).

Cover off the
target surface

The laser beam outlet 27
or the reception lens 26
are covered.

Make sure that the
laser beam outlet
27 or the recep-
tion lens 26 are
unobstructed

Wrong reference level set

Select reference
level that corre-
sponds to meas-
urement

Obstruction in path of
laser beam

Laser point must
be completely on
target surface.
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The measuring tool monitors the
correct function for each meas-
urement. When a defect is deter-
mined, only the symbol shown
aside flashes in the display. In this
case, or when the above mentioned corrective
measures cannot correct an error, have the
measuring tool checked by an after-sales service
agent for Bosch power tools.

Accuracy Check of the Measuring Tool

The accuracy of the measuring tool can be

checked as follows:

— Select a permanently unchangeable measur-
ing section with a length of approx. 1 to 10
metres; its length must be precisely known
(e.g. the width of a room or a door opening).
The measuring distance must be indoors; the
target surface for the measurement must be
smooth and reflect well.

— Measure the distance 10 times after another.

The deviation of the individual measurements

from the mean value must not exceed £1.5 mm
(max.). Log the measurements, so that you can
compare their accuracy at a later point of time.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

Store and transport the measuring tool only in
the supplied protective pouch.

Keep the measuring tool clean at all times.

Do not immerse the measuring tool in water or
other fluids.

Wipe off debris using a moist and soft cloth.
Do not use any cleaning agents or solvents.

Maintain the reception lens 26 in particular,
with the same care as required for eye glasses
or the lens of a camera.

Bosch Power Tools
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If the measuring tool should fail despite the care
taken in manufacturing and testing procedures,
repair should be carried out by an authorised
after-sales service centre for Bosch power tools.
Do not open the measuring tool yourself.

In all correspondence and spare parts orders,
please always include the 10-digit article number
given on the type plate of the measuring tool.

In case of repairs, send in the measuring tool
packed in its protective pouch 28.

After-sales Service and Customer
Assistance

Our after-sales service responds to your ques-
tions concerning maintenance and repair of your
product as well as spare parts. Exploded views
and information on spare parts can also be
found under:

www.bosch-pt.com

Our customer service representatives can an-
swer your questions concerning possible appli-
cations and adjustment of products and acces-
sories.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB 9 5HJ

Tel. Service: +44 (0844) 736 0109
Fax: +44 (0844) 736 0146

E-Mail: SPT-Technical.de@de.bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: +353 (01) 4 66 67 00
Fax: +353 (01) 4 66 68 88

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: +61 (01300) 307 044
Fax: +61 (01300) 307 045
Inside New Zealand:

Phone: +64 (0800) 543 353
Fax: +64 (0800) 428 570
Outside AU and NZ:

Phone: +61 (03) 9541 5555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa

Customer service
Hotline: +27 (011) 6 51 96 00

Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: +27 (011) 49393 75

Fax: +27 (011) 4 93 01 26
E-Mail: bsctools@icon.co.za

KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street
Pinetown

Tel.: +27 (031) 7 01 21 20
Fax: +27 (031) 7 01 24 46
E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com

Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: +27 (021) 551 2577

Fax: +27 (021) 551 32 23

E-Mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: +27 (011) 6 51 96 00

Fax: +27 (011) 6 51 98 80

E-Mail: rbsa-hg.pts@za.bosch.com
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People’s Republic of China
Website: www.bosch-pt.com.cn

China Mainland

Bosch Power Tools (China) Co., Ltd.

567, Bin Kang Road

Bin Jiang District 310052

Hangzhou, P.R.China

Service Hotline: 800 8 20 84 84

Tel.: +86 (571) 87 77 43 38

Fax: +86 (571) 87 77 45 02

HK and Macau Special Administrative Regions
Robert Bosch Hong Kong Co. Ltd.

21st Floor, 625 King’s Road

North Point, Hong Kong

Customer Service Hotline: +852 (21) 02 02 35
Fax: +852 (25) 90 97 62

E-Mail: info@hk.bosch.com
www.bosch-pt.com.cn

Indonesia

PT. Multi Tehaka

Kawasan Industri Pulogadung
Jalan Rawa Gelam IIl No. 2
Jakarta 13930

Indonesia

Tel.: +62 (21) 4 60 12 28

Fax: +62 (21) 46 82 68 23
E-Mail: sales@multitehaka.co.id
www.multitehaka.co.id
Philippines

Robert Bosch, Inc.

Zuellig Building

Sen. Gil Puyat Avenue

Makati City 1200, Metro Manila
Philippines

Tel.: +63 (2) 8 17 32 31
www.bosch.com.ph

Malaysia

Robert Bosch (SEA.) Pte. Ltd.
No. 8a, Jalan 13/6

46200 Petaling Jaya,

Selangor,

Malaysia

Tel.: +6 (03) 7966 3000

Fax: +6 (03) 7958 3838

E-Mail: hengsiang.yu@my.bosch.com
Toll Free Tel.: 1 800 880 188
Fax: +6 (03) 7958 3838
www.bosch.com.sg
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Thailand

Robert Bosch Ltd.

Liberty Square Building

No. 287, 11 Floor

Silom Road, Bangrak

Bangkok 10500

Tel.: +66 (2) 6 31 18 79 — 18 88 (10 lines)
Fax: +66 (2) 2 38 47 83

Robert Bosch Ltd., P. O. Box 2054
Bangkok 10501, Thailand

Bosch Service — Training Centre
2869-2869/1 Soi Ban Kluay

Rama IV Road (near old Paknam Railway)
Prakanong District

10110 Bangkok

Thailand

Tel.: +66 (2) 6 71 78 00 - 4

Fax: +66 (2) 249 42 96

Fax: +66 (2) 2 49 52 99

Singapore

Robert Bosch (SEA.) Pte. Ltd.
38 C Jalan Pemimpin
Singapore 915701

Republic of Singapore

Tel.: +65 (3) 50 54 94

Fax: +65 (3) 50 53 27
www.bosch.com.sg

Vietnam

Robert Bosch (SEA) Pte. Ltd — Vietnam
Representative Office

Saigon Trade Center, Suite 1206

37 Ton Duc Thang Street,

Ben Nghe Ward, District 1

HCMC

Vietnam

Tel.: +84 (8) 9111 374 - 9111 375

Fax: +84 (8) 9111376

Bosch Power Tools
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Disposal

Measuring tools, accessories and packaging
should be sorted for environmental-friendly
recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of measuring tools

into household waste!

According the European Guideline

2002/96/EC for Waste Electrical

and Electronic Equipment and its
implementation into national right, measuring
tools that are no longer usable must be collected
separately and disposed of in an environmentally
correct manner.

Battery packs/batteries:

Do not dispose of battery packs/batteries into
household waste, fire or water. Battery packs/
batteries should be collected, recycled or dis-
posed of in an environmental-friendly manner.

Only for EC countries:

Defective or dead out battery packs/batteries
must be recycled according the guideline
91/157/EEC.

Battery packs/batteries no longer suitable for
use can be directly returned at:

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB 9 5HJ

Tel. Service: +44 (0844) 736 0109

Fax: +44 (0844) 736 0146

E-Mail: SPT-Technical.de@de.bosch.com

Subject to change without notice.
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Consignes de sécurité

Il est impératif que toutes les ins-

tructions soient lues et prises en

compte pour pouvoir travailler

sans risques et en toute sécurité

avec cet appareil de mesure.
Veillez a ce que les plaques signalétiques se
trouvant sur ’appareil de mesure restent tou-
jours lisibles. CONSERVEZ SOIGNEUSEMENT
CES INSTRUCTIONS DE SECURITE.

» Attention - si d’autres dispositifs d’utilisa-
tion ou d’ajustage que ceux indiqués ici
sont utilisés ou si d’autres procédés sont
appliqués, ceci peut entrainer une exposi-
tion dangereuse au rayonnement.

» Cet appareil de mesure est fourni avec une
plaque d’avertissement en langue allemande
(dans la représentation de ’appareil de me-
sure se trouvant sur la page des graphiques
elle est marquée du numéro 19).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Rayonnement laser -|
ne pas regarder dans le
| faisceau - laser classe 2 |

» Avant la premiére mise en service, recou-
vrir le texte allemand de la plaque d’avertis-
sement par ’autocollant fourni dans votre
langue.

» Ne pas diriger le faisceau laser vers des
personnes ou des animaux et ne jamais
regarder soi-méme dans le faisceau laser.
Cet appareil de mesure génére des rayonne-
ments laser Classe laser 2 selon la norme
IEC 60825-1. D’autres personnes peuvent
étre éblouies.

Francais | 37

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du fais-
ceau laser en tant que lunettes de protec-
tion. Les lunettes de vision du faisceau laser
servent a mieux visualiser le faisceau laser,
elles ne protégent cependant pas du rayon-
nement laser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du
faisceau laser en tant que lunettes de soleil
ou en circulation routiére. Les lunettes de
vision du faisceau laser ne protégent pas par-
faitement contre les rayons ultra-violets et
réduisent la perception des couleurs.

» Ne faire réparer ’appareil de mesure que
par une personne qualifiée et seulement
avec des piéces de rechange d’origine.
Ceci permet d’assurer la sécurité de 'appa-
reil de mesure.

» Ne pas laisser les enfants utiliser ’appareil
de mesure laser sans surveillance. IIs ris-
queraient d’éblouir d’autres personnes par
mégarde.

» Ne pas faire fonctionner les appareils de me-
sure en atmosphére explosive, par exemple
en présence de liquides inflammables, de
gaz ou de poussiéres. L’appareil de mesure
produit des étincelles qui peuvent enflammer
les poussiéres ou les vapeurs.

Description du fonctionnement

Dépliez le volet sur lequel I'appareil de mesure
est représenté de maniére graphique. Laissez le
volet déplié pendant la lecture de la présente
notice d’utilisation.

Utilisation conforme

L’appareil de mesure est con¢u pour mesurer les
distances, les longueurs, les hauteurs et les écar-
tements ainsi que pour calculer des surfaces et
des volumes. L’appareil de mesure est approprié
pour des prises de mesure dans I’laménagement
intérieur et extérieur.

Bosch Power Tools
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Caractéristiques techniques

Télémetre laser

GLM 150
Professional

GLM 250 VF
Professional

N° d’article 3 601 K72 000 3601 K72 100
Optique de visée - (]
Plage de mesure 0,05-150 m?) 0,05-250 m”
Précision de mesure (typique) +1,0 mm® +1,0 mm®
Plus petite unité d’affichage 0,1 mm 0,1 mm

Température de fonctionnement

-10 °C...+50 °C®

-10 °C...+50 °C9

Température de stockage

-20 °C...+70 °C

-20 °C...+70 °C

Humidité relative de I’air max.

90 %

90 %

Classe laser

2

2

Type de laser

635 nm, <1 mW

635 nm, <1 mW

Diamétre du faisceau laser env. (a 25 °C)
—aune distance de 10 m
— a une distance de 150 m

6 mm
90 mm

6 mm
90 mm

Piles
Piles rechargeables

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2 VHRO3 (AAA)

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2 VHRO3 (AAA)

Durée de vie de la pile env.

- Mesures individuelles 30000 30000
- Mesure continue 5 hD 5hD
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 0,24 kg 0,24 kg

Dimensions

66 x 120 x 37 mm

66 x 120 x 37 mm

Type de protection

IP 54 (étanche a la pous-

siére et aux projections
d’eau)

IP 54 (étanche a la pous-

sieére et aux projections
d’eau)

A) L’étendue de la portée dépend de la qualité de la lumiére laser réfléchie par la surface cible (dispersée, non pas
miroitante) et du degré de clarté du point laser par rapport a la luminosité ambiante (locaux a I'intérieur, crépuscule).
Dans des conditions défavorables (par ex. mesures effectuées a I’extérieur par un fort ensoleillement), il peut étre

nécessaire d’utiliser la platine de mesure.

B) Dans des conditions défavorables telles que fort ensoleillement ou surface mal réfléchissante, la divergence maxi-
male est de 20 mm pour 150 m. Dans des conditions favorables, il faut s’attendre a une influence de 0,05 mm/m.

C) Dans le mode de mesure continu, la température de service maximale est de +40 °C.

D)Avec des accus 1,2 V on effectue moins de mesures qu’avec des piles 1,5 V. La durée de vie indiquée des piles se
référe aux mesures sans éclairage d’affichage et sans son.

Faire attention au numéro d’article se trouvant sur la plaque signalétique de I’appareil de mesure. Les désignations

commerciales des différents appareils peuvent varier.

Le numéro de série 20 qui se trouve sur la plaque signalétique permet une identification précise de votre appareil.
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Eléments de I’appareil
La numérotation des éléments de I’appareil se
référe a la représentation de I’appareil de mesu-
re sur la page graphique.

1 Blocage de la goupille de butée

2 Touche Faisceau laser permanent

3 Touche de commutation de fonction

4

Touche mesure de longueur, de surface et
de volume

Touche résultat

Touche plus

Touche mesure et mesure continue
Touche choix du niveau de référence
Ecran

10 Viseur de I'optique de visée (GLM 250 VF)
11 Touche d’éclairage de I’afficheur

© 00N O

12 Touche moins

13 Touche mesure minimum et maximum
14 Nivelle

15 Touche liste des valeurs de mesure

16 Touche Marche/Arrét et touche remise a
zéro de la mémoire

17 Fixation bretelle

18 Goupille de butée

19 Plaque signalétique du laser

20 Numéro de série

21 Filetage 1/4"

22 Compartiment a piles

23 Blocage du compartiment a piles

24 Trait de visée

25 Fenétre de I'optique de visée (GLM 250 VF)
26 Lentille de réception

27 Sortie rayonnement laser

28 Etui de protection

29 Bretelle

30 Trépied*

31 Lunettes de vision du faisceau laser*
32 Mire de visée laser*

* Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous
compris dans la fourniture.

Francais | 39

Affichage
a Lignes valeurs de mesure
b Affichage d’erreur « ERROR »
c Ligne résultat
d Indicateur liste des valeurs de mesure

e Fonctions de mesure

—  Mesure de longueurs

I Mesure de surfaces

=) Mesure de volumes

= Mesure continue

min

max Mesure minimum/maximum

%] Mesure simple a I’'aide de Pythagore

37 Mesure double a I’'aide de Pythagore
Mesure combinée a I’'aide de Pythagore
Mesure trapézoidale
Fonction minuteur
Mesure de surfaces murales
Fonction de tracage

|4
5.

mg ey

f Alerte du niveau d’alimentation des piles
g Niveau de référence de la mesure

h Laser en fonctionnement

i Alerte de température

Montage

Mise en place/changement des piles

Pour le fonctionnement de I’appareil de mesure,
nous recommandons d’utiliser des piles alcali-
nes au manganese ou des piles rechargeables.

Avec des accus 1,2 V moins de mesures sont
possibles qu’avec des piles 1,5 V.

Pour ouvrir le compartiment a piles 22, tournez
le blocage 23 en position Ng et retirez le com-
partiment a piles.

Veillez a placer les piles ou les éléments d’accu
en respectant la bonne polarité ainsi qu’indiquée
sur l'illustration dans le compartiment a piles.

Quand le symbole de pile = apparait pour la pre-
miere fois sur 'affichage, il est encore possible
d’effectuer au moins 100 mesures individuelles.
La fonction mesure continue est désactivée.

Bosch Power Tools

1609 929 767 | (3.7.09)



40 | Francais

Si le symbole de pile = clignote, il faut rempla-
cer les piles ou les éléments d’accu. Il n’est plus
possible d’effectuer des mesures.

Toujours remplacer toutes les piles ou toutes
les piles rechargeables en méme temps. N’utili-
ser que des piles ou des piles rechargeables de
la méme marque et de la méme capacité.

» Sortir les piles ou les piles rechargeables de
I’appareil de mesure au cas ou I’appareil ne
serait pas utilisé pour une période prolon-
gée. En cas de stockage prolongé, les piles et
les piles rechargeables peuvent se corroder
et se décharger.

Fonctionnement

Mise en service

» Protégez I’'appareil de mesure contre I’hu-
midité, ne I’exposez pas directement aux
rayons du soleil.

» N’exposez pas I’appareil de mesure a des
températures extrémes ou de forts change-
ments de température. Ne le stockez pas
trop longtemps dans une voiture par ex. S’il
est exposé a d’importants changements de
température, laissez-le revenir a la tempéra-
ture ambiante avant de le remettre en mar-
che. Des températures extrémes ou de forts
changements de température peuvent rédui-
re la précision de I’appareil de mesure.

» Evitez les chocs ou les chutes de ’appareil
de mesure. Lorsque I’appareil de mesure a
été soumis a de fortes influences extérieu-
res, effectuez toujours un contréle de préci-
sion avant de continuer a travailler (voir
« Controle de la précision de I’'appareil de
mesure », page 50).

Mise en marche/Arrét

Pour mettre en service I’appareil de mesure,

vous avez les possibilités suivantes :

— Appuyer sur la touche Marche/Arrét 16 :
L’appareil de mesure est mis en marche et se
trouve en mode de fonction Mesure de lon-
gueurs. Le laser n’est pas mis en marche.

— Appuyer briévement sur la touche Mesurer 7 :
L’appareil de mesure et le laser sont mis en
marche. L’appareil de mesure se trouve en
mode de fonction Mesure de longueurs.

— Appuyer longuement sur la touche Mesurer7 :
L’appareil de mesure et le laser sont mis en
marche. L’appareil de mesure se trouve en
mode de fonction Mesure continue.

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des
personnes ou des animaux et ne regardez
jamais dans le faisceau laser, méme si vous
étes a grande distance de ce dernier.

Pour arréter I’appareil de mesure, appuyez
longuement sur 'interrupteur Marche/Arrét 16.

Siaucune touche n’est appuyée sur I’'appareil de
mesure pendant env. 5 min, I’appareil s’arréte
automatiquement afin de ménager les piles.

Lors d’un arrét automatique les valeurs de
mesure enregistrées restent inchangées.

Mesure

Aprés avoir mis ’appareil de mesure en marche,
celui-ci se trouve en mode de fonction Mesure
de longueurs ou mesure continue. Vous pouvez
sélectionner d’autres fonctions de mesure en
appuyant sur la touche de fonction respective
(voir « Fonctions de mesure », page 42).

Aprés avoir mis I’appareil de mesure en marche,
le bord arriére de I’appareil de mesure est le
niveau de référence pour la mesure. En appuyant
sur la touche Niveau de référence 8, vous pouvez
changer le niveau de référence (voir « Choisir le
niveau de référence », page 41).

Aprés avoir sélectionné la fonction de mesure et
le niveau de référence, tous les autres pas sont
effectués en appuyant sur la touche Mesurer 7.

Positionner I’appareil de mesure avec le niveau
de référence choisi sur le bord de mesure sou-
haité (par ex. le mur).
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Pour mettre en fonctionnement le faisceau laser,
appuyez brievement sur la touche Mesurer 7.

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des
personnes ou des animaux et ne regardez
jamais dans le faisceau laser, méme si vous
étes a grande distance de ce dernier.

Visez I'objectif avec le faisceau laser. Pour dé-
clencher la mesure, appuyez de nouveau briéve-
ment sur la touche Mesurer 7.

Lorsque le faisceau laser permanent est activé,
la mesure commence déja aprés avoir appuyé la
touche Mesurer 7 pour la premiére fois. Dans le
mode de mesure continu, la mesure commence
immédiatement aprés avoir activé la fonction.

La valeur mesurée est typiquement affichée en
0,5 secondes, au plus tard au bout de 4 secon-
des. La durée de mesure dépend de la distance,
des conditions de luminosité et des propriétés
de réflexion de la surface cible. La fin de la me-
sure est indiquée par un signal acoustique. Une
fois la mesure terminée, le faisceau laser est
automatiquement éteint.

Aprés 20 secondes env. passées aprés la visée
sans qu’une mesure n’ait été effectuée, le fais-
ceau laser s’arréte automatiqguement afin de
ménager les piles.

Choisir le niveau de référence

(voir figures A-E)

Il est possible de sélectionner quatre différents

niveaux de référence :

— le bord arriére de I’appareil de mesure ou le
bord avant de la goupille de butée dépliée
latéralement 18 (par ex. lors du positionne-
ment sur des coins extérieurs),

- la pointe de la goupille de butée 18 dépliée
vers I’arriére (par ex. pour les mesures prises
a partir de coins),

— lebord avant de I’appareil de mesure (par ex.
pour les mesures prises a partir du bord
d’une table),

- le filetage 21 (par ex. pour les mesures avec
un trépied).
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Pour choisir le niveau de référence, appuyez
plusieurs fois sur la touche 8, jusqu’a ce que le
niveau de référence souhaité apparaisse sur
I’afficheur. Aprés chaque mise en service de
I’appareil de mesure, le bord arriére de celui-ci
est préréglé comme niveau de référence.

Une modification ultérieure du niveau de réfé-
rence pour les mesures déja effectuées (p.ex.
lorsque les valeurs de mesure sont affichées
dans la liste des valeurs de mesure), n’est pas
possible.

Faisceau laser permanent

Si nécessaire, I’appareil de mesure peut étre
réglé sur faisceau laser permanent. Pour ce fai-
re, appuyer sur la touche Faisceau laser perma-
nent 2. L’affichage « LASER » reste allumé en
permanence.

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des
personnes ou des animaux et ne regardez
jamais dans le faisceau laser, méme si vous
étes a grande distance de ce dernier.

Dans ce réglage, le faisceau laser reste allumé
méme entre les mesures. Pour mesurer, il ne
faut appuyer qu’une seule fois brievement sur la
touche Mesurer 7.

Pour arréter le faisceau laser permanent, ap-
puyez de nouveau sur la touche 2 ou éteignez
I’appareil de mesure.

Si le faisceau laser permanent est éteint durant
une prise de mesure, la mesure est automati-
quement terminée.

Eclairage de I’afficheur

Pour allumer et pour éteindre I’éclairage de I’af-
ficheur, appuyer sur la touche 11. Si aucune tou-
che n’est appuyée au bout de 10 s apreés la mise
en service de I’éclairage de I'afficheur, celui-ci
s’éteint pour ménager les piles.

Bosch Power Tools
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Signal sonore

e

Pour mettre en marche et
pour éteindre le signal sono-
re, appuyer plusieurs fois sur
la touche de commutation de
fonction 3 jusqu’a ce que I’af-
fichage de réglage du son ap-
paraisse sur I’afficheur. Choi-
sir le réglage souhaité en appuyant sur la touche
plus 6 ou la touche moins 12.

Le réglage du son sélectionné est maintenu
quand I’appareil de mesure est mis en ou hors
fonctionnement.

Changement de I'unité de mesure
Pour I’affichage des valeurs de mesures, il est a
tout temps possible de changer I’'unité de mesure.
Les unités de mesure suivantes sont a
disposition :
— Mesure de longueurs : m, cm, mm,
- Mesure de surfaces : m?,
- Mesure de volumes : m3.
Pour changer 'unité de me-
B sure, appuyer plusieurs fois
sur la touche de commuta-
0.0005 tion de fonction 3 jusqu’a ce
que I’affichage pour 'unité
de mesure apparaisse sur
I’afficheur. Choisir I'unité de
mesure souhaitée en appuyant sur la touche
plus 6 ou la touche moins 12.

-

Fonctions de mesure

Mesure simple des longueurs
Pour les mesures de longueurs, appuyez sur la
touche 4 jusqu’a ce que I'affichage pour les me-

sures de longueurs — apparaisse sur 'afficheur.

J Pour la visée et la prise de
:[ brievement sur la touche
Mesurer 7.
ll8732 m indiquée sur la ligne de ré-
’ sultat c.
tuées successivement, les résultats des der-
niéres mesures sont affichés sur les lignes de

mesure, appuyez une fois

La valeur de la mesure est
Si plusieurs mesures de longueurs sont effec-
valeurs de mesure a.

Mesure continue

En mesure continue, il est possible de déplacer
I’appareil de mesure par rapport a la cible, la
valeur de mesure étant actualisée toutes les
0,5 secondes env. L’utilisateur peut donc se
déplacer par exemple d’un mur jusqu’a la dis-
tance souhaitée, la distance actuelle est tou-
jours lisible sur I'afficheur.

Pour les mesures continues, choisissez d’abord
la fonction mesure de longueurs et appuyez en-
suite sur la touche Mesurer 7 jusqu’a ce que I’af-
fichage pour la mesure continue - apparaisse
sur I'afficheur. Le laser est activé et la mesure
commence immédiatement.

La valeur de mesure actuelle

# 1+ LASER
é} est indiquée sur la ligne de
* résultat c.

== Pour terminer la mesure con-

tinue, appuyer briévement
2[1]_ 2[][’[] sur la touche Mesurer 7. La
derniére valeur de mesure
est indiquée sur la ligne de résultat c. Appuyer
longuement sur la touche Mesurer 7 redémarre
a nouveau la mesure continue.
La mesure continue s’arréte automatiquement

au bout de 5 minutes. La derniére valeur de
mesure reste indiquée sur la ligne de résultat c.

Mesure minimum/maximum (voir figures F-G)
La mesure minimum sert a déterminer la distance
la plus courte a partir d’un point de référence fixe.
Elle aide a déterminer par ex. les verticales ou les
horizontales.

La mesure maximum sert a déterminer la distance
la plus longue a partir d’'un point de référence
fixe. Elle aide a déterminer par ex. les diagonales.

Pour la mesure simple minimum/maximum,
choisir d’abord le mode de fonction mesure de
longueurs, puis appuyer sur la touche 13. Sur la
ligne de résultat ¢, « min » est affiché pour la
mesure minimum. Pour les mesures maximum,
appuyer a nouveau sur la touche 13 de sorte a
faire afficher « max » sur la ligne de résultat.
Appuyer ensuite sur la touche Mesurer 7. Le
laser est activé et la mesure commence.
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Faites passer le laser sur la cible souhaitée
(par ex. le coin de la piéce pour déterminer la
diagonale) de sorte que le point de référence de
la mesure (par ex. la pointe de la goupille de bu-
tée 18) reste toujours au méme endroit.

4574, 7
gl 2676, o

Lavaleur de mesure minimum
ou maximum est affichée sur
* la ligne de résultat ¢ (suivant
o 317L.n la fonction choisie). Elle est
] écrasée a chaque fois que la
2 ﬁ?ﬁ? m valeur de longueur actuelle
) est inférieure ou supérieure a
I’ancienne valeur minimale ou maximale. Sur les
lignes valeurs de mesure a, la valeur maximale
(« max »), minimale (« min ») et actuelle appa-
rait.

Pour arréter la mesure minimum/maximum, ap-
puyez brievement sur la touche Mesurer 7. Ap-
puyer de nouveau sur la touche Mesurer, redé-
marre la mesure.

Il est également possible d’utiliser la mesure mi-
nimum/maximum pour la mesure de longueurs
dans d’autres fonctions de mesure (p.ex. mesu-
re de surfaces). A cet effet, pour déterminer les
valeurs de mesure individuelles, appuyez sur la
touche 13 une fois pour la mesure minimum ou
deux fois pour la mesure maximum. Pour mettre
en fonctionnement le faisceau laser, appuyer
ensuite sur la touche Mesurer 7. Déplacez I’'ap-
pareil de mesure de sorte a ce que la valeur
minimum ou maximum soit mesurée et appuyez
sur la touche Mesurer 7 pour intégrer la valeur
minimum ou maximum dans le calcul actuelle-
ment en cours.

Pour une mesure de longueurs différée et en
fonction de tracage, les mesures minimum/
maximum ne sont pas possibles.

La mesure minimum/maximum s’arréte automa-
tiqguement au bout de 5 minutes.
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Mesure des surfaces
Pour les mesures de surfaces, appuyez sur la

touche 4 jusqu’a ce que I’affichage pour les me-
sures de surfaces [ apparaisse sur I’afficheur.

Puis mesurer successivement la longueur et la
largeur tout comme pour une mesure des lon-

gueurs. Le faisceau laser reste allumé entre les
deux mesures.

4573 m
gl 3269, .

Une fois la deuxiéme mesure
terminée, la surface est auto-
matiquement calculée et affi-
chéesurlaligne derésultatc.
Les valeurs de mesure indivi-
duelles sont sur les lignes de
valeurs de mesure a.

14953m?

Mesure des volumes

Pour les mesures de volumes, appuyez sur la
touche 4 jusqu’a ce que I’affichage pour les me-
sures de volumes () apparaisse sur I’afficheur.

Puis mesurer successivement la longueur, la lar-
geur et la hauteur tout comme pour une mesure
des longueurs. Le faisceau laser reste allumé
entre les trois mesures.

4873 m
g 34892,

(1) 187,
1848.76m?

Il n’est pas possible d’afficher des valeurs supé-
rieures 2 999999 m3, « ERROR » et « =—==— »
apparaissent sur I’afficheur. Divisez le volume a
mesurer en plusieurs mesures individuelles,
calculez les valeurs séparément et ensuite addi-
tionnez-les.

Une fois la troisiéme mesure
terminée, le volume est auto-
matiquement calculé et affi-
ché sur la ligne de résultat c.
Les valeurs de mesure indivi-
duelles sont sur les lignes de
valeurs de mesure a.
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Mesure indirecte des longueurs
(voir figures H-K)

La mesure indirecte de longueurs sert a déter-
miner les distances qui ne peuvent pas étre me-
surées directement en raison d’un obstacle qui
génerait le parcours du faisceau laser ou car il
n’existe pas de surface cible disponible comme
surface de réflexion. On n’obtient des résultats
corrects que lorsque les angles droits requis
pour la mesure respective sont précisément ob-
servés (théoreme de Pythagore).

Veiller a ce que le point de référence de la mesu-
re (par ex. bord arriére de I'appareil de mesure)
se trouve exactement au méme endroit pour tou-
tes les mesures individuelles d’une opération de
mesure (exception : mesure trapézoidale).

Le faisceau laser reste allumé entre les mesures
individuelles.

Pour la mesure indirecte de longueurs, quatre
fonctions de mesure sont disponibles avec les-
quelles les différentes distances peuvent étre
déterminées. Pour choisir la fonction de mesure,
appuyer plusieurs fois sur la touche de commuta-
tion de fonction 3 jusqu’a ce que le symbole de la
fonction de mesure souhaitée soit affichée.

a) Mesure simple a I’'aide de Pythagore
(voir figure H)

Appuyer plusieurs fois sur la touche de commu-
tation de fonction 3 jusqu’a ce que I'affichage
de la mesure simple a I’aide de Pythagore .zl
apparaisse sur I'afficheur.

Comme pour une mesure de longueurs, mesurez
les distances « 1 » et « 2 » dans cet ordre. Veillez
a ce que I'angle droit soit droit entre la distance
« 1 » et la distance recherchée « E ».

6738 m
gl 9146q .

Une fois la derniére mesure
terminée, le résultat de la dis-
tance recherchée « E » est af-
fichée sur la ligne de résultat
c. Les valeurs de mesure indi-
viduelles sont sur les lignes de
valeurs de mesure a.

b) Mesure double a I’'aide de Pythagore
(voir figure 1)

Appuyer plusieurs fois sur la touche de commu-
tation de fonction 3 jusqu’a ce que I'affichage
de la mesure double a I’aide de Pythagore %,
apparaisse sur I'afficheur.

Comme pour une mesure de longueurs, mesurez
les distances « 1 », « 2 » et « 3 » dans cet ordre.
Veillez a ce que I’angle droit soit droit entre la
distance « 1 » et la distance recherchée « E ».

9479 Une fois la derniére mesure

4 2m X i

B terminée, le résultat de la dis-
1232 o res, .

R 15 1?0 tance recherchée « E » est af-

2 ; M- fichée sur la ligne de résultat

c. Les valeurs de mesure indi-
21 []75"-' viduelles sont sur les lignes
’ de valeurs de mesure a.
c) Mesure combinée a I’'aide de Pythagore
(voir figure J)

Appuyer plusieurs fois sur la touche de commu-
tation de fonction 3 jusqu’a ce que I’affichage
de la mesure combinée a I'aide de Pythagore
apparaisse sur I'afficheur.

Comme pour une mesure de longueurs, mesurez
les distances « 1 », « 2 » et « 3 » dans cet ordre.
Veillez a ce que I’angle droit soit droit entre la
distance « 1 » et la distance recherchée « E ».

14697 »
gl 91742
98941 1

8909m

Une fois la derniére mesure
terminée, le résultat de la dis-
tance recherchée « E » est af-
fichée sur la ligne de résultat
c. Les valeurs de mesure indi-
viduelles sont sur les lignes
de valeurs de mesure a.
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d) Mesure trapézoidale (voir figure K)

Appuyer plusieurs fois sur la touche de commu-
tation de fonction 3 jusqu’a ce que I'affichage
de la mesure trapézoidale a I’aide de Pythagore
 apparaisse sur 'afficheur.

Comme pour une mesure de longueurs, mesurez
les distances « 1 », « 2 » et « 3 » dans cet ordre.
Veillez a ce que la mesure de distance « 3 » com-
mence exactement a I'extrémité de la distance

« 1 » et a ce que 'angle soit droit entre les dis-
tances « 1 » et « 2 » ainsiqu’entre « 1 » et « 3 ».

J 3624 Une fois la derniére mesure

2| 9456 terminée, le résultat de la dis-
1 ST T tance recherchée « E » est af-
oid 4872: v fichée sur la ligne de résultat

c. Les valeurs de mesure indi-
viduelles sont sur les lignes
de valeurs de mesure a.

Mesure de longueurs différée

La mesure de longueurs différée aide p.ex. pour
les mesures d’endroits d’acces difficile ou lors-
que des déplacements de 'appareil de mesure
pendant la mesure doivent étre évités.

Pour la mesure de longueurs différée, appuyez
plusieurs fois sur la touche de commutation de
fonction 3 jusqu’a ce que I'affichage pour la
mesure de longueurs différée (- apparaisse sur
I’afficheur.

Sur la ligne des valeurs de mesure a, le laps de
temps du déclenchement jusqu’a la mesure est
affiché. Le laps de temps peut étre réglé entre
1 s et 60 s en appuyant sur la touche plus 6 ou
la touche moins 12.

Appuyer ensuite sur les tou-

EJ ches Mesurer 7 pour activer
:[ . lefaisceau laser et pour viser
@ = |e point cible. Appuyer a nou-
veau sur les touches Mesurer
2[1 12[]m 7 pour déclencher la mesure.
- La mesure s’effectue au bout

du laps de temps sélectionné. La valeur de la

mesure est indiquée sur la ligne de résultat c.
Pour une mesure de longueurs différée ’addition

et la soustraction des résultats de mesure ainsi

que les mesures minimum/maximum ne sont pas
possibles.
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Mesure des surfaces murales (voir figure L)

La mesure de surfaces murales sert a déterminer
la somme de plusieurs surfaces individuelles qui
présentent une hauteur commune.

Dans l'illustration, la surface compléte de plu-
sieurs murs, dont la hauteur de piéce A est iden-
tique, mais dont les longueurs B sont différen-
tes, doit étre déterminée.

Pour les mesures de surfaces murales, appuyez
plusieurs fois sur la touche de commutation de
fonction 3 jusqu’a ce que I'affichage pour les
mesures de surfaces murales ) apparaisse sur
I’afficheur.

Mesurez la hauteur de la piéce A tout comme
pour une mesure de longueurs. La valeur de me-
sure (« cst ») est affichée sur la ligne supérieure
des valeurs de mesure a. Le laser reste activé.

i L
éJ 19494
194945

284106m’

T1 145745
éJ 23676

Puis mesurez la longueur By
du premier mur. La surface est
automatiquement calculée et
affichée surlaligne de résultat
c. La valeur de mesure de la
longueur est sur la ligne mé-
diane des valeurs de mesure
a. Le laser reste activé.

Mesurez ensuite la longueur
B, du deuxiéme mur. La va-
13170 2 leur de mesure individuelle
: m-  affichée sur la ligne médiane
des valeurs de mesure a est
629 16[]"-'2 additionnée a la longueur B;.
" Lasomme des deux longueurs
(« sum », affichée sur la ligne inférieure des va-
leurs de mesure a), est multipliée par la hauteur
mémorisée A. La valeur de la surface totale est
indiquée sur la ligne de résultat c.

Vous pouvez mesurer un nombre quelconque de
longueurs By, qui sont automatiquement addi-
tionnées et multipliées par la hauteur A.

Il est la seule condition pour un calcul correct de
surface, que la premiére longueur mesurée
(dans I’exemple la hauteur de la piéce A) soit
identique pour toutes les surfaces partielles.

Pour une nouvelle mesure de surface murale
avec une nouvelle hauteur de piece A, appuyer
trois fois sur la touche 16.
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Fonction de tracage (voir figure M)

La fonction de tracage sert a reporter une dis-
tance fixe (valeur de tracage) qui peut étre mesu-
rée ou entrée. Elle aide p.ex. au marquage de dis-
tances de cloisons dans la construction séche.

Pour la fonction de tragage, appuyer plusieurs
fois sur la touche de commutation de fonction 3
jusqu’a ce que I'affichage de la fonction de
tracage I} apparaisse sur I'afficheur.

La valeur de tracage peut étre réglée comme

suit :

- Pour entrer une valeur connue, appuyer plu-
sieurs fois sur la touche plus 6 ou la touche
moins 12 jusqu’a ce que la valeur souhaitée
soit affichée sur la ligne supérieure des va-
leurs de mesure a. Si I’on appuie longuement
sur la touche plus 6 ou la touche moins 12,
les valeurs continuent a défiler. Le laser n’est
pas encore mis en marche.

— Pour mesurer la valeur de tracage, appuyer
une fois sur la touche Mesurer 7 pour viser et
une autre fois brievement pour mesurer.

Le faisceau laser demeure activé.

— Il est possible de corriger lavaleur de tracage
mesurée ou entrée en appuyant sur la touche
plus 6 ou la touche moins 12.

Une fois lavaleur de tracage déterminée, appuyer
longuement sur les touche Mesurer 7 pour com-
mencer la mesure.

Pour effectuer le tracage, déplacer I’appareil de
mesure dans la direction souhaitée. La valeur de
mesure actuelle de la distance totale a mesurer
est affichée en permanence sur la ligne de ré-
sultat c. La valeur de tracage choisie continue a
étre affichée sur la ligne supérieure des valeurs
de mesure a.

Sur laligne médiane et inférieure des valeurs de
mesure a on peut lire le facteur (« x ») qui in-
dique combien de fois la valeur de tracage est
comprise dans ladistance totale a mesurer, et la
différence (« dif ») entre un multiple entier de la
valeur de tracage et la distance totale.

Si la distance totale a mesurer est légérement
inférieure a un multiple entier, une valeur néga-
tive de différence et le multiple suivant de la
valeur de tracage sont affichés.

Déplacez I’'appareil de mesure jusqu’a ce que le
multiple souhaité de la valeur de tracage soit sur
la ligne médiane des valeurs de mesure a et que
la valeur de différence sur la ligne inférieure des
valeurs de mesure a soit « 0,0 m ». Tracez en-
suite le point de référence de la mesure.

Exemples :
a) Valeur de différence positive :
74m=(12x0,6m)+0,2m

?*JMSER 0B0DE Par une distance totale de
é 19 7,4 m, la valeur de tracage
%T UZUU:if 0,6 m est comprise 12 fois.

e £55m S En outre, la distance totale

comprend encore un reste de
0,2 m. Raccourcissez la dis-

7&[][]"" tance entre 'appareil de

mesure et le point de départ de la valeur de dif-
férence 0,2 m, et tracez ensuite la longueur.

b) Valeur de différence négative :
7,0m=(12x0,6m)-0,2m
E]LASER uﬁuuﬂ_
o m
x 12 -
v -0.200%
ot

/000m

Par une distance totale de
7,0 m, il manque 0,2 m jus-
qu’a ce que la valeur de tra-
cage 0,6 m soit comprise

12 fois. Augmentez la dis-
tance entre I'appareil de
mesure et le point de départ
de 0,2 m et tracez ensuite la
longueur.

Pour interrompre la fonction de tracage, appuyer
brievement sur la touche Mesurer 7. Appuyer
longuement sur la touche Mesurer 7 redémarre
a nouveau la fonction de tracage (avec la méme
valeur de tracage).

Lafonction de tracage s’arréte automatiquement
au bout de 5 minutes. Pour quitter préalablement
la fonction, appuyer sur une des touches des
fonctions de mesure.
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Liste des derniéres valeurs de mesure

L’appareil de mesure mémorise les 30 derniéres
valeurs de mesure et leurs calculs et les affiche
dans I’ordre inverse (la derniére valeur de me-
sure en premier).

J 6.245: Pour appeler les mesures

B 10245 mémorisées, appuyez sur la
. ™ touche 15. Le résultat de la

@ 4327. n derniére mesure apparait sur

B+ 16 I’afficheur, avec I'indicateur

de la liste des valeurs de me-
sure d ainsi qu’un compteur
pour la numérotation des
mesures affichées.

Si aucune mesure supplémentaire n’est mémo-
risée lorsqu’on appuie sur la touche 15, I’appa-
reil de mesure passe a la derniére fonction de
mesure. Pour quitter la liste des valeurs de me-
sure, appuyer sur une des touches des fonctions
de mesure.

Pour effacer la valeur de la liste des mesures
actuellement affichée, appuyer brievement sur
la touche 16. Pour effacer la liste compléte des
valeurs de mesure, maintenir appuyée la touche
Liste des valeurs de mesure 15 et appuyer
simultanément brievement sur la touche 16.

Effacement des valeurs de mesure

En appuyant briévement sur la touche 16, il est
possible d’effacer dans toutes les fonctions de
mesure la derniére valeur individuelle détermi-
née. En appuyant plusieurs fois brievement sur
la touche, les valeurs individuelles déterminées
sont effacées dans I’ordre inverse.

En mode mesure de surfaces murales, la der-
niére valeur individuelle est effacée lorsque la
touche 16 est appuyée briévement une premiére
fois ; si ’'on appuie une deuxiéme fois, toutes
les longueurs B, sont effacées et, si I’'on appuie
une troisiéme fois, la hauteur de la piéce A est
effacée.
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Additionner des valeurs de mesure

Pour additionner des valeurs de mesure, effec-
tuer une mesure quelconque ou choisir une va-
leur dans la liste des valeurs de mesure. Ensuite,
appuyer sur la touche plus 6. Pour confirmer,

« + » apparait sur 'afficheur. Effectuer ensuite

une deuxiéme mesure ou choisir un autre valeur
dans la liste des valeurs de mesure.

] 9450 Pour I’interrogation de la
B + somme des deux mesures,
appuyer sur la touche résul-
I 2?-32? M- tat5. Le calcul est affiché sur

les lignes des valeurs de me-
sure a, la somme est sur la
ligne de résultat c.

36972m

Une fois la somme calculée, d’autres valeurs de
mesure ou valeurs de la liste des valeurs de
mesure peuvent étre additionnées a ce résultat,
si I’on appuie sur la touche plus 6 avant d’effec-
tuer une mesure. L’addition est terminée en
appuyant sur la touche résultat 5.

Notes pour I’addition :

- Il n’est pas possible d’additionner des valeurs
de longueurs, de surfaces et de volumes mé-
langées. Si, p.ex., I’'on additionne une valeur
de longueur et une valeur de surface, et que
I’on appuie sur la touche résultat 5,

« ERROR » apparait sur I'afficheur. Ensuite,
I’appareil de mesure passe a la derniére
fonction de mesure active.

— Clest le résultat d’'une mesure (p.ex. valeur
de volume) qui est a chaque fois additionné,
pour les mesures continues c’est la valeur de
mesure affichée sur la ligne de résultat c. Il
n’est pas possible d’additionner des valeurs
de mesure individuelles des lignes de valeurs
de mesure a.

— Lors d’une mesure de longueurs différée et
en fonction de tracage, des additions ne sont
pas possibles ; les additions commencées
sont interrompues lorsqu’on passe a ces
fonctions.

Bosch Power Tools
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Soustraction des valeurs de mesure

J 19772 .. Pour soustraire des valeurs
B - de mesure, appuyer sur la
touche 12 ; pour confirmer,

:[ ?3_2?2 M« = »apparait sur I'afficheur.

Le procédé suivant est ana-
logue a « Additionner des va-
leurs de mesure ».

12445m

Instructions d’utilisation
Indications générales

La lentille de réception 26 et la sortie du fais-
ceau laser 27 ne doivent pas étre couvertes lors
d’une mesure.

L’appareil de mesure ne doit pas étre bougé
pendant une mesure (sauf en fonction mesure
continue, mesure minimum/maximum et fonc-
tion de tracage). C’est pourquoi il est recom-
mandé de positionner ’appareil de mesure,

si possible, sur une surface de butée.

Influences sur la plage de mesure

La plage de mesure dépend des conditions de
luminosité et des propriétés de réflexion de la
surface cible. Pour obtenir une meilleure visibili-
té du faisceau laser lors des travaux a I’extérieur
et en cas d’un fort ensoleillement, utilisez les lu-
nettes de vision du faisceau laser 31 (accessoire)
et la platine de mesure 32 (accessoire) ou mettez
a lombre la surface cible.

Influences sur le résultat de mesure

En raison de phénomeénes physiques, il n’est pas

exclu que les mesures effectuées sur des surfa-

ces différentes donnent des résultats erronés.

Ce sont par ex. :

— les surfaces transparentes (telles que verre,
eau),

- les surfaces réfléchissantes (telles que
métal, verre),

- les surfaces poreuses (telles que matériaux
isolants),

— les surfaces a relief (telles que crépi, pierre
naturelle).

Le cas échéant, utilisez la platine de mesure
laser 32 (accessoire) pour ces surfaces.

Les mesures erronées sont également possibles
sur les surfaces visées en biais.

Des couches d’air a températures différentes
ou les réfléchissements indirects peuvent égale-
ment influencer la valeur de mesure.

Mesure avec goupille de butée

(voir figures B, C, F et G)

La goupille de butée 18 est utilisée par ex. pour
la mesure a partir de coins (diagonale dans I’es-
pace) ou endroits difficilement accessible telles
que lattes de volets roulants.

Appuyer sur le blocage 1 de la goupille de butée
pour déplier ou replier la goupille ou pour mo-
difier sa position.

Pour les mesures a partir de coins extérieurs,
déplier la goupille de butée vers le coté, pour les
mesures a partir du bord arriére de la goupille
de butée, dépliez-la vers I'arriére.

Réglez le niveau de référence pour les mesure
avec goupille de butée conformément en ap-
puyant sur la touche 8 (pour les mesures avec
goupille de butée latérale sur mesurer a partir
du bord arriére de ’appareil de mesure).

Alignement au moyen de la bulle d’air

La bulle d’air 14 permet un alignement facile
horizontal de I’'appareil de mesure. Ceci permet
de viser les surfaces cibles plus facilement,
surtout pour les longues distances.

La bulle d’air 14 en combinaison avec le fais-
ceau laser n’est pas appropriée pour le nivelle-
ment.

Viser a I’aide de I’optique de visée

(GLM 250 VF) (voir figure N)

Laligne visuelle a travers 'optique de visée et le
faisceau laser sont paralléles. Ceci permet de
viser précisément sur des grandes distances, si
le point laser n’est plus visible a I’ceil nu.

Pour viser, regarder a I’aide du viseur 10 de I’op-
tique de visée. Veillez a ce que la fenétre 25 de
I’optique de visée soit dégagée et propre.

Note : A proximité, le point de visée actuel

et le point de visée affiché ne se chevauchent
pas.
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Visée avec trait de visée (voir figure O)

Le trait de visée 24 facilite la visée sur de grandes
distances. Pour ce faire, regarder le long du trait
de visée sur le coté de I'appareil de mesure. Le

faisceau laser est paralléle a cette ligne visuelle.

Travailler avec le trépied (accessoire)

L’utilisation d’un trépied est surtout nécessaire
pour des distances plus importantes. Placez
I’appareil de mesure avec le filet 1/4" 21 sur la
plaque a changement rapide du trépied 30 ou
d’un trépied d’appareil photo disponible dans le
commerce. Vissez-le au moyen de la vis de blo-
cage de la plaque a changement rapide.

En appuyant sur la touche 8, régler le niveau de
référence pour les mesures avec trépied (niveau
de référence filetage).

Défaut - Causes et remédes

Alerte de température (i) clignote, mesure
n’est pas possible

L’appareil de mesure se
trouve en dehors de la pla-
ge de température de ser-
vice située entre =10 °C

Attendre jusqu’a
ce que I'appareil
de mesure ait at-
teint la températu-

et +50 °C (dans le mode re de service
de mesure continu jusqu’a

+40 °C).
Alerte de piles (f) apparait

La tension des piles est di- Remplacer les
minuée (des mesures sont piles ou les élé-
encore possibles) ments d’accu

Alerte de pile (f) clignote, mesure n’est pas
possible

La tension des piles est
trop faible

Remplacer les
piles ou les élé-
ments d’accu
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Affichages « ERROR » et
I’afficheur

(==——=

L’angle entre le faisceau
laser et la cible est trop
aigu.

Augmenter I’angle
entre le faisceau
laser et la cible

La surface cible réfléchit
trop fortement (par ex.
miroir) ou trop faiblement
(par ex. tissu noir), ou la
lumiére ambiante est trop
forte.

Utiliser la platine
de mesure laser
32 (accessoire)

La sortie rayonnement
laser 27 ou la lentille de
réception 26 sont couver-
tes de rosée (par ex. a
cause d’un changement
rapide de température).

A I’aide d’un chif-
fon mou, essuyer
et sécher la sortie
rayonnement la-
ser27 ou lalentille
de réception 26

La valeur calculée est
supérieure a
999999 m/m?/m?.

Diviser les calculs
en étapes inter-
médiaires

Affichage « ERROR » clig
Pafficheur

note en haut sur

Addition/soustraction des
valeurs de mesure avec
unités de mesure diffé-
rentes

N’additionner/
soustraire que des
valeurs de mesure
ayant les mémes
unités de mesure

Résultat de mesure invra

isemblable

La surface cible ne
réfléchit pas précisément
(par ex. eau, verre).

Couvrir la surface
cible

La sortie du rayonnement
laser 27 ou la lentille de

réception 26 est couverte.

Dégager la sortie
du rayonnement
laser 27 ou la
lentille de récep-
tion 26

Le mauvais niveau de ré-
férence a été réglé

Choisir le niveau
de référence
approprié pour la
mesure

Obstacle dans le tracé du
faisceau laser

Le point laser doit
reposer compléte-
ment sur la sur-
face cible.

Bosch Power Tools
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L’appareil de mesure surveille la
fonction correcte lors de chaque
mesure. Au cas ou un défaut serait
constaté, seul le symbole ci-con-
tre cli-gnote sur 'afficheur. Dans
un tel cas, ou quand les remédes mentionnés
ci-haut ne permettent pas d’éliminer le défaut,
s’adresser au détaillant pour faire appel au Ser-
vice Aprés-Vente Bosch.

Controéle de la précision de ’appareil de
mesure

La précision de ’appareil de mesure peut étre

contrélée de la fagon suivante :

— Choisissez une distance a mesurer qui est
invariable pour une durée illimitée, d’une lon-
gueurde 1 ma 10 m environ, d’une longueur
qui vous est parfaitement connue (par ex.
largeur d’une piece, largeur d’une porte).

La distance a mesurer doit se trouver a I'inté-
rieur de la piéce, la surface cible de la me-
sure doit étre lisse et bien réfléchissante.

- Mesurez cette distance 10 fois de suite.

L’écart des mesures individuelles de la valeur
moyenne doit étre de +1,5 mm au maximum.
Consignez par écrit les mesures pour pouvoir
comparer la précision ultérieurement.

Entretien et Service
Aprés-Vente

Nettoyage et entretien

Ne transportez et rangez I’appareil de mesure
que dans son étui de protection fourni avec I’ap-
pareil.

Maintenez I’appareil de mesure propre.

N’immergez jamais I’appareil de mesure dans
I’eau ou dans d’autres liquides.

Nettoyez I’appareil a I’aide d’un chiffon doux et
humide. N’utilisez pas de détergents ou de sol-
vants.

Traiter notamment la lentille de réception 26
avec le méme soin avec lequel il faut traiter les
lunettes ou la lentille d’un appareil photo.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrica-
tion et au contréle de 'appareil de mesure, ce-
lui-ci présentait un défaut, la réparation ne doit
étre confiée qu’a une station de Service Aprés-
Vente agréée pour 'outillage électroportatif
Bosch. Ne démontez pas vous-méme ’appareil
de mesure.

Pour toute demande de renseignement ou
commande de pieces de rechange, nous pré-
ciser impérativement le numéro d’article a dix
chiffres de I’appareil de mesure indiqué sur la
plaque signalétique.

Au cas ou I'appareil devrait étre réparé, I’en-
voyer dans son étui de protection 28.
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Service Aprés-Vente et assistance des
clients

Notre Service Apres-Vente répond a vos ques-
tions concernant la réparation et I’entretien de
votre produit et les piéces de rechange. Vous
trouverez des vues éclatées ainsi que des infor-
mations concernant les piéces de rechange éga-
lement sous :

www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques Bosch sont a votre
disposition pour répondre a vos questions con-
cernant I'achat, 'utilisation et le réglage de vos
produits et leurs accessoires.

France

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientéle Bosch Outillage
Electroportatif

Tel.: 0811 36 01 22

(colt d’une communication locale)

Fax : +33 (0) 1 49 45 47 67

E-Mail :
contact.outillage-electroportatif@fr.nosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :
Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: +33 (0) 1 43 11 90 06

Fax:+33 (0) 1431190 33

E-Mail :
sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel. : +32 (070) 22 55 65

Fax : +32 (070) 22 55 75

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse

Tel.: +41 (044) 8 47 15 12
Fax : +41 (044) 8 47 15 52

Autres pays

Pour avoir des renseignements concernant la
garantie, les travaux d’entretien ou de réparation
ou les piéces de rechange, veuillez contacter
votre détaillant spécialisé.
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Elimination des déchets

Les appareils de mesure ainsi que leurs acces-
soires et emballages, doivent pouvoir suivre
chacun une voie de recyclage appropriée.

Seulement pour les pays de I’Union
Européenne :

Ne pas jeter votre appareil de me-

sure avec les ordures ménageéres !

Conformément a la directive euro-

péenne 2002/96/CE relative aux

déchets d’équipements électri-

ques et électroniques et sa mise
en vigueur conformément aux législations natio-
nales, les appareils de mesure dont on ne peut
plus se servir doivent étre isolés et suivre une
voie de recyclage appropriée.

Piles rechargeables/piles :

Ne pas jeter les piles rechargeables/piles dans
les ordures ménageéres, ni dans les flammes ou
I’eau. Les piles rechargeables/piles doivent étre
collectées, recyclées ou éliminées en conformi-
té avec les réglementations en vigueur se rap-
portant a I’environnement.

Seulement pour les pays de I’'Union
Européenne :

Les piles rechargeables/piles usées ou défec-
tueuses doivent étre recyclées conformément a
la directive européenne 91/157/CEE.

Les piles rechargeables/piles dont on ne peut
plus se servir peuvent étre déposées directe-
ment auprés de :

Suisse

Batrec AG

3752 Wimmis BE

Sous réserve de modifications.

Bosch Power Tools
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Instrucciones de seguridad

Deberan leerse integramente y

respetarse todas las instrucciones

para poder trabajar sin peligroy de

forma segura con el aparato de me-

dicion. Jamas desvirtte las seiales
de advertencia del aparato de medicion.
GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES EN UN
LUGAR SEGURO.

» Atencion: en caso de utilizar unos disposi-
tivos de manejo y ajuste diferentes de los
aqui indicados, o al seguir un procedimiento
diferente, ello puede comportar una exposi-
cion peligrosa a la radiacion.

» El aparato de medicion se suministra de
serie con una sefal de aviso en aleman (en
la ilustracion del aparato de medicion, ésta
corresponde a la posicion 19).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Radiacién laser
No mirar hacia el rayo
|_Léser de la clase 2 J

» Antes de la primera puesta en marcha, pe-
gue encima de la seial de aviso en aleman
la etiqueta adjunta redactada en su idioma.

» No oriente el rayo laser contra personas ni
animales, ni mire directamente hacia el rayo
laser. Este aparato de medicion genera radia-
cion laser de la clase 2 segiin IEC 60825-1. Es-
ta radiacion puede deslumbrar a las personas.

» No use las gafas para laser como gafas de
proteccion. Las gafas para laser le ayudan a
detectar mejor el rayo laser, pero no le pro-
tegen de la radiacion laser.

» No emplee las gafas para laser como gafas
de sol ni para circular. Las gafas para laser
no le protegen suficientemente contra los
rayos ultravioleta y ademads no le permiten
apreciar correctamente los colores.

» Unicamente haga reparar su aparato de
medicion por un profesional, empleando ex-
clusivamente piezas de repuesto originales.
Solamente asi se mantiene la seguridad del
aparato de medicion.

» No deje que los nifios puedan utilizar des-
atendidos el aparato de medicion por laser.
Podrian deslumbrar, sin querer, a otras per-
sonas.

» No utilice el aparato de medicion en un
entorno con peligro de explosion, en el que
se encuentren combustibles liquidos, gases
o material en polvo. El aparato de medicion
puede producir chispas e inflamar los mate-
riales en polvo o vapores.

Descripcion del funcionamiento

Despliegue y mantenga abierta la solapa con la
imagen del aparato de medicién mientras lee las
instrucciones de manejo.

Utilizacion reglamentaria

El aparato de medicion ha sido proyectado para
medir distancias, longitudes, alturas, separa-
ciones, y para calcular superficies y volimenes.
El aparato de medicién es adecuado para medir
tanto en interiores como en exteriores.
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Datos técnicos

GLM 150
Professional

Telémetro digital por laser

Espanol | 53

GLM 250 VF
Professional

N© de articulo 3601 K72 000 3601 K72 100
Mira de punteria - L]
Campo de medicién 0,05-150 m”) 0,05-250 m”
Precisién de medicion (tipica) +1,0 mm?®) +1,0 mm®
Resolucién 0,1 mm 0,1 mm

Temperatura de operacion -10 °C...+50 °C9

-10 °C...+50 °C9

Temperatura de almacenamiento -20 °C...+70 °C

-20 °C...+70 °C

Humedad relativa max. 90 %

90 %

Clase de laser 2

2

Tipo de laser 635 nm, <1 mW

635 nm, <1 mW

Diametro del rayo laser (a 25 °C), aprox.

—aunadistancia de 10 m 6 mm 6 mm
- a una distancia de 150 m 90 mm 90 mm
Pilas 4 x 1,5V LRO3 (AAA) 4 x 1,5V LRO3 (AAA)

Acumuladores 4 x 1,2V HRO3 (AAA)

4 x 1,2 VHRO3 (AAA)

Autonomia de la pila, aprox.

- Mediciones individuales 300002 300007
- Medicidn permanente 5hD 5hD
Peso segun EPTA-Procedure 01/2003 0,24 kg 0,24 kg

Dimensiones 66 x 120 x 37 mm

66 x 120 x 37 mm

IP 54 (proteccion
contra polvo y salpica-
duras de agua)

Grado de proteccion

IP 54 (proteccién

contra polvo y salpica-

duras de agua)

A) El alcance aumenta cuanto mejor sea reflejado el rayo laser por la superficie de incidencia (de forma dispersa y
sin resplandecer) y cuanto mayor sea el contraste del haz laser respecto a la luz ambiente (interiores, crepusculo).
En casos desfavorables (p.ej. al medir en exteriores con sol intenso) puede que sea necesario utilizar la tablilla

reflectante.

B) Bajo condiciones desfavorables como, p.ej., con sol intenso o si las superficies son poco reflectantes, la des-
viacién maxima es de £20 mm a una distancia de 150 m. Si las condiciones son favorables la desviacion es de

+0,05 mm/m.

C) En la funcion de medicion permanente la temperatura de operacion max. es de +40 °C.

D) Con acumuladores de 1,2 V pueden realizarse menos mediciones que con pilas de 1,5 V. La autonomia indicada
para las pilas corresponde a mediciones realizadas sin utilizar la iluminacién del display ni la sefial acustica.

Preste atencidn al n© de articulo que figura en la placa de caracteristicas de su aparato de medicién, ya que pueden

variar las denominaciones comerciales en ciertos aparatos de medicién.

El numero de serie 20 grabado en la placa de caracteristicas permite identificar de forma univoca el aparato de

medicidn.

Bosch Power Tools
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Componentes principales

La numeracion de los componentes esta refe-
rida a la imagen del aparato de medicion en la
pagina ilustrada.

1 Boton de retencion del vastago tope

2 Tecla para rayo laser permanente
3 Selector de funciones
4

Tecla para la medicion de longitudes,
superficies y volimenes

5 Tecla de resultados

6 Tecla Mas

7 Tecla parala medicion normal y la mediciéon
permanente

8 Selector del plano de referencia

9 Display

10 Visor de la mira de punteria (GLM 250 VF)

11 Tecla de iluminacion del display

12 Tecla Menos

13 Tecla para la medicion de minimos y
maximos

14 Nivel de burbuja

15 Tecla para lista de valores

16 Tecla de conexién/desconexidn y borrado
de la memoria

17 Ojillo de sujecidén del asa

18 Vastago tope

19 Senfal de aviso laser

20 Numero de serie

21 Rosca de 1/4"

22 Alojamiento de las pilas

23 Enclavamiento del alojamiento de las pilas
24 Ayuda de alineacion

25 Ventana de la mira de punteria
(GLM 250 VF)

26 Lente de recepcion
27 Salida del rayo laser
28 Estuche de proteccién
29 Asa de transporte

30 Tripode*

31 Gafas para laser*

32 Tablilla reflectante*

* Los accesorios descritos e ilustrados no correspon-

den al material que se adjunta de serie.

Elementos de indicacion
a Lineas de valores de medicién
b Indicacion de fallo “ERROR”
c Linea de resultados
d Simbolo de lista de valores
e Funciones de medicién
+—  Medicién de longitud
O Medicion de superficie
=) Medicion de volumen
= Medicién permanente
min
max Medicion de minimos/maximos
%] Medicion sencilla con funcion
Pitagoras
%7 Medicion doble con funcion Pitagoras
2 Medicién combinada con funcién
Pitagoras
<} Medicion de trapecios
e Disparador automatico
7 Medicién de superficies de paredes
I Trazado equidistante
Simbolo de la pila
Plano de referencia para la medicién

S5 0 -

Laser conectado

Simbolo de temperatura

Montaje

Insercion y cambio de las pilas

Se recomienda utilizar pilas alcalinas de manga-
neso o acumuladores en el aparato de medicion.

Con acumuladores de 1,2 V pueden realizarse
menos mediciones que con pilas de 1,5 V.

Para cambiar el bloque acumulador 22 gire el
enclavamiento 23 a la posicion Ng y saque el
alojamiento de las pilas.

Al insertar las pilas o acumuladores, respete la
polaridad correcta mostrada en el alojamiento
de las mismas.

En caso de aparecer el simbolo de la pila= por
primera vez en el display, es posible realizar
todavia 100 mediciones individuales como
minimo. En este caso se desactiva la funcién de
medicidon permanente.
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Si el simbolo de la pila= parpadea deberan
cambiarse las pilas o acumuladores. En este
caso no es posible realizar ninguna medicién.
Siempre sustituya todas las pilas o acumuladores
al mismo tiempo. Utilice pilas o acumuladores
del mismo fabricante e igual capacidad.

» Saque las pilas o acumuladores del aparato
de medicion si pretende no utilizarlo durante
largo tiempo. Tras un tiempo de almacenaje
prolongado, las pilas y los acumuladores se

pueden llegar a corroer o autodescargar.

Operacion

Puesta en marcha

» Proteja el aparato de medicion de la hume-
dad y de la exposicion directa al sol.

» No exponga el aparato de medicion ni a
temperaturas extremas ni a cambios brus-
cos de temperatura. No lo deje, p.ej., en el
coche durante un largo tiempo. Si el aparato
de medicion ha quedado sometido a un cam-
bio fuerte de temperatura, antes de ponerlo
en servicio, esperar primero a que se atem-
pere. Las temperaturas extremas o los cam-
bios bruscos de temperatura pueden afectar
a la precision del aparato de medicion.

» Evite los golpes fuertes o caidas del aparato
de mediciodn. Si el aparato de medicién ha
sufrido un mal trato, antes de continuar traba-
jando con él debera realizarse una comproba-
cién de la precisidn (ver “Comprobacion de la
precision del aparato de medicién”,
pagina 65).

Conexién/desconexion

El aparato de medicion puede conectarse de

diversas formas:

— Pulse la tecla de conexidén/desconexion 16:
El aparato de medicion se conecta activan-
dose automaticamente la funcion de medi-
cion de longitud. El laser no es conectado.

— Breve pulsacion de la tecla de medicion 7:
Se conectan el aparato de medicién y el
laser. En el aparato de medicion se activa la
funcion de medicion de longitud.
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— Pulsacion prolongada de la tecla de medicién
7: Se conectan el aparato de medicion y el
laser. En el aparato de medicion se activa la
funcion de medicién permanente.

» No oriente el rayo laser contra personas
ni animales, ni mire directamente hacia el
rayo laser, incluso encontrandose a gran
distancia.

Para desconectar el aparato pulse prolongada-
mente la tecla de conexion/desconexion 16.

Con el fin de proteger las pilas, el aparato de
medicién se desconecta automaticamente si no
se pulsa ninguna tecla durante aprox. 5 min.

Al desconectarse automaticamente el aparato,
todos los valores memorizados se mantienen.

Procedimiento de medicion

Tras conectar el aparato de medicion, en éste se
activa siempre la funcién medicion de longitud o
la de medicion permanente. Las demas funcio-
nes de medicion pueden ajustarse con la res-
pectiva tecla selectora de funcién (ver “Funcio-
nes de medicion”, pagina 57).

Al conectar el aparato de medicion, el canto
posterior de éste es seleccionado automatica-
mente como plano de referencia. Pulsando la
tecla Plano de referencia 8 puede Ud. modificar
el mismo (ver “Seleccion del plano de referen-
cia”, pagina 56).

Una vez seleccionada la funcion de mediciony el
plano de medicion, todos los pasos siguientes
se realizan presionando la tecla de medicién 7.

Apoye el aparato de medicion, con el plano de
referencia seleccionado, contra el punto de
medicidn deseado (p.ej. una pared).

Pulse brevemente la tecla de medicion 7 para
conectar el rayo laser.

» No oriente el rayo laser contra personas
ni animales, ni mire directamente hacia el
rayo laser, incluso encontrandose a gran
distancia.

Oriente el rayo laser contra la superficie a

medir. Para iniciar la medicién pulse de nuevo
brevemente la tecla de medicion 7.

Bosch Power Tools
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Estando conectado el rayo laser permanente, la
medicion comienza nada mas pulsar por primera
vez la tecla de medicién 7. En el modo de medi-
cién permanente la medicidon comienza nada mas
activar esta funcion.

Elvalor de medicion se representa normalmente
dentro de 0,5 s, y a mas tardar, después de 4 s.
La duracion de la medicion depende de la dis-
tancia, condiciones de luz y capacidad reflectan-
te de la superficie contra la cual incide el haz.
El final de la medicién se indica mediante una
sefial acustica. Una vez finalizada la medicion, el
rayo laser se desconecta automaticamente.

Sitras dirigir el haz contra un punto no se realiza
una medicion después de aprox. 20 s, el rayo
|aser se desconecta automaticamente para
proteger las pilas.

Seleccion del plano de referencia

(ver figuras A-E)

Para la medicién puede elegirse entre cuatro

planos de referencia diferentes:

— el canto posterior del aparato de medicién o
el canto delantero del vastago tope 18 girado
lateralmente (p.ej., para asentarlo contra
esquinas exteriores),

- la punta del vastago tope 18 girado hacia
atras (p.ej. para mediciones desde esquinas),

— el canto anterior del aparato de aparato de
medicidn (p.ej. al medir desde el canto de
una mesa),

- larosca 21 (p.ej., para mediciones con
tripode).

Pulse la tecla 8 tantas veces como sea necesario

hasta que se represente en el display el plano de

referencia deseado. Siempre que conecte el
aparato de medicion se preselecciona automa-
ticamente el plano de referencia del canto pos-
terior del mismo.

La posterior modificacion del plano de referen-
cia en mediciones ya realizadas (p.ej., al visuali-
zar las mediciones de la lista de valores) no es
posible.

Rayo laser permanente

Si lo desea puede trabajar con el aparato de
medicion con el rayo laser permanentemente
conectado. Para ello, pulse la tecla rayo laser
permanente 2. En el display se indica continua-
mente “LASER”.

» No oriente el rayo laser contra personas
ni animales, ni mire directamente hacia el
rayo laser, incluso encontrandose a gran
distancia.

Con este ajuste, el laser se mantiene conectado
también entre cada medicidn, iniciandose ésta
pulsando brevemente, una sola vez, la tecla de
medicion 7.

Para desactivar el laser permanente pulse nue-
vamente la tecla 2, o desconecte el aparato de
medicion.

Si el rayo laser permanente es desconectado
durante una medicion, ésta finaliza automatica-
mente.

lluminacién del display

Para conectar o desconectar la iluminacién del
display pulse la tecla 11. Si transcurren 10 s sin
haber pulsado una tecla después de haber
conectado la iluminacién del display, ésta se
desconecta para proteger las pilas.

Seial acustica

e

Para activar o desactivar la
sefial acustica pulse el selec-
tor de funciones 3 tantas ve-
ces como sea necesario hasta
que en el display aparezca el
simbolo correspondiente.
Pulsando la tecla Mas 6 o la
tecla Menos 12 selecciona
Ud. el ajuste deseado.

El ajuste fijado para la sefial aclstica se man-
tiene al desconectar y conectar el aparato de
medicion.
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Cambio de la unidad de medida

Para los valores de medicion representados
puede Ud. cambiar la unidad de medida siempre
que quiera.

Puede elegir entre las siguientes unidades de
medida:

- Medicién de longitud: m, cm, mm,

- Medicién de superficie: m?,

Medicién de volumen: m2.

Para cambiar la unidad de
B medida pulse el selector de

funciones 3 tantas veces co-

0.0005 mo sea necesario hasta ob-

servar que comience a cam-
biar la unidad de medida en
el display. Pulsando la tecla
Mas 6 o la tecla Menos 12 selecciona Ud. la
unidad de medida deseada.

-

Funciones de medicion

Medicion directa de la longitud

Para medir longitudes vaya pulsando la tecla 4
hasta que aparezca en el display el simbolo de
medicién de longitud —.
Pulse brevemente la tecla de
EJ medicién 7, tanto para pro-
:[ yectar el rayo laser, como al

realizar la medicion.
4,3132m

Al realizar varias mediciones de longitud conse-
cutivas los ultimos valores medidos se muestran
en las lineas de valores de medicion a.

El valor de medicién se mues-

tra en la linea de resultados c.
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Medicion permanente

En la medicion permanente es posible desplazar
el aparato de medicion relativamente a un punto
actualizandose el valor de medicion cada 0,5 s,
aprox. Ud. puede irse separando de una pared,
p.ej., hasta alcanzar la separacién deseada,
siendo posible determinar en cada momento la
separacion actual.
Para realizar una medicion permanente seleccio-
ne primero la funciéon de medicién de longitud,
pulse después la tecla de medicién 7 y manténga-
la pulsada hasta que en el display aparezca el sim-
bolo - para la medicién permanente. El laser es
conectado y la medicién comienza de inmediato.
El valor de medicion actual

# 1+ LASER
é} se muestra en la linea de re-

* sultados c.
a
2[1]_ 2[]“" medicién permanente. El ulti-
mo valor de medicién se
muestra en la linea de resultados c. Pulsando
prolongadamente la tecla de medicién 7 se
arranca de nuevo la medicion permanente.

Pulsando brevemente la tecla
de medicién 7 se finaliza la

La medicion permanente se desactiva automa-
ticamente después de 5 min. El ultimo valor de
medicién puede seguirse visualizando en la
linea de resultados c.

Medicion de minimos/maximos

(ver figuras F-G)

La medicién de minimos sirve para determinar la
menor distancia respecto a un punto de referen-
ciafijo. Puede utilizarse, p.€j., para determinar la
perpendicular o la horizontal para un punto.

La medicion de maximos sirve para determinar la
mayor distancia respecto a un punto de referen-
ciafijo. Puede utilizarse, p.€j., para determinar la
diagonal.

Para realizar la medicion sencilla de minimos/
maximos seleccione primero la funcién de medi-
cién de longitud y pulse entonces la tecla 13. En
la linea de resultados ¢ aparece “min” para la
medicidn de minimos. Para la medicidon de maxi-
mos vuelva a pulsar la tecla 13, en cuyo caso se
representara “max” en la linea de resultados.
Pulse entonces la tecla de medicion 7. El laser
se conecta y comienza la medicién.
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Dirija el haz del Iaser contra el objeto a medir
(p.€ej. la esquina de un cuarto, si desea determi-
nar la diagonal) y efectiie un movimiento girato-
rio, cuidando en ello de mantener siempre en la
misma posicion el punto de referencia utilizado
(p.ej. la punta del vastago tope 18).

J 4574, T Dependiendo de la funcién

H 2676, mn seleccionada en la linea de
= : ™ resultados ¢ aparece el valor
—+ 37z n minimo o el maximo, respecti-

| vamente. Este valor es susti-
2 ﬁ?ﬁ? m tuido por el valor de la longi-
: tud determinada actualmente
siempre que ésta sea inferior o mayor al valor mi-
nimo o maximo actual. En las lineas de valores de
medicidn a se representan el valor maximo
(“max”), el valor minimo (“min”), y el actual.

Pulse brevemente la tecla de medicion 7 para
finalizar la medicién de minimos/maximos. Pul-
sando nuevamente la tecla de medicion se
vuelve comenzar la medicion.

La medicién de minimos/maximos puede usarse
también para efectuar mediciones de longitud
dentro de otras funciones de medicién (p.€j. en
la medicidn de superficies). Para ello, al deter-
minar los respectivos valores individuales, pulse
la tecla 13, una vez, para la medicion de mini-
mos, o bien, dos veces, si lo que desea es la me-
dicion de maximos. Pulse entonces la tecla de
medicidn 7 para conectar el rayo laser. Oriente
apropiadamente el aparato de medicion para
medir el valor minimo, o bien, el maximo, segin
el caso, y pulse la tecla de medicién 7 para
aplicar este valor en el célculo en curso.

En la medicién de longitud con disparador auto-
matico y en la funcion de trazado equidistante
no es posible realizar una medicion de minimos/
maximos.

La medicién de medicién de minimos/maximos
se desconecta automaticamente después de
5 min.

Medicion de superficie

Para medir superficies vaya pulsando la tecla 4,
hasta que aparezca en el display el simbolo de

medicion de superficies .

Seguidamente mida consecutivamente la longi-
tud y la anchura procediendo igual que en la me-
dicion de longitud. Entre ambas mediciones se

mantiene encendido el rayo laser.

4573 m
gl 3269, .

Al concluir la segunda medi-
cioén se calcula automatica-
mente la superficie, la cual se
representa en linea de resul-
tados c. Los valores de medi-
cién individuales se reflejan
en las lineas de valores de
medicidn a.

14953m?

Medicion de volumen

Para medir volimenes, vaya pulsando la tecla 4
hasta que aparezca en el display el simbolo para
la medicién del volumen .

Seguidamente mida consecutivamente la longi-
tud, anchura y altura procediendo igual que en
la medicién de longitud. Entre las tres medicio-
nes se mantiene encendido el rayo laser.

R
gl 34892 .,

(1) 187,
1848.76m?

No es posible representar valores superiores a
999999 m3; en el display se visualiza “ERROR”
y “===="_En ese caso subdivida el volumen a
medir en voliumenes parciales, los cuales, una
vez medidos y calculados individualmente, Ud.

podra sumar al final.

Al concluir la tercer medicién
se calcula automaticamente el
volumen, el cual se representa
en linea de resultados c. Los
valores de medicién individua-
les se reflejan en las lineas de
valores de medicion a.
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Medicion indirecta de la longitud
(ver figuras H-K)

La medicion indirecta de longitud se utiliza en
aqguellos casos en los que se encuentre un obs-
taculo en la trayectoria del haz, o al no existir
una superficie de medicion reflectante en el
punto de medicion. Los resultados obtenidos
solamente son correctos si se mantienen exac-
tamente los angulos rectos precisados en las
respectivas mediciones (teorema de Pitagoras).

Observe que para todas las mediciones indivi-
duales pertenecientes al mismo proceso de me-
dicion el punto de referencia para la medicion
(p.€j., el canto posterior del aparato de medi-
cién) se encuentre exactamente en el mismo
punto (excepcion: medicion de trapecios).

Entre cada medicion individual se mantiene
encendido el rayo laser.

Para la medicién indirecta de la longitud existen
cuatro funciones de medicién que permiten de-
terminar en cada caso tramos diferentes. Para
seleccionar la funcién de medicién vaya pulsan-
do el selector de funciones 3 hasta visualizar la
funcion de medicion deseada en el display.

a) Medicion sencilla con funcién Pitagoras
(ver figura H)
Vaya pulsando el selector de funciones 3 hasta
que aparezca en el display el simbolo para la
medicién sencilla con funcion Pitagoras x).
Proceda de igual manera que en una medicion de
longitud y mida las distancias “1” y “2”, en ese
orden. Preste atencion a que el tramo “1” y el tra-
mo a determinar “E” formen un angulo recto.

6738 m
gl 9146,

Al concluir la Gltima medicién
se muestra el resultado del
tramo “E” determinado en la
linea de resultados c. Los va-
lores de medicién individua-
les se reflejan en las lineas de
valores de medicién a.

1 820m
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b) Medicion doble con funcién Pitagoras
(ver figura l)

Vaya pulsando el selector de funciones 3 hasta
que aparezca en el display el simbolo para la
medicién doble con funcién Pitagoras ;.

Proceda de igual manera que en una mediciéon
de longitud y mida las distancias “1”, “2” y “3”,
en ese orden. Preste atencidn a que el tramo “1”
y el tramo a determinar “E” formen un angulo
recto.

9479 Al concluir la Ultima medicién
E 2m

B 19396 se muestra el resultado del
- — ; ™ tramo “E” determinado en la
BN 16.170 - linea de resultados ¢. Los va-

lores de medicién individua-
21 []75"-' les se reflejan en las lineas de
: valores de medicion a.
c) Medicion combinada con funcién Pitagoras
(ver figura J)

Vaya pulsando el selector de funciones 3 hasta
que aparezca en el display el simbolo para la
medicién combinada con funcién Pitagoras .

Proceda de igual manera que en una medicion
de longitud y mida las distancias “1”, “2” y “3”,
en ese orden. Preste atencion a que el tramo “1”
y el tramo a determinar “E” formen un angulo
recto.

Al concluir la Gltima medicion
se muestra el resultado del
tramo “E” determinado en la
linea de resultados c. Los va-
lores de medicidn individua-
les se reflejan en las lineas de
valores de medicién a.

J 14697
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d) Medicion de trapecios (ver figura K)

Vaya pulsando el selector de funciones 3 hasta
que aparezca en el display el simbolo para la
medicidn de trapecios <.

Proceda de igual manera que en una medicién
de longitud y mida las distancias “1”, “2” y “3”,
en ese orden. Observe que al medir el tramo
“3”, el origen de éste coincida exactamente con
el punto final del tramo “1” y, ademas, que for-
men un angulo recto tanto los tramos “1” y “2”
como los tramos “1” y “3”.

J 3624 Al concluir la Ultima medicién
B 1456 se muestra el resultado del
o Tm “pE H
tramo “E” determinado en la
4872: m

linea de resultados c. Los va-
lores de medicién individua-
Ll 356]“ les se reflejan en las lineas de
* valores de medicion a.
Medicion de longitud con disparador
automatico
La medicion de longitud con disparador automa-
tico permite realizar mediciones, p.€j., en pun-
tos de dificil acceso, o en aquellos casos en los
que sea necesario evitar un movimiento durante
la medicién.

Para la medicién de longitudes con disparador
automatico vaya pulsando el selector de funcio-
nes 3 hasta que aparezca en el display el simbolo
para la medicion de longitud con disparador
automatico .

En la linea de valores de medicion a aparece el
tiempo de espera hasta activar la medicion. El
tiempo de espera puede variarse con la tecla

Mas 6 y con la tecla Menos 12 entre 1 sy 60 s.

Pulse entonces la tecla de
EJ medicién 7 para conectar el
®:|: .. rayolaserydirigirlo contrael
¥ punto de punteria. Vuelva a
pulsar la tecla de medicion 7
2[1 12[]m para activar la medicion. La
" medicidn se realiza pasado el
tiempo de espera ajustado. El valor de medicion
se muestra en la linea de resultados c.
En la medicion de longitudes con disparador
automatico no es posible efectuar la suma o res-

ta de los resultados de medicion ni la medicion
de minimos/maximos.

Medicion de superficies de paredes

(ver figura L)

La medicién de superficies de paredes, sirve
para determinar la superficie total de diversas
superficies rectangulares que tengan todas la
misma altura.

En el ejemplo mostrado se trata de determinar
la superficie total de varias paredes de igual
altura A pero de diferente longitud B.

Para medir la superficie de paredes vaya pulsan-
do la tecla 3 hasta que aparezca en el display el
simbolo de medicidn de superficies de paredes
.

Mida la altura del cuarto A procediendo igual
que en la medicién de una longitud. El valor de
medicion (“cst”) se muestra en la linea superior
de los valores de medicion a. El laser sigue co-
nectado.

i L
éJ 19494

A continuacion, mida la longi-
tud B, de la primera pared.
19494 2 La superficie es calculada y

d M se representa automatica-

mente en la linea de resulta-
28[1 ll]ﬁm2 dos c. El valor de la medicion
" de longitud aparece en la

linea del medio de los valores de medicién a.
El laser sigue conectado.

*JMSER 1457458 Mida entonces la longitud B,
é 93676 de la segunda pared. El valor
i ::.m de la medicidn individual
431704 mostrado en la linea del me-
dio de los valores de medi-
629 160m2 cién a es sumado a la longi-

" tud B4. La suma de ambas
longitudes (“sum”, que aparece en la linea infe-
rior de los valores de medicion a) es multiplica-
da por la altura A anteriormente memorizada.
La superficie total se muestra en la linea de
resultados c.

Ud. puede continuar midiendo tantas longitudes
By como quiera, las cuales se irdn sumando y
multiplicando automaticamente por la altura A.
Para que el calculo de la superficie sea correcto,
es imprescindible que la primera longitud medi-
da (en el ejemplo la altura del cuarto A) sea
igual para todas las superficies parciales.

Para comenzar una nueva medicién de las super-

ficies de paredes con una altura del cuarto A
diferente, pulse tres veces la tecla 16.
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Trazado equidistante (ver figura M)

La funcion de trazado equidistante sirve para ir
trazando un mismo tramo que, o bien, puede
medirse o introducirse directamente. Sirve de
ayuda, p.ej., para marcar las separaciones de
los médulos en tabiques secos.

Para acceder alafuncién de trazado equidistante
vaya pulsando la tecla 3 hasta que aparezca en el
display el simbolo de esta funcion 3.

El tramo a trazar puede fijarse de la manera

siguiente:

— Para introducir un valor conocido vaya pul-
sando la tecla Mas 6 o bien la tecla Menos 12
hasta que aparezca el valor deseado en la
linea superior de los valores de medicion a.
Si mantiene pulsada la tecla Mas 6 o la tecla
Menos 12 los valores van cambiando conti-
nuamente. El laser no es conectado todavia.

— Para medir el tramo a trazar, pulse breve-
mente, una sola vez, la tecla de medicion 7
para proyectar el rayo laser y vuélvala a pulsar
brevemente para realizar la medicion.
Seguidamente queda conectado el rayo laser.

— El valor del tramo medido o introducido
puede corregirse pulsando lateclaMas 6o la
tecla Menos 12.

Una vez determinado el tramo a trazar, pulse
prolongadamente la tecla de medicion 7 para
comenzar con la medicion.

Para ir trazando los tramos vaya desplazando el
aparato de medicién en la direccion deseada. En
lalinea de resultados ¢ se va mostrando continua-
mente el valor de medicion actual del recorrido
total. En la linea superior de los valores de medi-
cion a se sigue viendo el tramo fijo seleccionado.

En la linea de los valores de medicién del medio
e inferior a figura el factor (“x”) que indica cuan-
tas veces viene comprendido el tramo fijo den-
tro del recorrido total, y la diferencia (“dif”) que
resulta del multiplo entero maximo del tramo
fijo y del recorrido total.
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Si el recorrido total fuese algo inferior al multi-
plo entero mas préximo se indica entonces una
diferencia negativa respecto a este valor.

Vaya desplazando el aparato de medicidn hasta
conseguir que en la linea del medio del valor de
medicidn a aparezca el multiplo deseado parael
tramo fijo, observando que sea “0,0 m” la dife-
rencia indicada en la linea inferior del valor de
medicion a. Marque entonces el punto que
acaba de determinar.

Ejemplos:
a) Diferencia positiva:
74m=(12x0,6m)+0,2m

*JMSER 0B00Ee En el recorrido total de

é 7,4 m, el tramo fijo de 0,6 m

L .

% f 4 viene comprendido 12 veces.
e 02007 Respecto al recorrido total

queda un resto de 0,2 m. Re-
duzca en 0,2 m la distancia
entre el aparato de medicién
y el punto de origeny marque
esta longitud.

7 400m

b) Diferencia negativa:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m

g e
T 0200

/000m

Pulsando brevemente la tecla de medicién 7 se
finaliza el trazado equidistante. Pulsando pro-
longadamente la tecla de medicién 7 se arranca
de nuevo el trazado equidistante empleando el
mismo tramo fijo.

En el recorrido total de 7,0 m
faltan 0,2 m para conseguir
que el tramo fijo de 0,6 m
venga comprendido en él

12 veces. Aumente en 0,2 m
la distancia entre el aparato
de medicidn y el punto de ori-
gen y marque esta longitud.

Lafuncién de trazado equidistante se desconecta
automaticamente después de 5 min. Para aban-
donar anticipadamente esta funcién pulse una de
las teclas de las funciones de medicion.

Bosch Power Tools
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Lista de los ultimos valores medidos

El aparato de medicién memoriza los ultimos
30 valores medidos y los célculos, y los represen-
ta en orden inverso (el ultimo valor, primero).

J G2450m Para cargar las mediciones
B 10245 memorizadas pulse la tecla
ul m .
@ 15. En el display aparece el
4327 n resultado de la ultima medi-
B 16 cién junto con simbolo de la

lista d y ademas un contador
con el nimero de orden de la
medicién actualmente repre-
sentada.

216381 m?

Si pulsa nuevamente la tecla 15 sin que existan
mediciones adicionales memorizadas, el aparato
de medicion retorna a la ultima funcion de medi-
cién. Si desea abandonar la lista de valores pulse
una de las teclas de las funciones de medicion.

Para borrar de la lista el valor actualmente repre-
sentado pulse brevemente la tecla 16. Si desea
borrar la lista completa mantenga pulsada la
tecla de la lista de valores 15 y pulse brevemente
al mismo tiempo la tecla 16.

Borrado de mediciones

Pulsando brevemente la tecla 16 puede Ud.
borrar en todas las funciones de medicién el
ultimo valor medido. Pulsando brevemente de
forma seguida la tecla se van borrando en orden
inverso las mediciones individuales.

En la funcién de medicién de superficies de
paredes, al pulsar brevemente por primera vez
la tecla 16 se borra el ultimo valor de medicion
individual, al pulsarla por segunda vez, todas las
longitudes B,, y a realizarlo la tercera vez, la
altura del cuarto A.

Suma de valores de medicion

Para sumar valores de medicién efectle primero
la medicidon que desee o elija uno de los valores
de medicidn registrados en la lista. Pulse enton-
ces latecla Mas 6. En el display se confirma esta
accion con “+”, Realice una segunda medicion o
seleccione otro valor registrado en la lista.

J 9645, . Para obtener la suma de am-

g + bas mediciones pulse la tecla
de resultados 5. El célculo

:[ 2?32? M- aparece en las lineas de valo-

res de medicion ay la suma
36 972"] en la linea de resultados c.
Tras el cdlculo de la suma pueden seguirse
sumando a este resultado otros valores de me-
dicién o valores registrados en la lista siempre
que pulse latecla Mas 6 antes de la medicién. La
suma concluye al pulsar la tecla de resultados 5.

Indicaciones referentes a la suma:

- No es posible combinar longitudes, superfi-
cies y volimenes en la suma. Si se pretende
sumar, p.ej., una longitud a una superficie, al
pulsar la tecla de resultados 5 aparece breve-
mente “ERROR” en el display. Seguidamente,
el aparato de medicion cambia a la dltima fun-
cion de medicidon empleada.

— En cada caso se suma el resultado de una
medicién (p.ej. un volumen); en la medicion
permanente, el valor mostrado en la linea de
resultados c. Los valores de medicion indivi-
duales que aparecen en las lineas de valores
de medicion a no pueden sumarse.

— No es posible efectuar la suma ni en la me-
dicion de longitudes con disparador automa-
tico, ni en lafuncion de trazado equidistante;
las sumas que se hayan iniciado se interrum-
pen al activar dichas funciones.

Resta de mediciones

J 19772 .. Para restar valores de medi-
B _ cion pulse la tecla Menos 12,
en el display se confirma esta

:[ ?3_2?2 M accién con “~”. La forma de

proceder es similar a la “Su-
ma de valores de medicion”.

12445m
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Instrucciones para la operacion

Indicaciones generales

La lente de recepcion 26 y la salida del rayo
laser 27 no deben taparse durante la medicién.

El aparato no debera moverse mientras se esté
realizando la medicién (excepto en la funcién de
medicidon permanente, en las mediciones de
minimos/maximos y en la funcion de trazado
equidistante). Porello, siempre que sea posible,
asiente o coloque el aparato de medicion sobre
una superficie firme.

Influencias sobre el alcance

El alcance de la medicién depende de las condi-
ciones de luz y de las propiedades de reflexion
de la superficie de medicidn. Al trabajar en exte-
riores y con sol intenso use las gafas para laser
31 (accesorio opcional) y la tablilla laser reflec-
tante 32 (accesorio opcional) para hacer mas
perceptible el haz del laser, o bien, haga sombra
a la superficie de medicion.

Influencias sobre el resultado de medicion

Debido a ciertos efectos fisicos puede que se

presenten mediciones erréneas al medir contra

ciertas superficies. Pertenecen a éstas:

— Superficies transparentes (p.ej. vidrio, agua)

- Superficies reflectantes (p.ej. metal pulido,
vidrio)

— Superficies porosas (p.ej. materiales ais-
lantes)

— Superficies estructuradas (p.ej. revoque
rustico, piedra natural)

Para estas superficies puede que sea necesario
emplear la tablilla reflectante 32 (accesorio
opcional).

Las mediciones pueden ser erréoneas también, si
el rayo incide inclinado contra la superficie.

Asimismo pueden afectar a la medicién capas

de aire de diferente temperatura, o la recepcién
de reflexiones indirectas.
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Medicion con vastago tope
(ver figuras B, C, Fy G)

El vastago tope 18 es adecuado, p.ej., para la
medicién desde esquinas (diagonal de un cuar-
to) o puntos de dificil acceso como los rieles de
persianas.

Presione el botdn de retencion 1 del vastago
tope para girar el mismo hacia fuera, hacia den-
tro, o para modificar su posicién.

Para realizar mediciones desde esquinas exte-
riores gire lateralmente el vastago tope; para

medir a partir del canto posterior del vastago

tope girelo hacia atras.

Al medir con el vastago tope, ajuste el plano de
referencia que corresponda con la tecla 8 (con
el vastago tope en posicion lateral seleccionar la
medicién a partir del canto posterior del apa-
rato de medicion).

Nivelacion con el nivel de burbuja

El nivel de burbuja 14 permite nivelar horizontal-
mente de forma sencilla el aparato de medicion.
De esta manera puede dirigirse el rayo mas facil-
mente contra los puntos a medir, especialmente
si las distancias son grandes.

El nivel de burbuja 14 en combinacién con el
rayo laser no es apropiado para realizar trabajos
de nivelacién.

Proyeccion del rayo laser con la mira de
punteria (GLM 250 VF) (ver figura N)

La linea de observacion por la mira de punteriay
el rayo laser transcurren paralelas. Ello permite
apuntar exactamente a largas distancias si no
fuese posible apreciar a simple vista el haz del
laser.

Para apuntar mire por el visor 10 de la mira de
punteria. Preste atencidn a que esté limpia la
ventana 25 de la mira de punteria.

Observacion: En distancias cortas no coinciden
el punto de punteria real con el indicado.

Bosch Power Tools
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Orientacion con las ayudas de alineacion
(ver figura O)

Las ayudas de alineacion 24 facilitan la orienta-
cion del aparato a grandes distancias. Para ello,
mire a lo largo de la ayuda de alineacion en el
lateral del aparato de medicion. La trayectoria del
rayo laser es paralela a esta linea de observacion.

Operacion con tripode (accesorio especial)

La utilizacién de un tripode es especialmente
necesaria en distancias mas grandes. Puede fijar
el aparato de medicion con larosca de 1/4" 21 a
la placa de cambio rapido del tripode 30, 0 a un
tripode de tipo comercial. Fijelo con el tornillo de
sujecion de la placa de cambio rapido.

Seleccione el plano de referencia para la medi-
cién con tripode pulsando la tecla 8 (con larosca
como plano de referencia).

Fallos - causas y soluciones

El simbolo de temperatura (i) parpadea y no
es posible medir

Indicadores “ERROR” y “~=—-— ” en el
display

Angulo demasiado agudo
entre el rayo lasery el
punto de medicion.

Abrir el angulo
entre el rayo laser
y el punto de
medicion

Utilizar unatablilla
laser reflectante
32 (accesorio
especial)

Reflexion excesiva de la
superficie de medicion
(p.€j. un espejo), dema-
siado débil (p.ej. tela
negra), o luz ambiente
demasiado intensa.

Secar frotando
con un pafo suave
la salida del rayo
laser 27 o la lente
de recepcién 26

Subdividir el cal-
culo en varios pa-
sos intermedios

Estan empafiadas la salida
del rayo laser 27 o la lente
de recepcion 26 (p.ej. por
un cambio brusco de
temperatura).

El valor calculado es supe-
rior a 999999 m/m?/m?3.

El indicador “ERROR” parpadea en la parte
superior del display

Esperar a que el
aparato de medi-
cion haya alcanza-
do la temperatura
de operacion

Temperatura de opera-
cion del aparato de medi-
cién fuera del campo de
operaciéon de —10 °C a
+50 °C (en la funcién de
medicién permanente
hasta +40 °C).

Aparece el simbolo de la pila (f)

La tensidn de pila va Cambiar las pilas
disminuyendo (todavia es o acumuladores
posible medir)

El simbolo de la pila (f) parpadea y no es
posible medir

Tensién de la pila dema-
siado baja

Cambiar las pilas
o acumuladores

Solamente sumar
o restar valores
con la misma uni-
dad de medida

El valor de medicién no aparenta ser correcto

Suma o resta de valores
con unidades de medida
diferentes

Reflexion indefinida de la  Cubrir la super-
superficie de medicion ficie de medicion
(p.€ej. agua, vidrio).

Salida del rayo laser 27 o
lente de recepcién 26
cubiertas.

Destapar la salida
del rayo laser 27 o
lente derecepcién
26.

Seleccionar un
plano de referen-
cia apropiado a la
medicion a realizar

Plano de referencia
ajustado, incorrecto

El haz del laser no
debera incidir par-
cialmente contra
el punto a medir.

Obstaculo en la trayec-
toria del rayo laser
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El aparato de medicion supervisa
el correcto funcionamiento en
cada medicion. En caso de detec-
tarse un fallo solamente parpadea
en el display el simbolo mostrado
al margen. En este caso, o si las soluciones arri-
ba indicadas no ayudan a subsanar un fallo, acu-
da a su comercio habitual el cual se encargara
de enviar el aparato al servicio técnico Bosch.

Comprobacion de la precision del aparato de

medicion

Ud. puede controlar la precision del aparato de

medicion de la siguiente manera:

— Elija un tramo de medicién de una longitud
constante, entre 1 a 10 m, aprox., (p.€j. la
anchura de un cuarto, vano de la puerta)
cuya medida conozca Ud. con exactitud. La
medicién debera realizarse en el interiory
debera procurarse que la superficie a medir
sea lisa y que refleje bien.

- Mida esta distancia 10 veces seguidas.

La desviacion de las mediciones individuales
respecto al valor medio deberad ser como maxi-
mo de +1,5 mm. Registre estas mediciones para
poder comparar mas tarde la precision.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

Solamente guarde y transporte el aparato de
medicién en el estuche de proteccion adjunto.

Mantenga limpio siempre el aparato de medicidn.

No sumerja el aparato de medicion en agua nien
otros liquidos.

Limpiar el aparato con un pafio humedo y suave.
No usar detergentes ni disolventes.

Cuide especialmente la lente de recepcion 26
con igual esmero que unas gafas o una camara
fotografica.
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Si a pesar de los esmerados procesos de fabri-
cacion y control, el aparato de medicion llegase
a averiarse, la reparacion debera encargarse a
un taller de servicio autorizado para herramien-
tas eléctricas Bosch. No abra Ud. el aparato de
medicién.

Al realizar consultas o solicitar piezas de re-
puesto, es imprescindible indicar siempre el n°
de articulo de 10 digitos que figura en la placa
de caracteristicas del aparato de medicion.

En caso de una reparacion, envie el aparato en
el estuche de proteccion 28.

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas
que pueda Ud. tener sobre la reparacion y
mantenimiento de su producto, asi como sobre
piezas de recambio. Los dibujos de despiece e
informaciones sobre las piezas de recambio las
podra obtener también en internet bajo:
www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orien-
tara gustosamente en cuanto a la adquisicion,
aplicacidén y ajuste de los productos y acceso-
rios.

Espaiia

Robert Bosch Espafia, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

Tel. Asesoramiento al cliente:
+34 (0901) 11 66 97

Fax: +34 (091) 327 98 63

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: +58 (02) 207 45 11
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México

Robert Bosch S.A. de C.V.

Tel. Interior: +52 (01) 800 627 1286
Tel. D.F.: +52 (01) 52 84 30 62

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cérdoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencion al Cliente

Tel.: +54 (0810) 555 2020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Pert

Autorex Peruana S.A.
Republica de Panama 4045,
Lima 34

Tel.: +51 (01) 475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe

Chile

EMASA S.A.

Irarrazaval 259 — Nufioa
Santiago

Tel.: +56 (02) 520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

Eliminacion

Recomendamos que los aparatos de medicion,
accesorios y embalajes sean sometidos a un
proceso de recuperaciéon que respete el medio
ambiente.

Soélo para los paises de la UE:

iNo arroje los aparatos de me-

dicién a la basura!

Conforme a la Directriz Europea

2002/96/CE sobre aparatos eléc-

tricos y electrénicos inservibles,

tras su transposicion en ley
nacional, deberan acumularse por separado los
aparatos de medicidn para ser sometidos a un
reciclaje ecologico.

Acumuladores/pilas:

No arroje los acumuladores/pilas a la basura,
ni al fuego, ni al agua. Los acumuladores/pilas
deberan guardarse y reciclarse o eliminarse de
manera ecoldgica.

Sélo para los paises de la UE:

Conforme a la directriz 91/157/CEE deberan
reciclarse los acumuladores/pilas defectuosos o
agotados.

Los acumuladores/pilas inservibles pueden
entregarse directamente a:

Espaiia

Servicio Central de Bosch
Servilotec, S.L.

Polig. Ind. Il, 27
Cabanillas del Campo
Tel.: +34 9 01 11 66 97

Reservado el derecho de modificacion.

NOM+L:

NYCE
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Indicacoes de seguranca

Ler e seguir todas as instrugoes,
para poder trabalhar com o instru-
mento de medicao sem riscos e de
forma segura. Jamais permita que
as placas de adverténcia no instru-
mento de medicdo se tornem irre-
conheciveis. GUARDE BEM ESTAS
INSTRUCOES.

» Cuidado - se forem utilizados outros equipa-
mentos de comando ou de ajuste ou outros
processos do que os descritos aqui, poderao
ocorrer graves explosdes de radiacao.

» O instrumento de medicao é fornecido com
uma placa de adverténcia em idioma alemao
(marcada com niimero 19 na figura do instru-
mento de medicdo que se encontra na pa-
gina de esquemas).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Radiagéo laser -l
nao olhar para o raio
|_Classe de laser 2 J

» Antes da primeira colocacdao em funciona-
mento, devera colar o adesivo com o texto
de adverténcia no seu idioma nacional sobre
a placa de adverténcia em idioma alemao.

» Nao apontar o raio laser na direcc¢ao de pes-
soas ou animais e nao olhar directamente
para o raio laser. Este instrumento de medi-
¢cdo produz raios laser da classe de laser 2,
conforme |IEC 60825-1. Desta forma podera
cegar outras pessoas.

» Nao utilizar 6culos de visualizacao de raio
laser como 6culos de proteccdo. Oculos de
visualizacdo de raio laser servem para reco-
nhecer o raio laser com maior facilidade, e
portanto, ndo protegem contra radiagao laser.
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» Nao utilizar 6culos de visualizacao de raio
laser como 6culos de protec¢ao, nem no
transito rodoviario. Oculos de visualizacio de
raio laser ndao oferecem uma completa protec-
¢do contraraios UV e reduzem a percepcao de
cores.

» So6 permita que o seu aparelho seja repara-
do por pessoal especializado e qualificado e
s6 com pecas de reposicao originais. Desta
forma é assegurada a segurancga do instru-
mento de medicao.

» Nao permita que criancas utilizem o instru-
mento de medicdo a laser sem supervisao.
Podera cegar outras pessoas sem querer.

» Nao trabalhar com o instrumento de medi-
¢ao em area com risco de explosao, na qual
se encontrem liquidos, gases ou pods infla-
maveis. No instrumento de medicao podem
ser produzidas faiscas, que podem inflamar
pds ou vapores.

Descricao de funcbes

Abrir a pagina basculante contendo a apresen-

tacdo do instrumento de medicgao, e deixar esta
pagina aberta enquanto estiver lendo a instru-

¢ao de servigo.

Utilizacdo conforme as disposicoes

Este instrumento de medicdo é destinado para
medir distancias, comprimentos, alturas, espa-
¢os e para calcular areas e volumes. O instru-
mento de medicdo é apropriado para medir em
interiores e exteriores.

Bosch Power Tools
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Dados técnicos

Medidor de distancias digital laser

GLM 150
Professional

GLM 250 VF
Professional

N° do produto 3601 K72 000 3601 K72 100
Lente de alvo - °
Faixa de medicdo 0,05-150 m* 0,05-250 m*®
Exactiddo de medicdo (tipicamente) +1,0 mm® +1,0 mm®
Minima unidade de indicacao 0,1 mm 0,1 mm

Temperatura de funcionamento

-10 °C...+50 °C%

-10 °C...+50 °C%

Temperatura de armazenamento

-20 °C...+70 °C

-20 °C...+70 °C

Max. humidade relativa do ar

90 %

90 %

Classe de laser

2

2

Tipo de laser

635 nm, <1 mW

635 nm, <1 mW

Diametro do raio laser (a 25 °C) aprox.
—a uma distancia de 10 m
— a uma distancia de 150 m

6 mm
90 mm

6 mm
90 mm

Pilhas

4 x 1,5V LRO3 (AAA)

4 x 1,5V LRO3 (AAA)

Pilhas recarregaveis 4 x 1,2 VHRO3 (AAA) 4 x 1,2 VHRO3 (AAA)

Vida util da pilha, aprox.

- Medicbes individuais 300002 300007
- Medigéo continua 5 hD) 5 hD)
Peso conforme EPTA-Procedure 01/2003 0,24 kg 0,24 kg
Dimensodes 66 x 120 x 37 mm 66 x 120 x 37 mm

IP 54 (protegido contra IP 54 (protegido contra
po e salpicos de agua) po e salpicos de agua)

Tipo de proteccéo

A) O alcance aumenta, quanto melhor a luz do laser é reflectida pela superficie do alvo (dispersivo, no especular) e
quanto mais claro o ponto de laser for em relagao a claridade ambiente (interiores, creputsculo). Em condigdes des-
favoraveis (p.ex. medir em exteriores com luz solar intensa) pode ser necessaria a utilizacado da placa alvo.

B) No caso de condigcdes desfavoraveis, como p.ex. forte incidéncia de sol ou superficie de ma reflexdo, a divergéncia
maxima é de £20 mm para 150 m. No caso de condi¢cdes desfavoraveis deve ser calculado com uma influéncia de
+0,05 mm/m.

C) Na funcdo de medicdo continua a max. temperatura de funcionamento é de +40 °C.

D) Com acumuladores de 1,2 V ndo é possivel efecturar tantas medicées como com pilhas de 1,5 V. A vida util da
pilha indicada, refere-se a medi¢des sem iluminagao do display e sem som.

Observe o nimero do produto sobre a placa de identificagdo do seu instrumento de medicao, pois as designagdes
comerciais dos diversos instrumentos de medicdo podem variar.

O numero de série 20 sobre a placa de caracteristicas serve para a identificacdo inequivoca do seu instrumento de
medicao.
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Componentes ilustrados

A numeragao dos componentes ilustrados re-
fere-se a apresentacao do instrumento de medi-
¢ao na pagina de esquemas.

1 Bloqueio do pino limitador

2 Tecla para raio laser continuo

3 Tecla para comutacéo de funcao

4

Tecla para medicdo de comprimento, drea e
volume

5 Tecla de resultado
6 Tecla +

7 Tecla para a medigao e para a medigao con-
tinua

8 Tecla para seleccédo do nivel de referéncia
9 Display

10 Visor da lente de alvo (GLM 250 VF)

11 Tecla da iluminagéo do display

12 Tecla -

13 Tecla para medigdo de minimo e maximo

14 Nivel de bolha

15 Tecla da lista de valores de medicao

16 Tecla de ligar-desligar e tecla para anula-
mento da memoaria

17 Fixacao da alca de transporte

18 Pino limitador

19 Placa de adverténcia laser

20 Numero de série

21 Rosca de 1/4"

22 Compartimento da pilha

23 Travamento do compartimento das pilhas
24 Auxilio para alinhamento

25 Janela da lente de alvo (GLM 250 VF)
26 Lente de recepcéo

27 Saida do raio laser

28 Bolsa de protecc¢ao

29 Alca de transporte

30 Tripé*

31 Oculos para visualizacio de raio laser*
32 Placa-alvo para laser*

* Acessorios apresentados ou descritos ndo perten-
cem ao volume de fornecimento.
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Elementos de indicagao
a Linhas dos valores de medicao
b Indicacao de erros “ERROR”
c Linha de resultados
d Indicador da lista de valores de medicao
e Func¢des de medicao
+—  Medicao de comprimento
0 Medicao de areas
=) Medicdo de volumes
3 Medicdo continua
min
max Medicdo minima/maxima
%] Medicdo simples de pitdgoras
37 Medicao dupla de pitagoras
Medicao combinada de pitagoras
Medicao de trapézio
Fungéo do temporizador
Medicao de superficies de paredes
Funcao de marcacgao

|4
5.

mg ey

f Adverténcia da pilha

g Nivel de referéncia da medicao
h Laser ligado

i Monitorizagdo da temperatura

Montagem

Introduzir/substituir pilhas

Para o funcionamento do instrumento de me-
dicao é recomendavel usar pilhas de manganés
alcalinas ou pilhas recarregaveis.

Com acumuladores de 1,2 V ndo é possivel efec-
turar tantas medi¢cdes como com pilhas de 1,5 V.

Para abrir o compartimento das pilhas 22 de-
vera girar o travamento 23 para a posigdo g e
puxar o compartimento da pilha para fora.

Colocar as pilhas ou as pilhas recarregaveis no

compartimento, com a polaridade correcta, con-
forme o indicado na figura do compartimento da
pilha.

Quando o simbolo da pilha = aparecer pela pri-
meira vez no display, ainda é possivel efectuar
no minimo 100 medi¢des individuais. A funcao
de medicao continua esta desactivada.
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Quando o simbolo da pilha = pisca, significa
que as pilhas ou as pilhas recarregaveis devem
ser substituidas. Ndo é mais possivel executar
medicdes.

Sempre substituir todas as pilhas ou as pilhas
recarregdveis ao mesmo tempo. Sé utilizar pi-
Ihas ou pilhas recarregaveis de um sé fabricante
e com a mesma capacidade.

» Retirar as pilhas ou as pilhas recarregaveis
do instrumento de medicao, se este nao for
utilizado por muito tempo. As pilhas e as pi-
Ilhas recarregdveis podem corroer-se ou des-
carregar-se no caso de um armazenamento
prolongado.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Proteger o instrumento de medicdo contra
humidade ou insolacao directa.

» Nao sujeitar o instrumento de medicao a
temperaturas extremas nem a oscilagées
de temperatura. Nao deixa-lo p.ex. dentro
de um automovel durante muito tempo. No
caso de grandes variagdes de temperatura
devera deixar o instrumento de medicao al-
cancar a temperatura de funcionamento an-
tes de coloca-lo em funcionamento. No caso
de temperaturas ou de oscilagdes de tempe-
ratura extremas é possivel que a precisdo do
instrumento de medicdo seja prejudicada.

» Evitar que instrumento de medicao sofra
fortes golpes ou quedas. Apos fortes influ-
éncias exteriores no instrumento de medi-
cao, deveria sempre ser realizado um contro-
lo de exactiddo antes de continuar a
trabalhar (ver “Controlo de precisado do ins-
trumento de medigao”, pagina 79).

Ligar e desligar

Para ligar o instrumento de medicao, existem as

seguintes possibilidades:

— Premir a tecla de ligar-desligar 16: O instru-
mento de medicdo é ligado e encontra-se na
funcao de medicao de comprimentos. O la-
ser ndo é ligado.

— Premir por instantes a tecla de medigao 7:
O instrumento de medicéo e o laser sao liga-
dos. O instrumento de medigao se encontra
na funcao de medigao de comprimento.

— Premir prolongadamente a tecla de medicao
7: O instrumento de medicéo e o laser sao
ligados. O instrumento de medigdo se encon-
tra na funcdo de medicao continua.

» Nao apontar o raio laser na direcc¢ao de pes-
soas nem de animais, e nao olhar no raio la-
ser, nem mesmo de maiores distancias.

Para desligar o instrumento de medicdo devera

premir prolongadamente a tecla de ligar-desli-

gar 16.

Se durante aprox. 5 min ndo for premida nenhu-

ma tecla do instrumento de medigao, este desli-

gar-se-a automaticamente para poupar as pilhas.

Aquando de um desligamento automatico,

todos os valores permanecem memorizados.

Processo de medicao

Apds ser ligado, o instrumento de medicao en-
contra-se sempre na funcio de medigao de com-
primento ou na de medicao continua. Outras
funcoes de medicdo podem ser ajustadas pre-
mindo a respectiva tecla de funcao (veja “Fun-
¢bes de medicdo”, pagina 72).

Como superficie de referéncia para a medicao,
foi seleccionado, apds a ligacdo, o canto trasei-
ro do instrumento de medicdo. Premindo a tecla
de nivel de referéncia 8 é possivel alterar o nivel
de referéncia (veja “Seleccionar o nivel de refe-
réncia”, pagina 71).

Apos seleccionar a funcdo de medigao e o nivel
de referéncia, todos os préoximos passos sao
executados premindo a tecla de medicao 7.
Posicionar o instrumento de medicdo, com o ni-
vel de referéncia seleccionado, de encontro com
a linha de medicao desejada (p.ex. parede).
Premir por instantes a tecla de medicao 7 para
ligar o raio laser.
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» Nao apontar o raio laser na direc¢ao de pes-
soas nem de animais, e nao olhar no raio la-
ser, nem mesmo de maiores distancias.

Apontar o raio laser para a superficie alvo. Pre-
mir novamente por instantes a tecla de medicao
7 para iniciar a medicao.

Com o raio laser permanentemente ligado, a
medicao ja comecga apos premir pela primeira
vez a tecla de medicao 7. Na funcao de medicéo
continua, a medicdo comeca imediatamente
apos a funcao ser ligada.

O valor de medicao aparece normalmente den-
tro de 0,5 e 0 mais tardar apds 4 segundos. A
duracdo da medicao depende da distancia, das
condicdes de iluminagao e das caracteristicas
de reflexdo da superficie alvo. O fim da medicédo
é indicado por um sinal acustico. O raio laser é
desligado automaticamente apds o final do pro-
cesso de medicao.

Se aprox. 20 s apos visualizar, ndo ocorrer ne-
nhuma medicao, o raio laser desligar-se-a auto-
maticamente para poupar as pilhas.

Seleccionar o nivel de referéncia
(veja figuras A-E)

Para a medicao é possivel seleccionar entre qua-

tro diferentes niveis de referéncia:

— o canto de tras do instrumento de medicao
ou o canto da frente do pino limitador 18
basculado na lateral (p.ex. para aplicarem
cantos exteriores),

— o canto de trds do pino limitador 18 bascula-
do para tras (p.ex. para medicoes a partir de
cantos),

- ocantodafrente doinstrumento de medicao
(p.ex. ao medir a partir do canto de uma
mesa),

- arosca 21 (p.ex. para medigdes com tripé).

Para seleccionar o nivel de referéncia, devera
premir repetidamente a tecla 8, até o nivel de re-
feréncia desejado aparecer no display. Sempre
que ligar o instrumento de medicdo, o canto de
tras é apresentado como nivel de referéncia.

Nao é possivel uma alteragao posterior do nivel
de referéncia de medicdes ja feitas (p.ex. a indi-
cacao de valores de medicao na lista de valores
de medicdo).
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Raio laser continuo

Se necessario, é possivel comutar o instrumento
de medicdo para raio laser continuo. Para tal,
premir a tecla para raio laser continuo 2. A indi-
cacdo “LASER” permanece iluminada no display.

» Nao apontar o raio laser na direccao de pes-
soas hem de animais, e ndo olhar no raio la-
ser, nem mesmo de maiores distincias.

O raio laser também permanece neste ajuste en-
tre as medicdes, para medir é suficiente premir
uma vez por instantes a tecla de medicao 7.

Para desligar o raio laser continuo, devera pre-
mir novamente a tecla 2 ou desligar o instrumen-
to de medigao.

A medicao é encerrada automaticamente se o
raio laser permanente for desligado durante a
medicao.

lluminagao do display

Para ligar e desligar a iluminagao do display é
necessario premir a tecla 11. Se dentro de
10 seg. apds ligar a iluminagao do display nao
houver uma pressao de tecla, a iluminagéo do
display serd desligada para poupar a pilha.

Sinal acustico

e

Para ligar e desligar o sinal
acustico devera premir repe-
tidamente a tecla para a co-
mutacdo de funcéo 3 até no
display aparecer o ajuste pa-
ra o som. Premir a tecla + 6
ou a tecla — 12 para selec-
cionar o ajuste desejado.

O ajuste do som desejado permanece ao ligar e
desligar o instrumento de medigao.
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Mudar a unidade de medicao

Para a indicacdo dos valores de medigao é pos-
sivel comutar, a qualquer altura, a unidade de
medida.

Estao disponiveis as seguintes unidades de
medida:
- Medicao de comprimento: m, cm, mm,
- Medigéo de areas: m?,
- Medigédo de volume: m3,
Para mudar de unidade de
B medida, deverd premir repe-
tidamente a tecla de comuta-
0.0005 cao de funcao 3 até aparecer
no display a indicacdo da uni-
dade de medida. Premir a
tecla + 6 ou atecla — 12 para
seleccionar a unidade de me-
dida desejada.

-

Funcdes de medicao

Simples medicao de comprimento

Para a medicdo de comprimento, deverd premir
repetidamente a tecla 4, até a indicagao de me-
dicao de comprimento — aparecer no display.

Premir para apontar e para
B medir, respectivamente uma
:[ vez por instantes a tecla de

48732m

Se forem realizadas varias medi¢cdes de compri-
mento, uma apos a outra, os resultados das ulti-
mas medicdes serao exibidos nas linhas de valo-
res de medicao a.

O valor de medicgao é indica-
do na linha de resultados c.

Medicao continua

No modo de medigao continua o instrumento de
medicao pode ser deslocado em relagao ao alvo,
sendo que o valor de medicdo é actualizado a
aprox. cada 0,5 segundos. E, por exemplo, pos-
sivel distanciar-se de uma parede, até alcancar
a distancia desejada, sendo que o instrumento
indica continuamente a distancia actual.

Para medi¢bes continuas, deverd primeiro se-
leccionar a fungdo de medigao de comprimento
e entdo premir a tecla de medicao 7, até a indi-

cacao de medicdo continua ¥ aparecer no dis-
play. O laser é ligado e a medicdo comecga ime-

diatamente.

*JMSER O valor de medicao actual é

é indicado na linha de resulta-
* dos c.

e Premir por instantes a tecla

de medicdo 7 para terminar a
2[[]_ 2[][]‘] medicao continua. O ultimo
valor de medicao é indicado
na linha de resultados c¢. Premir prolongada-
mente a tecla de medicdo 7 para reiniciar a
medicdo continua.
A medicdo continua desliga-se automaticamen-

te apds 5 minutos. O ultimo valor de medigao
permanece indicado na linha de resultados c.

Medicdo minima e maxima (veja figuras F-G)

A medicdo minima serve para averiguar a distan-
cia mais curta a partir de um ponto de referéncia
fixo. Ela ajuda p.ex. a determinar linhas verticais
e horizontais.

A medicdo maxima serve para averiguar a distan-
cia mais longa a partir de um ponto de referén-
cia fixo. Ela ajuda p.ex. a determinar linhas dia-
gonais.

Para a simples medicao minima ou maxima, de-
vera primeiramente seleccionar a funcao de
comprimento e premir a tecla 13. Na linha de re-
sultados ¢ aparece “min” para a medicao mini-
ma. Para medicdes maximas é necessario pre-
mir novamente a tecla 13 de modo que “max”
seja exibido na linha de resultados. Premir em
seguida a tecla de medicdo 7. O laser é ligado e
a medicdo é iniciada.

Movimentar o laser para la e para ca sobre o
ponto desejado (p.ex. o tecto do recinto ao ave-
riguar a diagonal), de modo que o ponto de re-
feréncia da medicao (p.ex. a ponta do pino limi-
tador 18) permaneca sempre no mesmo lugar.

J 4574, ma Na linha de resultados c é in-

B 9676, ™" dicado (de acordo com a fun-
* i cdo seleccionada) o minimo
ol 317L.n ou o maximo valor de medi-

| céo. Ele serd sempre sobres-

2676? m crito quando o valor actual de

} medi¢ao do comprimento for
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menor ou maior do que o valor minimo ou maxi-
mo de até entdo. Nas linhas de valores de medi-
¢ao a aparecem o maximo valor de medicéo
(“max”), o minimo valor de medicao (“min”) e o
valor de medicéo actual.

Para terminar a medi¢cdo minima ou maxima, de-
vera premir por instantes a tecla de medicédo 7.
Premir novamente a tecla de medicao para reini-
ciar a medicao.

A medi¢ao minima ou maxima também podem
ser utilizadas em medi¢des de comprimento
numa outra funcdo de medicdo (p.ex. medicdo
de areas). Para tal devera, na respectiva detec-
¢ao de valores de medicao individuais, premir
uma vez a tecla 13 para a medigdo minima ou
duas vezes para a medigdo maxima. Premir em
seguida a tecla de medicao 7 para ligar o raio
laser. Movimentar o instrumento de medicdo de
modo que seja medido o valor minimo ou o valor
maximo, e premir a tecla de medicao 7 para
assumir o valor minimo ou méaximo no célculo
em decurso.

Na medicdao de comprimento temporizada e

na fungao de marcagao nao é possivel executar
medi¢cdes minimas nem maximas.

A medicdo minima ou maxima desliga-se auto-
maticamente apds 5 minutos.

Medicao de areas

Para a medicdo de area, devera premir repetida-
mente a tecla 4, até a indicacdo de medicdo de
area [ aparecer no display.

Medir em seguida o comprimento e a largura, da
mesma forma como para uma medicdo de com-
primento. O raio laser permanece ligado entre
as duas medicoes.

4573 m
gl 3269, .

Apos o final da segunda
medicao, a area é calculada
automaticamente e alinha de
resultados ¢ é indicada. Os
valores de medigao individu-
ais encontram-se nas linhas
de medicao a.

14953m?
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Medicao do volume

Para as medicdes de volume, deverd premir
repetidamente a tecla 4, até a indicagao de
medicao de volume (=) aparecer no display.

Medir em seguida o comprimento, a largura, e a
altura da mesma forma como para uma medicédo
de comprimento. O raio laser permanece ligado
entre as trés medigoes.

4873 m
g 34892,

(1) 187,
1848.76m?

Valores acima de 999999 m3 ndo podem ser
indicados; no display aparece “ERROR” e
“===="_Dividir o volume a ser medido em
medic¢des individuais, calcular os valores se-
paradamente e em seguida soma-los.

ApOs a terceira medicdo, o
volume é automaticamente
calculado e indicado na linha
de resultados c. Os valores
de medicao individuais en-
contram-se nas linhas de
medicgao a.

Medicao indirecta de comprimento

(veja figuras H-K)

A medicdo indirecta de comprimento é utilizada
para averiguar distancias, que ndo podem ser
medidas directamente, porque ha um obstaculo
que obstrui o percurso do raio laser ou porque
nao ha uma superficie alvo disponivel como re-
flector. S6 sdo alcangados resultados correctos
se os angulos rectos, exigidos para a respectiva
medicao, forem mantidos com exactidao (teore-
ma de pitagoras).

Observe que o ponto de referéncia da medicdo
(p.ex. canto de tras do instrumento de medi-
¢d0) permanecga exactamente na mesma posi-
cdo em todas as medicdes individuais de um
processo de medicdo (excepgao: medigao tra-
pezoidal).

O raio laser permanece ligado entre as medi-
¢bes individuais.

Para a medicao indirecta de comprimento, estao
disponiveis quatro funcdes de medigao, com as
quais podem ser detectados diversos percursos
respectivamente. Para a seleccdo da funcao de
medicado deverd premir repetidamente a tecla pa-
ra a comutacao de funcao 3 até o simbolo da fun-
¢ao de medicao desejada aparecer no display.
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a) Medicao simples de pitagoras (veja figura H)
Premir repetidamente a tecla para a comutacao
de fungdo 3 até a indicagdo para a medicdo sim-
ples de pitagoras ;] aparecer no display.

Medir os percursos “1” e “2” nesta sequéncia,
como numa medigao de comprimento. Observe
que entre o percurso “1” e o0 percurso procura-
do “E” haja um angulo recto.

4738000 Apos o final da ultima medi-
9146 ¢ao, o resultado para o per-
J SRR curso procurado “E” é indica-

: do na linha de resultados c.
1824m

Os valores de medicéo indi-
b) Medicao dupla de pitagoras (veja figural)

viduais encontram-se nas
linhas de medicao a.

Premir repetidamente a tecla para a comutacao
de funcao 3 até a indicagdo para a medicdo du-
pla de pitdgoras ~I; aparecer no display.
Medir os percursos “1”, “2” e “3” nesta sequén-
cia, como numa medicao de comprimento. Ob-
serve que entre o percurso “1” e o percurso pro-
curado “E” haja um angulo recto.

J 9429, . APés o final da dltima medi-
B 12326 ¢do, o resultado para o per-
- “=- " curso procurado “E” ¢ indica-
e 16170 do na linha de resultados c.

Os valores de medicao indi-
viduais encontram-se nas
linhas de medicéo a.

21075m

c) Medicdao combinada de pitagoras

(veja figura J)
Premir repetidamente a tecla para a comutacéo
de funcéo 3 até a indicagao para a medigcdo com-
binada de pitagoras .2 aparecer no display.
Medir os percursos “1”, “2” e “3” nesta sequén-
cia, como numa medicao de comprimento. Ob-
serve que entre o percurso “1” e o percurso pro-
curado “E” haja um angulo recto.

J 14697 .. Apos o final da dltima medi-
g 91742 ¢do, o resultado para o per-
. ™ curso procurado “E” é indica-
28941

do na linha de resultados c.
Os valores de medicao indi-
viduais encontram-se nas
linhas de medicao a.

8909m

d) Medicao trapezoidal (veja figura K)

Premir repetidamente a tecla para a comutacao
de funcéo 3 até a indicacdo para a medigao tra-
pezoidal £ aparecer no display.

Medir os percursos “1”, “2” e “3” nesta sequén-
cia, como numa medicao de comprimento. Ob-
serve que a medicdo do percurso “3” comece
exactamente no ponto final do percurso “1” e
que entre os percursos “1” e “2” e entre “1” e
“3” haja um angulo recto.

36245 m
gl 9456, .
4872:

(.356m

Medicao temporizada de comprimento

Apos o final da ultima medi-
¢do, o resultado para o per-
curso procurado “E” é indica-
do na linha de resultados c.
Os valores de medigao indi-
viduais encontram-se nas
linhas de medicao a.

A medicdo de comprimento temporizada ajuda,
por ex. a medir em locais de dificil acesso ou se
devera ser evitado que o instrumento de medi-
¢ao se movimente durante a medigao.

Para a medicdo temporizada de comprimento,
devera premir repetidamente a tecla para comu-
tacdo de funcao 3, até a indicacao de medicao
temporizada de comprimento © aparecer no
display.

Na linha de valor de medicdo a é indicado

o periodo entre o accionamento e a medigao.

O periodo de tempo pode ser ajustado premin-
do atecla + 6 ou a tecla — 12 durante 1 a 60 se-
gundos.

Em seguida devera premir a
EJ tecla de medicao 7, paraligar
I o © raio laser e para mirar o
@ ¥ ponto de alvo. Premir nova-
mente a tecla de medigao 7
2Ll 12[]m para accionar a medicdo. A
- medicgao é realizada apds o
periodo de tempo seleccionado. O valor de me-
dicdo é indicado na linha de resultados c.
A adicao e a subtraccdo dos resultados de me-
dicdo, assim como a medi¢do minima e maxima,

nao sdo possiveis na medicao temporizada de
comprimento.
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Medicao da superficie da parede
(veja figura L)

A medicdo da superficie da parede serve para
averiguar a soma de varias superficies individu-
ais com uma altura comum.

No exemplo ilustrado deve ser averiguada a area
total de varias paredes, que tém a mesma altura
do tecto A, mas diferentes comprimentos B.

Para as medicdes de superficies de paredes, de-
vera premir a tecla para comutacao de funcao 3,
até a indicacdo de medicoes de areas de pare-
des 3/ aparecer no display.

Medir a altura do recinto A como para uma
medicao de comprimento. O valor de medicao
(“cst”) é indicado na linha superior de valores
de medicao a. O laser permanece ligado.

*J“‘““ 14574 5
19494

Medir em seguida o compri-
mento B, da primeira parede.
19494 2 A area é automaticamente
: M calculada e indicada e a linha
de resultados c é indicada. O
28[4 1[]6"-'2 valor de medicdo de compri-
- mento encontra-se na linha
de valor de medicao central a. O laser permane-
ce ligado.

*J“‘““ 145745
23676

Medir agora o comprimento
B, da segunda parede. O va-
13170 2 lor de medicdo individual in-
: M- dicado na linha de valor de
medicao central a é adiciona-
629 160m2 do ao comprimento B,. A so-

" ma dos dois comprimentos
(“sum”, indicada na linha de valor de medicédo
inferior a) é multiplicada com a altura memoriza-
da A. O valor da area total é indicado na linha de
resultados c.

E possivel medir inimeros outros comprimen-
tos By, que sdo adicionados automaticamente e
multiplicados com a altura A.

Condicado para um calculo correcto da area é
que o primeiro comprimento medido (no exem-
plo a altura do recinto A) seja idéntico para to-
das as areas parciais.

Para uma nova medicao da superficie da parede,
com um novo pé direito A, devera premir trés
vezes a tecla 16.
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Funcdo de marcacao (veja figura M)

A funcdo de medicao serve para marcar um per-
curso fixo (valor de medicao), que pode ser me-
dido ou entrado. Ela ajuda por ex. a marcar dis-
tancias de paredes intermediarias em
construgdes a seco.

Para a funcdo de medicdo, deverd premir repeti-
damente a tecla para comutacéo de funcao 3 até
a indicacdo da funcido de marcacdo 11 aparecer
no display.

O valor de marcacao pode ser ajustado da se-
guinte forma:

— Para indicar um valor conhecido, devera pre-
mir a tecla + 6 ou a tecla — 12 até o valor de-
sejado ser indicado na linha de valor de me-
dicdo superior a. Premindo
prolongadamente a tecla + 6 ou a tecla — 12,
os valores percorrem continuamente. O laser
ainda nao é ligado.

— Para medir o valor de marcagao, devera pre-
mir a tecla de medicdo 7 uma vez, por instan-
tes, para mirar e mai uma vez, por instantes,
para medir. Em seguida o raio laser permane-
ce ligado.

— O valor de marcagao medido ou entrado,
pode ser corrigido com a tecla + 6 ou com a
tecla — 12.

Apds determinar o valor de marcacao, devera
premir prolongadamente a tecla de medicao 7,
para comecar a medicéo.

Agora devera movimentar o instrumento de
medicao na direccdo desejada para marcar. Na
linha de resultados ¢ é continuamente indicado
o valor de medicao actual do completo percurso
de medicao. Na linha superior de valor de medi-
¢ao a ainda permanece exibido o valor de mar-
cacao seleccionado.

Na linha de valor de medicédo central e na infe-
rior a encontram-se o factor (“x”), que indica
quantas vezes o valor de marcacdo estd contido
no percurso total, e a diferenca (“dif”) entre um
multiplo integral do valor de marcacao e do per-
curso total.
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Se o percurso de medicao total for um pouco
menor do que um multiplo integral, sdo indica-
dos um valor de diferenca negativo e o multiplo
superior mais proximo do valor de marcacao.

Movimentar o instrumento de medicao até na
linha central do valor de medicdo a aparecer o
multiplo desejado do valor de marcacao e até o
valor de diferenca na linha inferior de valor de
medicao a for “0,0 m”. Agora devera transferir o
ponto de referéncia da medicéo.

Exemplos:
a) Valor de diferenca positivo:
74m=(12x0,6m) +0,2m

EJ“‘““ 06005

Num percurso total de 7,4 m

19 o valor de marcagdo 0,6 m es-
® | tacontido 12 vezes. Além dis-
so o percurso total ainda con-

x
T o200
tém um resto de 0,2 m.
7 [l[][]m Reduzir a distancia entre o
- instrumento de medicdo e o
ponto inicial, pelo valor de diferenga 0,2 m, e
em seguida transferir o comprimento.

b) Valor de diferenca negativo:

7,0m=(12x0,6 m)-0,2m

*JMSER 0B00Es Num percurso totalde 7,0 m

é 19 faltam 0,2 m, para o valor de
x= : marcagao 0,6 m estar contido

T 0200

12 vezes. Aumentar a distan-
cia entre o instrumento de
7 [][][]m medicdo e o ponto inicial, por
. 0,2 m, e em seguida transferir
o0 comprimento.
Premir por instantes a tecla de medicao 7 para
interromper a fungcao de marcagao. Premir pro-

longadamente a tecla de medigao 7 para reinici-

ar a funcdo de marcacéo (com o mesmo valor de
marcacao).

A funcdo de marcacgao desliga-se automatica-
mente apds 5 minutos. Para deixar antecipada-
mente a funcdo, deverd premir uma das teclas
para as funcdes de medigao.

Lista dos ultimos valores de medicao

O instrumento de medicdao memoriza os ultimos
30 valores de medicao e os seus calculos e apre-
senta-os em sequéncia invertida (primeiro o ul-
timo valor de medicao).

J G2450m Para chamar as medic¢des
B 10245 memorizadas, devera premir
ul m .
a tecla 15. No display apare-
4327 n ce o resultado da ultima me-
B+ 16 dicéo, o indicador da lista de

276881 m3 valores de medicao d e o con-

tador para a numeracao das
medi¢des indicadas.

Se ao premir novamente a tecla 15 nao estive-
rem memorizadas outras medic¢des, o instru-
mento de medicao comuta de volta para a ulti-
ma funcdo de medicao. Para deixar a lista de
valores de medicao é necessario premir uma
das teclas das funcées de medicéo.

Para anular a entrada actualmente indicada na
lista de valores de medicédo, devera premir por
instantes a tecla 16. Para anular toda a lista de
valores de medicdo, deverd manter a tecla da lis-
ta de valores de medicao 15 premida e premir
ao mesmo tempo, por instantes, a tecla 16.

Anular valores de medicao

Premir por instantes a tecla 16 para anular, em
todas as fungées de medicdo, o ultimo valor de
medicao individual averiguado. Premir repetida-
mente por instantes a tecla para anular, em se-
quéncia invertida, os valores individuais de me-
dicao.

Na funcado da medicao de superficies de pare-
des, o ultimo valor de medigao individual é anu-
lado assim que a tecla 16 for premida por ins-
tantes pela primeira vez; ao ser premida pela
segunda vez sdo anulados todos os comprimen-
tos B,, e ao ser premida pela terceira vez é anu-
lado o pé direito A.
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Somar valores de medicao

Para somar valores de medicdo devera primeiro
executar uma medigao qualquer ou seleccionar
uma entrada da lista de valores de medicao. Pre-
mir entdo a tecla + 6. No display aparece “+” co-
mo confirmacdo. Executar agora uma segunda
medicao ou seleccionar uma outra entrada da
lista de valores de medicao.

J Q450 Para verificar a soma das duas
B + medicoes, devera premir a te-
cla de resultados 5. O calculo

I 2?-32? M- ¢ exibido nas linhas de valores

de medigao a, a soma encon-
tra-se na linha de resultados c.

36972m

Apds o célculo da soma, também é possivel so-
mar outros valores de medicdo ou entradas das
listas de valores de medicao a este resultado, se
a tecla + 6 for premida antes da respectiva me-
digcdo. A adicao é encerrada, premindo a tecla
de resultados 5.

Notas sobre a adigao:

— Os valores de comprimento, de area ou de
volume ndo podem ser somados uns aos ou-
tros. Se por exemplo, um valor de compri-
mento for somado a um valor de area, apare-
ce, ao premir a tecla de resultados 5, por
instantes, “ERROR” no display. Em seguida o
instrumento de medicdo comuta para a fun-
cao de medigao activa por ultimo.

- E somado o respectivo resultado de uma me-
dicdo (p.ex. valor de volume), no caso de me-
dicbes continuas é somado o valor de medi-
cao indicado na linha de resultados c. Nao é
possivel a adicdo dos valores de medicao in-
dividuais das linhas de valores de medicao a.

— Nao é possivel adicionar em medi¢oes de
comprimento temporizadas nem na fungao
de marcagao, adi¢des iniciadas serdo inter-
rompidas ao comutar para estas funcgdes.

Subtrair valores de medicao

J 19772, Para subtrair valores de
B - medicao, devera premir a
tecla — 12, no display apa-
:[ ?3_2?2 M rece “=” como confirmagao.

O resto do procedimento é
igual a “Somar valores de me-
dicdo”.

12445m
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Indicacoes de trabalho
Indicacées gerais

Alente de recepcdo 26 e a saida do raio laser 27
nao devem ser cobertas durante as medicdes.

O instrumento de medicdo ndo deve ser movi-
mentado durante uma medigao (excepto nas
funcdes de medicdo continua, de medigcao maxi-
ma e minima e de marcagao). Portanto devera
colocar o instrumento de medi¢do sobre uma
superficie de esbarro ou de apoio o mais firme
possivel.

Influéncias sobre a faixa de medicao

A faixa de medicao depende das condi¢des de
iluminacao e das caracteristicas de reflexao da
superficie alvo. Para melhorar a visibilidade do
raio laser durante trabalhos ao ar livre ou quan-
do a luz do dia é intensa, devera utilizar éculos
para visualizacao de raio laser 31 (acessorio) e
a placa alvo de laser 32 (acessoério), ou sombre-
ar a superficie alvo.

Influéncias sobre o resultado de medicao

Devido a efeitos fisicos ndo pode ser completa-

mente excluido que ocorram erros de medicdo

ao medir sobre superficies diferentes. Estas

podem ser:

— superficies transparentes (p.ex. vidro, agua),

— superficies reflectoras (p.ex. metal polido,
vidro),

- superficies porosas (p.ex. materiais isolan-
tes),

— superficies com estruturas (p.ex. reboco
aspero, pedra natural),

Se necessario devera utilizar a placa alvo de
laser 32 (acessorio) sobre estas superficies.

Além disso é possivel que ocorram erros de
medicao ao mirar superficies inclinadas.

O valor de medicao também pode ser influen-
ciado por camadas de ar com temperaturas
diferentes ou reflexdes indirectas.

Bosch Power Tools
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Medir com o pino limitador
(veja figuras B, C, F e G)

A utilizagdo do pino limitador 18 é p.ex. apro-
priada para medicdes a partir de cantos (diago-
nais de recintos) ou locais de dificil acesso,
como carris de, como carris de estores.

Premir o travamento 1 do pino limitador, para
dobrar ou desdobrar o pino ou para mudar a sua
posigao.

Para medicdes a partir de cantos externos, de-
vera bascular o pino limitador para o lado, para
medicdes a partir do canto de tras do pino limi-
tador, este devera ser basculado para tras.

Ajustar o nivel de referéncia para medi¢des com
o pino limitador, premindo a tecla 8 (para medi-
¢bes com o pino limitador lateral em medicao a
partir do canto de tras do instrumento de me-
dicdo).

Alinhar o nivel de bolha

O nivel de bolha de ar 14 possibilita um simples
alinhamento horizontal do instrumento de medi-
¢ao. Com isto é possivel apontar mais facilmen-
te para superficies, especialmente de maiores
distancias.

O nivel de bolha de ar 14, em combinacdo com
o raio laser, nao é apropriado para nivelar.

Mirar com a lente de alvo (GLM 250 VF)

(veja figura N)

A linha de visao que passa através da lente de
alvo, e o raio laser, sdo paralelos. Desta forma é
possivel mirar com precisdo em longas distan-
cias, quando o ponto de laser ja ndo pode mais
ser visto a olho nu.

Para mirar devera olhar pelo visor 10 da lente de
alvo. Observe que a janela 25 da lente de alvo
esteja livre e limpa.

Nota: Nas proximidades, o ponto de alvo real e
o indicado nao coincidem.

Visualizar com o auxilio de alinhamento
(veja figura O)

Com o auxilio de alinhamento 24 é mais facil
visualizar a maiores distancias. Para tal, devera
olhar ao longo do auxilio de alinhamento que se
encontra na lateral do instrumento de medicao.
O raio laser percorre paralelamente a esta linha
de visao.

Trabalhar com o tripé (acessoério)

A utilizacdo de um tripé é especialmente neces-
saria para maiores distancias. Colocar o instru-
mento de medicdo com aroscade 1/4" 21 sobre
a placa de substituicao rapido do tripé 30 ou so-
bre um tripé de fotografia de tipo comercial. Fi-
xa-lo com o parafuso de fixacao da placa de
substituicao rapida.

Premir a tecla 8 para ajustar o nivel de referén-
cia correspondente para medi¢des com tripé
(nivel de referéncia é a rosca).

Avaria - Causas e ac¢oes correctivas

Causa Solucao

Adverténcia de temperatura (i) pisca;
a medicao nao é possivel

O instrumento de medicao
encontra-se além da tem-

peratura de funcionamen-
tode-10°Ca+50 °C (na
funcao de medicao conti-

nua, até +40 °C).

Esperar até o ins-
trumento de medi-
¢ao alcancar a
temperatura de
funcionamento

Aparece a adverténcia da pilha (f)

Tensao da pilha diminui
(impossivel medir)

Substituir pilhas
ou pilhas recarre-
gaveis

Adverténcia da pilha (f) pisca; a medicao nao
é possivel

Tensao da pilha é baixa
demais

Substituir pilhas
ou pilhas recarre-
gaveis
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Causa Solugao

Indicagoes “ERROR” e “~-

display

---"indicados no

O angulo entre o raio laser
e o alvo é muito agudo.

Aumentar o angu-
lo entro o raio
laser e o0 alvo

A reflexao da superficie
alvo é muito intensa (p.ex.
espelho) ou muito fraca
(p.ex. tecido preto), ou a
luz ambiente é muito clara.

Utilizar a placa
alvo laser 32
(acessorio)

A saida do raio laser 27 ou
a lente de recepcao 26 es-
tdo embaciadas (p.ex. por
rapida mudanca de tem-
peratura).

Limpar a saida do
raio laser 27 ou a
lente de recepcao
26 com um pano

macio e seco

O valor calculado é maior
do que 999999 m/m?/m3.

Dividir o calculo
em passos inter-
mediarios

A indicacao “ERROR?” pisca no lado superior

do display

Adicdo/subtraccédo de
valores de medicdo com
diferentes unidades de
medigao

S6 adicionar/sub-
trair valores de
medicdo com uni-
dades de medigao
idénticas

O resultado de medicao nao é plausivel

A superficie alvo nao
reflecte correctamente
(p.ex. agua, vidro).

Cobrirasuperficie
alvo

A saida do raio laser 27
ou a lente de recepgao 26
estao cobertas.

Assegure-se de
que a saida do raio
laser 27 ou a lente
de recepcao 26
ndo estejam
cobertas

Foi ajustado um nivel de
referéncia errado

Seleccionar um
nivel de referéncia
apropriado para a
medicao

Obstaculo no caminho do
raio laser

O ponto de laser
deve estar deitado
completamente
sobre a superficie
alvo.
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O instrumento de medicdo con-
trola a funcado correcta a cada me-
dicao. Se for verificado um defei-
to, so pisca no display o simbolo
apresentado ao lado. Neste caso,
ou se as acgoes correctivas nao puderem elimi-
nar a avaria, o instrumento de medicao devera
ser enviado, por meio do seu revendedor, a um
servico pos-venda Bosch.

Controlo de precisao do instrumento de

medicao

A exactiddo do seu instrumento de medicao

pode ser controlada da seguinte maneira:

— Seleccionar uma secc¢ao de medicdo perma-
nentemente inalteravel de aprox. 1a10 m de
comprimento; o comprimento deve ser preci-
samente conhecido (p.ex. a largura de um
recinto, vao de uma porta). O percurso de
medicao deve estar no interior do recinto, a
superficie alvo da medicdo deve ser lisa e de
boa reflexao.

— Medir a distancia 10 vezes em seguida.

A divergéncia entre as medic¢des individuais e o
valor médio deve ser no maximo +1,5 mm. Pro-
tocolar as medicgdes, para mais tarde poder
comparar a precisao.

Manutencao e servico

Manutencao e limpeza

S6 armazenar e transportar o instrumento de
medicdo na bolsa de proteccéo fornecida.

Manter o instrumento de medigao sempre limpo.

N&do mergulhar o instrumento de medicdo na
agua ou em outros liquidos.

Limpar sujidades com um pano himido e macio.
Nao utilizar produtos de limpeza nem solventes.

Tratar as lentes de recepg¢do 26 com o mesmo
cuidado, com o qual é necessario tratar oculos
ou as lentes de uma maquina fotografica.

Bosch Power Tools
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Se o instrumento de medicado falhar apesar de
cuidadosos processos de fabricagao e de teste,

a reparacdo devera ser executada por uma ofici-

na de servigco autorizada para ferramentas eléc-
tricas Bosch. Nao abrir pessoalmente o instru-
mento de medigao.

Para todas as questdes e encomendas de pecas
sobressalentas é imprescindivel indicar o nime-
ro de produto de 10 digitos como consta na pla-

ca de caracteristicas do instrumento de medicao.

Em caso de reparagdes, enviar o instrumento de
medicdo dentro da bolsa de proteccdo 28.

Servico pds-venda e assisténcia ao
cliente

O servigo pds-venda responde as suas perguntas
a respeito de servicos de reparagao e de manu-
tencao do seu produto, assim como das pecgas
sobressalentes. Desenhos explodidos e informa-
cbes sobre pecas sobressalentes encontram-se
em:

www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultores Bosch esclarece
com prazer todas as suas duvidas a respeito da
compra, aplicacao e ajuste dos produtos e aces-
sorios.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique
Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Tel.: +351 (021) 8 50 00 00
Fax: +351 (021) 8 51 10 96

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195

13065-900 Campinas

Tel.: +55 (0800) 70 45446
E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

Eliminacao
Instrumentos de medicao, acessérios e emba-

lagens devem ser enviados a uma reciclagem
ecoldgica de matéria prima.

Apenas paises da Unidao Europeia:

Nao deitar instrumentos de

medigao no lixo doméstico!

De acordo com a directiva euro-

péia 2002/96/CE para aparelhos

eléctricos e electrénicos velhos,

e com as respectivas realizagoes
nas leis nacionais, os instrumentos de medicao
que nao servem mais para a utilizagao, devem
ser enviados separadamente a uma reciclagem
ecoldgica.

Pilhas recarregaveis/pilhas:

Pilhas recarregaveis/pilhas ndo devem ser dei-
tadas no lixo doméstico, nem no fogo nem na
agua. Pilhas recarregaveis/pilhas devem ser
recolhidas, recicladas ou eliminadas de forma
ecoldgica.

Apenas paises CE:

Pilhas recarregaveis e pilhas defeituosas ou gas-
taos devem ser reciclados conforme a directiva
91/157/CEE.

Sob reserva de alteracdes.
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Norme di sicurezza

Tutte le istruzioni devono essere

lette ed osservate per lavorare con

lo strumento di misura senza peri-

coli ed in modo sicuro. In nessun

caso rendere irriconoscibili le tar-
ghette di avvertenza poste sullo strumento di
misura. CONSERVARE ACCURATAMENTE LE
PRESENTI ISTRUZIONI.

» Attenzione - In caso di utilizzo di dispositivi
di comando o di regolazione di natura diver-
sa da quelli riportati in questa sede oppure
qualora si seguano procedure diverse vi é il
pericolo di provocare un’esposizione alle
radiazioni particolarmente pericolosa.

» Lo strumento di misura viene consegnato
con una targhetta di indicazione di pericolo
in lingua tedesca (contrassegnata con il nu-
mero di riferimento 19 nell’illustrazione del-
lo strumento di misura sulla pagina con la
rappresentazione grafica).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Radiazione laser -I
Non rivolgere lo sguardo verso
uraggio - Laser classe 2 J

» Prima della messa in esercizio, applicare
sulla targhetta di pericolo in lingua tedesca
P’autoadesivo nella lingua del Vostro Paese
che trovate fornito a corredo.

» Non dirigere mai il raggio laser verso perso-
ne oppure animali ed evitare di guardare di-
rettamente il raggio laser. Questo strumento
di misura genera un raggio laser della classe
laser 2 conforme alla norma IEC 60825-1. Vi &
dunque il pericolo di abbagliare altre persone.
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» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio
laser come occhiali di protezione. Gli oc-
chiali visori per raggio laser servono a visua-
lizzare meglio il raggio laser e non hanno la
funzione di proteggere dalla radiazione laser.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio
laser come occhiali da sole e neppure alla
guida di autoveicoli. Gli occhiali visori per
raggio laser non sono in grado di offrire una
completa protezione dai raggi UV e riducono
la percezione delle variazioni cromatiche.

» Far riparare lo strumento di misura da per-
sonale specializzato qualificato e solo con
pezzi di ricambio originali. In tale maniera
potra essere salvaguardata la sicurezza dello
strumento di misura.

» Non permettere a bambini di utilizzare
lo strumento di misura laser senza sorve-
glianza. Vi ¢ il pericolo che abbaglino invo-
lontariamente altre persone.

» Evitare di impiegare lo strumento di misura
in ambienti soggetti al rischio di esplosioni
e nei quali si trovino liquidi, gas oppure pol-
veri infiammabili. Nello strumento di misura
possono prodursi scintille che incendiano la
polvere o i vapori.

Descrizione del funzionamento

Si prega di aprire il risvolto di copertina su cui si
trova raffigurato schematicamente lo strumento
di misura e lasciarlo aperto mentre si legge il
manuale delle Istruzioni per I'uso.

Uso conforme alle norme

Lo strumento di misura & idoneo per la misu-
razione di distanze, di lunghezze, di altezze, di
spazi ed anche per il calcolo di superfici e vo-
lumi. Lo strumento di misura & adatto per effet-
tuare misurazioni in ambienti interni ed
all’esterno.

Bosch Power Tools
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Dati tecnici

Rilevatore di distanze digitale al laser

GLM 150
Professional

GLM 250 VF
Professional

Codice prodotto 3 601 K72 000 3601 K72 100
Ottica di mira = o
Campo di misurazione 0,05-150 m” 0,05-250 m”
Precisione di misura (media) +1,0 mm® +1,0 mm®
Minima unita di visualizzazione 0,1 mm 0,1 mm
Temperatura di esercizio -10 °C...+50 °C% -10 °C...+50 °C®
Temperatura di magazzino -20 °C...+70 °C -20 °C...+70 °C
Umidita relativa dell’aria max. 90 % 90 %
Classe laser 2 2

Tipo di laser

635 nm, <1 mW

635 nm, <1 mW

Diametro raggio laser (con 25 °C) ca.

—a 10 m di distanza
- a 150 m di distanza

6 mm
90 mm

6 mm
90 mm

Batterie
Pile ricaricabili

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2V HRO3 (AAA)

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2V HRO3 (AAA)

Durata delle batterie ca.

- Misurazioni singole 30000" 30000
- Misurazione continua 5 hD 5 hD)
Peso in funzione della

EPTA-Procedure 01/2003 0,24 kg 0,24 kg

Misure

66 x 120 x 37 mm

66 x 120 x 37 mm

Tipo di protezione

IP 54 (protezione contro
la polvere e contro gli
spruzzi dell’acqua)

IP 54 (protezione contro
la polvere e contro gli
spruzzi dell’acqua)

A) Il raggio di azione aumenta in modo direttamente proporzionale alla qualita con cui la luce laser viene riflessa dalla
superficie del punto di puntamento (dispersivo, non riflettente) ed alla luminosita del punto laser rispetto alla lumi-
nosita ambientale (locali interni, crepuscolo). In caso di condizioni sfavorevoli (p.es. misurazioni in ambienti esterni
con forti radiazioni solari) & possibile che sia necessario utilizzare un pannello di puntamento.

B)In caso di condizioni sfavorevoli come p.es. forti radiazioni solari oppure superfici che non riflettono bene, la di-

vergenza massima & di £20 mm su 150 m. In caso di condizioni favorevoli si pud contare su un influsso di

+0,05 mm/m.

C) Nel funzionamento misurazione continua la max. temperatura di esercizio & di +40 °C.

D)Con pile ricaricabili da 1,2 V & possibile effettuare meno misurazioni che con batterie da 1,5 V. La durata delle bat-
terie indicata si riferisce a misurazioni senza illuminazione del display e segnale acustico.

Si prega di tener presente il codice prodotto applicato sulla targhetta di costruzione del Vostro strumento di misura
perché le denominazioni commerciali dei singoli strumenti di misura possono variare.

Per un’inequivocabile identificazione del Vostro strumento di misura fate riferimento al numero di serie 20 riportato
sulla targhetta di costruzione.
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Componenti illustrati
La numerazione dei componenti si riferisce all’il-
lustrazione dello strumento di misura che si tro-
va sulla pagina con la rappresentazione grafica.
1 Blocco del perno di battuta
2 Tasto raggio laser permanente
3 Tasto per cambio della funzione
4

Tasto per misurazione lunghezze,
superfici e volumi

5 Tasto risultato
6 Tasto piu

7 Tasto di misurazione e misurazione in
continuo

8 Tasto selezione del piano di riferimento
9 Display
10 Mirino dell’ottica di mira (GLM 250 VF)
11 Tasto illuminazione display
12 Tasto meno
13 Tasto per misurazione minimo e massimo
14 Livella
15 Tasto lista valori misurati

16 Tasto accensione e spegnimento e tasto di
memoria-di cancellazione

17 Aggancio cinturino per trasporto
18 Perno di battuta

19 Targhetta di indicazione di pericolo del
raggio laser

20 Numero di serie

21 Attacco treppiede 1/4"

22 Vano batterie

23 Bloccaggio del vano batterie

24 Assistenza per allineamento

25 Finestrella dell’ottica di mira (GLM 250 VF)
26 Lente di ricezione

27 Uscita radiazione laser

28 Astuccio di protezione

29 Cinghia di trasporto

30 Treppiede*

31 Occhiali per la visualizzazione del laser*
32 Pannello di puntamento per raggi laser*

* L’accessorio illustrato o descritto nelle istruzioni
per 'uso non & compreso nella fornitura standard.
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Elementi di visualizzazione

-]

Righe valori misurati
Indicatore di errore <kERROR»
Riga risultato

Indicatore lista valori misurati

o Q o T

Funzioni di misurazione

+—  Misurazione di lunghezze

O Misurazione di superfici

=) Misurazione di volumi

= Misurazione in continuo

min

max Misurazione minimo/massimo

%] Misurazione pitagorica semplice
37 Misurazione pitagorica doppia
Misurazione pitagorica combinata
Misurazione trapezoidale
Funzione timer

Misurazione di superfici di pareti
Funzione tracciamento

|4
5.

mg ey

Indicatore dello stato delle batterie
Piano di riferimento della misurazione

S5 0 -n

Laser in funzione

Indicatore temperatura

Montaggio

Applicazione/sostituzione delle batterie

Per il funzionamento dello strumento di misura
si consiglia 'impiego di batterie alcaline al man-
ganese oppure pile ricaricabili.

Con elementi di batterie ricaricabili 1,2 V sono
possibili meno misurazioni che utilizzando bat-
terie 1,5 V.

Per aprire il vano batterie 22 ruotare il bloccaggio
23 in posizione Mg ed estrarre il vano batterie.

Durante I'inserimento delle batterie o delle pile
ricaricabili prestare attenzione alla corretta po-
larizzazione, conformemente all’illustrazione nel
vano batterie.

Dal momento in cui il simbolo della batteria =
compare per la prima volta sul display, sono
possibili ancora almeno 100 misurazioni singo-
le. La funzione misurazione in continuo & dis-
attivata.
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Se il simbolo della batteria = lampeggia, le bat-
terie oppure le pile ricaricabili devono essere
sostituite, le misurazioni non sono piu possibili.

Sostituire sempre contemporaneamente tutte le
batterie oppure le pile riicaricabili. Utilizzare

esclusivamente batterie oppure pile ricaricabili
dello stesso produttore e con la stessa capacita.

» In caso di non utilizzo per lunghi periodi,
estrarre le batterie oppure le pile ricarica-
bili dallo strumento di misura. In caso di lun-
ghi periodi di deposito, le batterie e le pile
ricaricabili possono subire corrosioni e scari-
carsi.

Uso

Messa in funzione

» Proteggere lo strumento di misura da liqui-
di e dall’esposizione diretta ai raggi solari.

» Non esporre mai lo strumento di misura a
temperature oppure a sbalzi di temperatura
estremi. P.es. non lasciarlo per lungo tempo
in macchina. In caso di elevati sbalzi di tempe-
ratura lasciare adattare alla temperatura am-
bientale lo strumento di misura prima di met-
terlo in funzione. Temperature oppure sbalzi
di temperatura estremi possono pregiudicare
la precisione dello strumento di misura.

» Evitare urti violenti oppure cadute dello
strumento di misura. In caso che lo strumen-
to di misura abbia subito forti influssi esterni,
prima di rimetterlo in funzione & necessario
eseguire prima un controllo della precisione
(vedi «Controllo della precisione dello stru-
mento di misura», pagina 93).

Accensione/spegnimento

Per I’accensione dello strumento di misura vi

sono le seguenti possibilita:

— Premere il tasto di accensione e spegnimen-
to 16: lo strumento di misura viene acceso e
si trova nella funzione misurazione di lun-
ghezze. Il laser non viene inserito.

- Premere brevemente sul tasto di misurazione
7: strumento di misura e laser vengono accesi.
Lo strumento di misura si trova nella funzione
misurazione di lunghezze.

— Premere a lungo sul tasto di misurazione 7:
strumento di misura e laser vengono accesi.
Lo strumento di misura si trova nella funzione
misurazione in continuo.

» Non dirigere mai il raggio laser su persone
oppure su animali ed evitare di guardare di-
rettamente il raggio laser anche da distanze
maggiori.

Per lo spegnimento dello strumento di misura

premere a lungo il tasto di accensione/spegni-

mento 16.

Se per ca. 5 min non viene premuto alcun tasto
sullo strumento di misura, lo stesso si spegne
poi automaticamente per proteggere le batterie.

In caso di speghimento automatico, tutti i valori
memorizzati vengono salvati.

Operazione di misura

All’accensione lo strumento di misura si trova
sempre nella funzione misurazione di lunghezze
oppure misurazione in continuo. Le altre funzio-
ni di misurazione possono essere regolate pre-
mendo il relativo tasto di funzione (vedi «Funzio-
ni di misurazione», pagina 86).

Dopo I’accensione il lato posteriore dello stru-
mento di misura & selezionato quale piano di ri-
ferimento per la misurazione. Premendo il tasto
piano di riferimento 8 & possibile modificare il
piano di riferimento (vedi «Selezione del piano
di riferimento», pagina 85).

Dopo la selezione della funzione di misurazione
e del piano di riferimento tutte le ulteriori ope-
razioni avvengono premendo il tasto di misura-
zione 7.

Poggiare lo strumento di misura con il piano di
riferimento selezionato alla linea di misura ri-
chiesta (p.es. parete).

Per I'attivazione del raggio laser premere breve-
mente il tasto di misurazione 7.

» Non dirigere mai il raggio laser su persone
oppure su animali ed evitare di guardare di-
rettamente il raggio laser anche da distanze
maggiori.
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Dirigere il raggio laser sulla superficie di punta-
mento. Per effettuare 'operazione di misurazio-
ne premere di nuovo brevemente il tasto di mi-
surazione 7.

In caso di raggio laser inserito permanentemen-
te, la misurazione inizia gia dopo aver premuto
per la prima volta il tasto di misurazione 7. Nella
funzione misurazione in continuo la misurazione
inizia subito all’inserimento della funzione.

Il valore misurato appare normalmente entro
0,5 s ed al piu tardi dopo 4 s. La durata della mi-
surazione dipende dalla distanza, dalle condizio-
ni di luminosita e dalle proprieta riflettenti della
superficie di puntamento. Il termine della misu-
razione viene segnalato tramite un segnale acu-
stico. Una volta conclusa I'operazione di misura-
zione, il raggio laser viene disinserito
automaticamente.

Se dopo ca. 20 sec dopo la puntatura non si
dovesse avere ancora nessuna misurazione, il
raggio laser si disattiva automaticamente ridu-
cendo il consumo delle batterie.

Selezione del piano di riferimento

(vedi figure A-E)

Per la misurazione & possibile scegliere tra quat-

tro differenti piani di riferimento:

— il bordo posteriore dello strumento di misura
oppure il bordo anteriore del perno di bat-
tuta aperto lateralmente 18 (p.es. in caso di
appoggio sugli angoli esterni),

— la punta del perno di battuta 18 ribaltato
indietro (p.es. per misurazioni da angoli),

— il bordo anteriore dello strumento di misura
(p.es. in caso di misurazione da un bordo del
tavolo),

— dallafilettatura 21 (p.es. per misurazioni con
treppiede).

Per la selezione del piano di riferimento pre-
mere il tasto 8 fino a quando sul display viene
visualizzato il piano di riferimento desiderato.
Dopo ogni accensione dello strumento di mi-
sura, come piano di riferimento & preimpostato
lo spigolo posteriore dello strumento di misura.

Non é possibile una modifica successiva del pia-
no di riferimento per misurazioni gia avvenute
(p.es. durante la visualizzazione di valori misu-
rati nella lista valori misurati).
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Raggio laser permanente

In caso di bisogno é possibile impostare lo stru-
mento di misura sulla funzione di raggio laser
permanente. Premere a tal fine il tasto raggio
laser permanente 2. Sul display resta costante-
mente accesa la dicitura «LASER».

» Non dirigere mai il raggio laser su persone
oppure su animali ed evitare di guardare di-
rettamente il raggio laser anche da distanze
maggiori.

Il raggio laser resta attivato con questa regola-

zione anche tra le operazioni di misurazione. Per

misurare & necessario premere brevemente una

sola volta il tasto di misurazione 7.

Per disattivare il raggio laser permanente, pre-
mere di nuovo il tasto 2 oppure spegnere lo stru-
mento di misura.

Se il raggio laser permanente viene disinserito
durante una misurazione, la misurazione viene
terminata automaticamente.

Illuminazione del display

Per I’accensione e lo spegnimento dell’illumina-
zione del display premere il tasto 11. Se 10 s
dopo I’accensione dell’illuminazione del display
non viene premuto alcun tasto, la stessa viene
disinserita per proteggere le batterie.

Segnale acustico

e

Per I’accensione e lo spegni-
mento del segnale acustico
premere il tasto per cambio
della funzione 3 fino a quan-
do sul display compare I’indi-
cazione per laregolazione del
segnale acustico. Premendo
il tasto piu 6 oppure il tasto meno 12 selezionare
la regolazione desiderata.

La regolazione del segnale acustico selezionata
rimane allo spegnimento e all’accensione dello
strumento di misura.
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Cambio dell’unita di misura

Per la visualizzazione dei valori misurati & possi-
bile cambiare in ogni momento I’'unita di misura.

Possono essere selezionate le seguenti unita di
misura:

— Misurazione di lunghezze: m, cm, mm,

- Misurazione di superfici: m?,

- Misurazione di volumi: m2.

Per cambiare I’'unita di misura
B premere il tasto per cambio
della funzione 3 fino a quando
0.0005, sul display compare I'indica-
zione per il cambio dell’unita
di misura. Premendo il tasto
pill 6 oppure il tasto meno 12
selezionare I'unita di misura
desiderata.

-

Funzioni di misurazione

Misurazione di lunghezze semplice

Per le misurazioni di lunghezze premere il
tasto 4 fino a quando sul display compare I'indi-
cazione per misurazione di — lunghezze.

J Per puntare e per misurare
B premere brevemente una vol-

:[ ta sul tasto di misurazione 7.
ll8732 m In caso di diverse misurazioni
di lunghezze una dietro I’al-

tra, i risultati delle ultime misurazioni vengono
visualizzati nelle righe valori misurati a.

Il valore misurato viene visua-
lizzato nella riga risultato c.

Misurazione in continuo

Durante la misurazione in continuo, lo strumen-
to di misura pud essere mosso relativamente
alla mira, per cui il valore misurato viene attua-
lizzato ca. ogni 0,5 s. E possibile ad esempio al-
lontanarsi da una parete fino alla distanza desi-
derata, la distanza attuale & sempre leggibile.

Per misurazioni in continuo selezionare innanzi-
tutto la funzione misurazione di lunghezze e pre-
mere quindi il tasto di misurazione 7 fino a quan-
do sul display compare I’indicazione - per
misurazione in continuo. Il laser viene attivato e
la misurazione inizia subito.

H T LASER Il valore misurato attuale
é viene visualizzato nella riga ri-
* sultato c.

- Premendo brevemente il ta-

sto di misurazione 7 termina
2[1]_ 2[][’" la misurazione in continuo.

Il valore misurato per ultimo
viene visualizzato nella riga risultato ¢. Premendo
a lungo il tasto di misurazione 7 si riattiva la
misurazione in continuo.

La misurazione in continuo si disinserisce auto-

maticamente dopo 5 min. Il valore misurato per
ultimo rimane visualizzato nella riga risultato c.

Misurazione minimo/massimo
(vedi figure F-G)

La misurazione minimo & prevista per il rileva-
mento della distanza minima a partire da un
punto di riferimento fisso. Questa misurazione
risulta essere utile p.es. in caso di rilevamento
di linee verticali oppure orizzontali.

La misurazione massimo €& prevista per il rileva-
mento della distanza massima a partire da un
punto di riferimento fisso. Questa misurazione
risulta essere utile p.es. in caso di rilevamento
di linee diagonali.

Per la misurazione minimo/massimo semplice se-
lezionare innanzitutto la funzione misurazione di
lunghezze e premere quindi il tasto 13. Nella riga
risultato ¢ viene visualizzato «min» per la misura-
zione minimo. Per le misurazioni massimo pre-
mere di nuovo il tasto 13 in modo che nella riga
risultato venga visualizzato «max». Premere poi il
tasto di misurazione 7. Il laser viene attivato e la
misurazione inizia.

Muovere da una parte all’altra il laser sul punto
desiderato (p.es. angolo di un locale in caso di
rilevamento di linee diagonali) in modo che il
punto di riferimento della misurazione (p.es.
la punta del perno di battuta 18) resti sempre
nello stesso punto.

45765
] il
i ey

201767 fi

Nella riga risultato ¢ viene
visualizzato (a seconda della
funzione selezionata) il valore
misurato minimo o massimo.
Viene sempre poi sovrascritto
quando il valore attuale di lun-
ghezze miurato € inferiore o
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superiore al valore minimo o massimo indicato fi-
no ad ora. Nelle righe valori misurati a compaiono
il valore misurato massimo («max»), quello mini-
mo («min») ed il valore misurato attuale.

Per terminare la misurazione minimo/massimo
premere brevemente il tasto di misurazione 7.

Premendo di nuovo il tasto di misurazione viene
avviata di nuovo la misurazione.

La misurazione minimo/massimo puod essere
impiegata anche in caso di misurazione di lun-
ghezze all’interno di altre funzioni di misurazione
(p.es. misurazione di superfici). Per effettuare
questa operazione premere per il rispettivo rile-
vamento dei valori misurati singoli il tasto 13 una
volta per la misurazione del minimo oppure due
volte per la misurazione del massimo. Per I’attiva-
zione del raggio laser premere poi il tasto di
misurazione 7. Muovere lo strumento di misurain
modo che venga misurato il valore minimo o mas-
simo desiderato e premere il tasto di misurazione
7 per considerare il valore minimo o massimo nel
calcolo corrente.

Nella misurazione di lunghezze ritardata e nella
funzione di tracciamento non sono possibili le
misurazioni minimo/massimo.

La misurazione minimo/massimo si disinserisce
automaticamente dopo 5 min.

Misurazione di superfici

Per le misurazioni di superfici premere il tasto 4
fino a quando sul display compare I’indicazione
per misurazione di 2 superfici.

Eseguire in un secondo tempo la misurazione
della lunghezza e della larghezza una dopo I’al-
tra procedendo come nel caso della misurazione
di lunghezze. Il raggio laser resta attivato tra le
due operazioni di misurazione.

4573 m
gl 3269, .

Al termine della seconda mi-
surazione viene calcolata au-
tomaticamente la superficie e
la stessa viene visualizzata
nella riga risultato c. | valori
misurati singoli sono indicati
nelle righe valori misurati a.

14953m?

Italiano | 87

Misurazione di volumi

Per le misurazioni di volumi premere il tasto 4
fino a quando sul display compare I'indicazione
per misurazione di () volumi.

Eseguire in un secondo tempo la misurazione
della lunghezza, della larghezza e dell’altezza
una dopo I’altra procedendo come nel caso del-
la misurazione di lunghezze. Il raggio laser resta
attivato tra le tre operazioni di misurazione.

4873 m
g 34892,

(1) 187,
1848.76m?

Valori superiori a 999999 m? non possono essere
visualizzati, sul display compaiono «<ERROR» e
«===-». Ripartire il volume da misurare in misu-
razioni singole i cui valori verranno poi calcolati
separatamente e quindi riuniti.

Al termine della terza misura-
zione viene calcolato automa-
ticamente il volume e lo stes-
so viene visualizzato nella
riga risultato c. | valori misu-
rati singoli sono indicati nelle
righe valori misurati a.

Misurazione indiretta di lunghezze
(vedi figure H-K)

La misurazione indiretta di lunghezze & prevista
per il rilevamento di distanze che non possono es-
sere misurate direttamente in quanto un ostacolo
impedirebbe il passaggio del raggio oppure non vi
& disposizione alcuna superficie di puntamento
con funzione riflettente. Risultati corretti vengono
ottenuti quindi solamente se gli angoli retti richie-
sti durante la rispettiva misurazione vengono
mantenuti esattamente (legge di Pitagora).

Prestare attenzione affinché il punto di riferimen-
to della misurazione (p.es. bordo posteriore
dello strumento di misura) rimanga esattamente
nello stesso punto durante tutte le misurazioni
singole all’interno di una procedura di misura-
zione (eccezione: misurazione trapezoidale).

Tra le misurazioni singole il raggio laser resta
attivato.

Per la misurazione indiretta di lunghezze sono di-
sponibili quattro funzioni di misurazione con cui
possono essere rilevati di volta in volta diversi
tratti. Per la selezione della funzione di misura-
zione premere il tasto per cambio della funzione
3 fino a quando sul display compare il simbolo
della funzione di misurazione desiderata.
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a) Misurazione pitagorica semplice
(vedi figura H)

Premere il tasto per cambio della funzione 3 fino
a quando sul display compare I’indicazione per
la misurazione pitagorica x| semplice.

In caso di una misurazione di lunghezze misura-
re i tratti «1» e «2» in questa sequenza. Prestare
attenzione affinché trail tratto «1» ed il tratto da
individuare «E» esista un angolo retto.

6738 m
E], 9146q .

Al termine dell’ultima misura-
zione, il risultato per il tratto
da individuare «E» viene vi-
sualizzato nella riga risultato
c. | valori misurati singoli sono
indicati nelle righe valori mi-
surati a.

1820m

b) Misurazione pitagorica doppia

(vedi figura 1)
Premere il tasto per cambio della funzione 3 fino
a quando sul display compare I’indicazione per
la misurazione pitagorica ., doppia.
Misurare come in caso di misurazione di lunghez-
ze i tratti «1», «2» e «3» in questa sequenza. Pre-
stare attenzione affinché tra il tratto «1» ed il
tratto da individuare «E» esista un angolo retto.

] 9429, .. Al termine dell’ultima misura-

B 19396 zione, il risultato per il tratto

; ™ da individuare «E» viene vi-
16170

sualizzato nella riga risultato
21075m

c. |l valori misurati singoli sono
indicati nelle righe valori mi-
surati a.
c) Misurazione pitagorica combinata
(vedi figura J)
Premere il tasto per cambio della funzione 3 fino
a quando sul display compare I’indicazione per
la misurazione pitagorica 2! combinata.
Misurare come in caso di misurazione di lun-
ghezze i tratti «1», «2» e «3» in questa sequenza.
Prestare attenzione affinché tra il tratto «1» ed il
tratto da individuare «E» esista un angolo retto.

14697
E],, 21742 o
28941 1

8909m

Al termine dell’'ultima misura-
zione, il risultato per il tratto
da individuare «E» viene vi-
sualizzato nella riga risultato
c. | valori misurati singoli sono
indicati nelle righe valori mi-
surati a.

d) Misurazione trapezoidale (vedi figura K)
Premere il tasto per cambio della funzione 3 fino
a quando sul display compare I’indicazione per
la misurazione < trapezoidale.

Misurare come in caso di misurazione di lun-
ghezze i tratti «1», «2» e «3» in questa sequenza.
Prestare attenzione affinché la misurazione del
tratto «3» inizi esattamente al punto finale del
tratto «1» e che tra i tratti «1» e «2» nonché tra
«1» e «3» vi sia un angolo retto.

36245 m
gl 9456, .
4872:

Al termine dell’ultima misura-
zione, il risultato per il tratto
da individuare «E» viene vi-
sualizzato nella riga risultato
c. | valori misurati singoli sono
indicati nelle righe valori mi-
surati a.

Misurazione di lunghezze ritardata

La misurazione di lunghezze ritardata aiuta ad
esempio in caso di misurazione in punti difficil-
mente accessibili oppure se devono essere impe-
diti movimenti dello strumento di misurazione
durante la misurazione stessa.

Per la misurazione di lunghezze ritardata preme-
re il tasto per cambio della funzione 3 fino a
quando sul display compare I'indicazione per
misurazione di lunghezze C ritardata.

Nella riga valori misurati a viene visualizzato
I'intervallo dall’attivazione fino alla misurazione.
L’intervallo puo essere regolato premendo il
tasto piu 6 oppure il tasto meno12tral se 60 s.
Premere poi il tasto di misu-
EJ razione 7 per attivare il raggio
®:|: . laser e puntare il punto di mi-
¢ ra. Premere di nuovo il tasto
di misurazione 7 per attivare
2[1 12[]m la misurazione. La misurazio-
- ne avviene dopo I’intervallo
selezionato. Il valore misurato viene visualizzato
nella riga risultato c.

Addizione e sottrazione di risultati di misura-
zione nonché misurazione minimo/massimo non
sono possibili nella misurazione di lunghezze
ritardata.
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Misurazione di superfici di pareti

(vedi figura L)

La misurazione di superfici di pareti e prevista
per rilevare la somma di diverse superfici singo-
le con una altezza comune.

Nell’esempio illustrato deve essere rilevata la
superficie totale di diverse pareti che hanno la
stessa altezza A ma lunghezze differenti B.

Per le misurazioni di superfici di pareti premere
il tasto per cambio della funzione 3 fino a quan-
do sul display compare I'indicazione per misura-
zione di superfici 7} di pareti.

Misurare I’altezza del locale A come per una
misurazione di lunghezze. Il valore misurato
(«cst») viene visualizzato nella riga superiore
valori misurati a. Il laser rimane attivato.

*‘J“‘““ 14574 5
19494
194945

284106m?

Successivamente misurare la
lunghezza B, della prima pa-

rete. La superficie viene cal-

colata automaticamente e vi-
sualizzata nella riga risultato

c. Il valore misurato della lun-
ghezza si trova nella riga cen-
trale valori misurati a. Il laser
rimane attivato.

Misurare ora la lunghezza B,
della seconda parete. Il valore
13170 2 misurato singolo visualizzato
; M nellariga centrale valori misu-
rati a viene addizionato alla
629 16[] m2 lunghezza By. La sommadi en-
- trambe le lunghezze («sumy,
visualizzata nella riga inferiore valori misurati a)
viene moltiplicata con I’altezza memorizzata A.
Il valore delle superfici totali viene visualizzato
nella riga risultato c.

*J“‘““ 145745
23676

E possibile misurare molte altre lunghezze By a
scelta che vengono sommate automaticamente
e moltiplicate con I'altezza A.

Presupposto per un calcolo esatto delle superfici
€ che la prima lunghezza misurata (nell’esempio
I’altezza del locale A) sia identica per tutte le
superfici parziali.

Per una nuova misurazione di superfici di pareti
con nuova altezza del locale A premere tre volte
il tasto 16.
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Funzione tracciamento (vedere figura M)

La funzione tracciamento serve per tracciare un
tratto fisso (valore di tracciamento) che puo
essere o0 misurato oppure immesso. La stessa
aiuta ad esempio in caso di marcatura di distanze
tra pareti divisorie in costruzione a secco.

Per la funzione tracciamento premere il tasto
per cambio della funzione 3 fino a quando sul
display compare I'indicazione per la funzione 1}
tracciamento.

Il valore di tracciamento pud essere regolato
come segue:

— Per immettere un valore noto, premere il ta-
sto pit 6 oppure il tasto meno 12 fino a quan-
do il valore desiderato viene visualizzato nel-
la riga superiore valori misurati a. Premendo
a lungo sul tasto pit 6 oppure il tasto meno
12 i valori continuano a scorrere continua-
mente. Il laser non viene ancora attivato.

— Perlamisurazione del valore di tracciamento
premere il tasto di misurazione 7 una volta
brevemente per tracciare e di nuovo breve-
mente per misurare. Successivamente il rag-
gio laser rimane attivato.

— Il valore di tracciamento misurato oppure im-
messo puod essere corretto premendo il tasto
pil 6 oppure il tasto meno 12.

Dopo la determinazione del valore di traccia-
mento premere a lungo sul tasto di misurazione
7 per iniziare con la misurazione.

Muovere ora lo strumento di misura per il
tracciamento nella direzione desiderata. Nella
rigarisultato ¢ viene visualizzato continuamente
il valore misurato attuale dell’intero tratto di mi-
surazione. Nella riga superiore valori misurati a
€ indicato inoltre il valore di tracciamento sele-
zionato.

Nella riga centrale e nella riga inferiore valori mi-
surati a sono indicati il fattore («x»), quante vol-
te il valore di tracciamento & contenuto nell’in-

tero tratto di misurazione e la differenza («dif»)

tra un multiplo a cifra intera del valore di traccia-
mento ed il tratto totale.

Bosch Power Tools
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Se I'intero tratto di misurazione & poco inferiore
ad un multiplo a cifra intera, vengono poi visua-
lizzati un valore negativo di differenza ed il mul-
tiplo seguente maggiore del valore di traccia-
mento.

Muovere lo strumento di misura fino a quando
nella riga centrale valori misurati a viene indica-
to il multiplo desiderato del valore di traccia-
mento ed il valore differenziale nella riga inferio-
re valore misurato € di a «0,0 m». Tracciare poi
il punto di riferimento della misurazione.

Esempi:
a) Valore differenziale positivo:

74m=(12x0,6m) +0,2m

*JMSER 06005 In un tratto totale di 7,4 miil

é 19 valore ditracciamento 0,6 mé&

%T " contenuto 12 volte. Inoltre il
i 0.200% tratto totale contiene anche

un resto di 0,2 m. Accorciare
la distanza tra lo strumento di

7&[][]"] misura ed il punto di uscita

del valore differenziale di 0,2 m e tracciare quindi
la lunghezza.

b) Valore differenziale negativo:

7,0m=(12x0,6 m)-0,2m

*JMSER 0B0DE !n un tratto totale di 7,0 m

é 12 mancano 0,2 m, fino a che il

%T :.f valore di tracciamento 0,6 m
-0.2007 e contenuto 12 volte. Ingran-

dire la distanza tra lo stru-
mento di misura ed il punto
di uscita di 0,2 m e tracciare
poi la lunghezza.

/000m

Premendo brevemente il tasto di misurazione 7
termina la funzione tracciamento. Premendo a
lungo il tasto di misurazione 7 si riattiva la fun-
zione tracciamento (con lo stesso valore di trac-
ciamento).

La funzione tracciamento si disinserisce auto-
maticamente dopo 5 min. Per abbandonare an-
ticipatamente la funzione premere uno dei tasti
per le funzioni di misurazione.

Lista degli ultimi valori misurati

Lo strumento di misura memorizza gli ultimi

30 valori misurati ed i loro calcoli e gli visualizza
in sequenza inversa (per primo I'ultimo valore
misurato).

J 6.245; . Per richiamare le misurazioni
10245 ., memorizzate premere il tasto
15. Sul display compare il
@ 4327 n risultato dell’ultima misura-
B 16 zione ed inoltre I'indicatore

per la lista valori misurati d
nonché un contatore per la
numerazione delle misura-
zioni visualizzate.

216381 m?

Se premendo di nuovo il tasto 15 non sono state
memorizzate ulteriori misurazioni, lo strumento
di misura ritorna nell’ultima funzione di misura-
zione. Per abbandonare la lista valori misurati
premere uno dei tasti per le funzioni di misura-
zione.

Per cancellare la registrazione attuale della lista
valori misurati visualizzata, premere brevemen-
te il tasto 16. Per cancellare I’intera lista valore
misurati, tenere premuto il tasto lista valori
misurati 15 e premere contemporaneamente
brevemente il tasto 16.

Cancellazione dei valori di misurazione

Premendo brevemente il tasto 16 & possibile
cancellare in tutte le funzioni di misurazione I’ul-
timo singolo valore di misurarilevato. Premendo
ripetutamente brevemente il tasto vengono can-
cellati i singoli valori misurati seguendo I'ordine
inverso.

Nella funzione misurazione di superfici di pareti,
premendo brevemente la prima volta il tasto 16
viene cancellato I’'ultimo singolo valore misurato,
premendo una seconda volta vengono cancellate
tutte le lunghezze By, premendo una terza volta
vengono cancellate le altezze del locale A.
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Addizione valori misurati

Per addizionare i valori misurati effettuare in-
nanzitutto una misurazione a scelta oppure sele-
zionare una registrazione dalle lista valori misu-
rati. Premere poi il tasto pit 6. Sul display
compare a conferma «+». Effettuare poi una se-
conda misurazione oppure selezionare un’ulte-
riore registrazione dalla lista valori misurati.

] gp450mn  Per richiedere la somma di
=) + entrambe le misurazioni pre-
mere il tasto risultato 5. Il cal-

I 2?-32? M- colo viene visualizzato nelle

righe valori misurati a, la
somma é riportata nella riga
risultato c.

36972m

Dopo il calcolo della somma a questo risultato
possono essere addizionati ulteriori valori misu-
rati oppure registrazioni della lista valori misura-
ti se prima della misurazione viene premuto il ta-
sto pili 6. L’addizione viene terminata premendo
il tasto risultato 5.

Indicazioni relative all’addizione:

— Valori di lunghezze, superfici e volumi non pos-
sono essere addizionati mescolati. Se p.es.
vengono addizionati un valore lunghezza ed un
valore superficie, premendo il tasto risultato 5
compare brevemente «kERROR» sul display.
Successivamente lo strumento di misura pas-
sa nell’ultima funzione di misura attiva.

— Viene addizionato sempre il risultato di una
misurazione (p.es. valore volume), nelle mi-
surazioni in continuo il valore misurato visua-
lizzato nella riga risultato c. L’addizione di va-
lori misurati singoli dalle righe valori misurati
a non é possibile.

— Nella misurazione di lunghezze ritardata e
nella funzione tracciamento non sono possi-
bili addizioni, passando in queste funzioni
addizioni iniziate vengono interrotte.

Sottrazione dei valori di misurazione

J 1977200 Per la sottrazione di valori
B - misurati premere il tasto
meno 12, sul display compa-
:[ ?3_2?2 M- reaconferma«=».L’ulteriore

modo di procedere é analogo
a «Addizione valori misurati».

12445m

Italiano | 91

Indicazioni operative

Indicazioni generali

Accertarsi che durante il corso di una misurazio-
ne non siano coperte né la lente di ricezione 26
né 'uscita della radiazione laser 27.

Lo strumento di misura non deve essere mosso
durante una misurazione (ad eccezione delle
funzioni misurazione in continuo, misurazione
minimo/massimo e funzione tracciamento). Per
questa ragione appoggiare lo strumento di mi-
sura possibilmente su una superficie di appog-
gio o di battuta solida.

Influenze sul campo di misurazione

Il campo di misurazione dipende dalla condizioni
di luce e dalle caratteristiche riflettenti della su-
perficie di puntamento. Per una migliore visibilita
del raggio laser, in caso di lavori in ambienti
esterni ed in caso di forti radiazioni solari, utiliz-
zare gli occhiali per la visualizzazione del laser 31
(accessorio) ed il pannello di puntamento per
raggio laser 32 (accessorio) oppure oscurare la
superficie di puntamento.

Influenze sul risultato di misurazione

Per gli effetti causati da leggi fisiche generali

non si pud escludere che misurando su differen-

ti superfici possano verificarsi errori di misura-

zione. Fanno parte di queste superfici:

— superfici trasparenti (p.es. vetro, acqua),

— superfici speculari (p.es. metallo lucido,
vetro),

— superfici porose (p.es. materiali isolanti)

— superfici strutturate (p.es. intonaco grezzo,
pietra naturale).

Utilizzare eventualmente su queste superfici
il pannello di puntamento per raggio laser 32
(accessorio).

Misurazioni errate sono inoltre possibili su
superfici di mira puntate obliquamente.

Allo stesso modo strati d’aria con temperature
differenti oppure riflessi ricevuti indirettamente
possono influenzare il valore misurato.

Bosch Power Tools
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Misurazione con perno di battuta
(vedi figure B, C, F e G)

L’utilizzo del perno di battuta 18 & previsto p.es.
per operazione di misura da angoli (diagonale di
una stanza) oppure da punti difficilmente acces-
sibili come possono essere i profili per persiane.

Premere sul blocco 1 del perno di battuta per
aprire oppure chiudere il perno stesso oppure
per modificare la sua posizione.

Per misurazioni dagli angoli esterni ribaltare il
perno di battuta lateralmente, per misurazione
dal bordo posteriore del perno di battuta ribal-
tarlo indietro.

Regolare conformemente il piano di riferimento
per misurazioni con il perno di battuta premen-
do il tasto 8 (per misurazioni con perno di bat-
tuta laterale su misurazione dal bordo posterio-
re dello strumento di misura).

Allineamento tramite la livella

La livella 14 consente un semplice allineamento
orizzontale dello strumento di misura. In questo
modo le superfici di puntamento possono esse-
re puntate piu facilmente, in modo particolare
su distanze maggiori.

La livella 14 in combinazione con il raggio laser
non & adatta per il livellamento.

Puntamento con P’ottica di mira (GLM 250 VF)
(vedi figura N)

La linea visiva attraverso I'ottica di mira ed il rag-
gio laser scorrono parallelamente una con I’al-
tro. In questo modo viene consentito un punta-
mento preciso su lunghe distanze quando il
punto laser non ¢ piu visibile ad occhio nudo.

Per il puntamento guardare attraverso il mirino
10 dell’ottica di mira. Prestare attenzione che la
finestrella 25 dell’ottica di mira sia libera e pulita.

Nota bene: Nel settore vicino, il punto di mira
effettivo ed il punto di mira che appare in dissol-
venza non sono in copertura.

Puntatura con I’assistenza per allineamento
(vedere figura O)

Tramite I'assistenza per I’allineamento 24 il pun-
tamento puo essere facilitato in caso di grandi
distanze. Guardare lungo la linea di allineamen-
to sul lato dello strumento di misura. Il raggio la-
ser scorre parallelamente a questa linea visiva.

Utilizzo del treppiede (accessori)

L’impiego di un treppiede ¢ particolarmente ne-
cessario in caso di grandi distanze. Posizionare
lo strumento di misura con il filetto da 1/4" 21
sulla piastra per il cambio rapido del treppiede
30 oppure di un treppiede per macchina foto-
grafica comunemente in commercio. Avvitare
saldamente con la vite di fermo della piastra per
cambio rapido.

Premendo il tasto 8 regolare rispettivamente il
piano di riferimento per misurazioni (piano di ri-
ferimento filetto).

Anomalie - cause e rimedi

Indicatore temperatura (i) lampeggia,
misurazione non possibile

Attendere finché
lo strumento di

Lo strumento di misura e
al di fuori della temperatu-
ra di esercizio da—-10 °C misura avra rag-
fino a +50 °C (nel funzio- giunto la tempera-
namento misurazione con- tura di esercizio
tinua fino a +40 °C).

Compare indicatore dello stato delle
batterie (f)

La tensione di batteria

diminuisce (misurazione
ancora possibile)

Sostituire le batte-
rie oppure le pile
ricaricabili

Indicatore dello stato delle batterie (f)
lampeggia, misurazione non possibile

Sostituire le batte-
rie oppure le pile
ricaricabili

Tensione di batteria
troppo bassa
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Visualizzazione «kERROR» e «===== » sul

display

L’angolo tra il raggio laser
ed il punto di mira & trop-
po acuto.

Aumentare I’ango-
lotrailraggio laser
ed il punto di mira

Il riflesso della superficie
di puntamento & troppo
forte (p.es. specchio) op-
pure troppo debole (p.es.
stoffanera), oppure laluce

ambientale é troppo forte.

Utilizzare il pan-
nello di punta-
mento laser 32
(accessorio opzio-
nale)

L’uscita radiazione laser

27 oppure la lente di rice-

zione 26 sono appannate
(p.es. per un rapido sbal-
zo di temperatura).

Utilizzando una
pezza morbida
asciugare la lente
di ricezione 27 op-
pure l'uscita radia-
zione laser 26

Il valore calcolato & supe-
rore a 999999 m/m?/m3.

Ripartire il calcolo
in passaggi inter-
medi

La visualizzazione «<kERROR» lampeggia nella
parte superiore del display

Addizione/sottrazione di
valori di misura rilevati
con diverse unita di mi-
sura

Sommare/sottrar-
re unicamente va-
lori di misurazione
rilevati con la stes-
sa unita di misura

Il risultato della misurazione non é plausibile

La superficie di punta-
mento non riflette in mo-
do inequivocabile (p.es.
acqua, vetro).

Coprire la superfi-
cie di puntamento

L’uscita radiazione laser
27 oppure la lente di rice-
zione 26 & coperta.

Tenere libere I'usci-
ta radiazione laser
27 oppure la lente
di ricezione 26

Regolato piano di riferi-
mento sbagliato

Selezionare piano
di riferimento
adatto alla misu-
razione

Ostacolo sul percorso del
raggio laser

Il punto laser deve
essere posiziona-
to completamente
sulla superficie di
puntamento
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Lo strumento di misura controllail
P corretto funzionamento nel corso
T di ogni misurazione. In caso di ri-
N scontro di un’anomalia, sul dis-
play lampeggia soltanto il simbolo
visualizzato accanto. In questo caso oppure
quando non dovesse essere possibile eliminare
un difetto ricorrendo alle misure riportate so-
pra, far pervenire lo strumento di misura al Ser-
vizio Clienti Bosch attraverso il Vostro Rivendi-
tore di fiducia.

Controllo della precisione dello strumento di
misura

E possibile controllare la precisione dello stru-

mento di misura procedendo come segue:

— Scegliere un tratto di misura stabilmente
fisso con unalunghezzadica.1finoalO me
di cui si conosce esattamente la lunghezza
(p.es. larghezza di un locale, apertura di una
porta). Il tratto di misura deve essere in am-
biente chiuso e la superficie di puntamento
della misurazione deve essere liscia e ben
riflettente.

— Misurare il tratto 10 volte consecutivamente.

La deviazione delle misurazioni singole dal va-
lore medio puo essere al massimo di +1,5 mm.
Protocollare le misurazioni per poter confron-
tare in un momento successivo la precisione.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

Conservare e trasportare lo strumento di misura
utilizzando esclusivamente I’astuccio di prote-
zione fornito in dotazione.

Avere cura di tenere lo strumento di misura
sempre pulito.

Non immergere mai lo strumento di misura in
acqua oppure in liquidi di altra natura.

Pulire ogni tipo di sporcizia utilizzando un panno
umido e morbido. Non utilizzare mai prodotti
detergenti e neppure solventi.

Bosch Power Tools
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In modo particolare & necessario trattare la len-
te di ricezione 26 adoperando la stessa accura-
tezza con cui normalmente si trattano occhiali
oppure la lente di un apparecchio fotografico.

Se nonostante gli accurati procedimenti di pro-
duzione e di controllo lo strumento di misura
dovesse guastarsi, la riparazione deve essere
effettuata da un punto di assistenza autorizzato
per gli elettroutensili Bosch. Non aprire da soli
lo strumento di misura.

Per ogni tipo di richiesta o di ordinazione di pez-
zi di ricambio, & indispensabile comunicare sem-
pre il codice prodotto a dieci cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dello strumento di
misura.

In caso si presentasse la necessita di riparazioni,
spedire lo strumento di misura mettendolo
nell’apposito astuccio di protezione 28.

Servizio di assistenza ed assistenza
clienti

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre do-
mande relative alla riparazione ed alla manuten-
zione del Vostro prodotto nonché concernentile
parti di ricambio. Disegni in vista esplosa ed
informazioni relative alle parti di ricambio sono
consultabili anche sul sito:

www.bosch-pt.com

Il team assistenza clienti Bosch & a Vostra dispo-
sizione per rispondere alle domande relative
all’acquisto, impiego e regolazione di apparec-
chi ed accessori.

Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A. c/o GEODIS

Viale Lombardia 18

20010 Arluno

Tel.: +39 (02) 36 96 26 63

Fax: +39 (02) 36 96 26 62

Fax: +39 (02) 36 96 86 77

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com

Svizzera

Tel.: +41 (044) 8 47 15 13
Fax: +41 (044) 8 47 15 53

Smaltimento

Smaltire gli imballaggi, gli strumenti di misura
e gli accessori dismessi in modo che possano
essere riciclati nel pieno rispetto dell’ambiente.

Solo per i Paesi della CE:

Non gettare tra i rifiuti domestici

gli strumenti di misura dismessi!

Conformemente alla norma della

direttiva 2002/96/CE sui rifiuti di

apparecchiature elettriche ed

elettroniche (RAEE) ed all’attua-
zione del recepimento nel diritto nazionale, gli
strumenti di misura diventati inservibili devono
essere raccolti separatamente per un corretto
smaltimento.

Pile ricaricabili/batterie:

Non gettare le pile ricaricabili/batterie tra i
rifiuti domestici, nel fuoco o nell’acqua. Le pile
ricaricabili/batterie devono essere raccolte,
riciclate oppure smaltite rispettando rigorosa-
mente la protezione dell’ambiente.

Solo per i paese della CE:

Secondo la direttiva 91/157/CEE le pile ricari-
cabili/batterie difettose oppure scariche devono
essere riciclate.

Pile ricaricabili/batterie inutilizzabili possono
essere consegnate direttamente presso:

Italia

Ecoelit

Viale Misurata 32

20146 Milano

Tel.: +3902 / 4 23 68 63
Fax: +39 02 / 48 95 18 93

Svizzera

Batrec AG
3752 Wimmis BE

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

1609 929 T67 | (3.7.09)

Bosch Power Tools



Veiligheidsvoorschriften

Alle aanwijzingen moeten worden
gelezen en in acht worden geno-
men om zonder gevaren en veilig
met het meetgereedschap te wer-
ken. Maak waarschuwingsplaatjes
op het meetgereedschap nooit on-
leesbaar. BEWAAR DEZE VOOR-
SCHRIFTEN GOED.

» Voorzichtig - wanneer andere dan de hier
vermelde bedienings- en instelvoorzienin-
gen worden gebruikt of andere procedures
worden uitgevoerd, kan dit tot gevaarlijke
stralingsblootstelling leiden.

» Het meetgereedschap wordt geleverd met
een waarschuwingsplaatje in het Duits (in
de weergave van het meetgereedschap op
de pagina met afbeeldingen aangeduid met
nummer 19).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Laserstraling _l
Kijk niet in de straal
|_Laserklasse 2 J

» Plak over de Duitse tekst van het waarschu-
wingsplaatje de meegeleverde sticker in uw
eigen taal voordat u het gereedschap voor
het eerst gebruikt.

» Richt de laserstraal niet op personen of
dieren en kijk niet zelf in de laserstraal. Dit
meetgereedschap brengt laserstraling van
laserklasse 2 volgens IEC 60825-1 voort.
Daardoor kunt u personen verblinden.
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» Gebruik de laserbril niet als veiligheidsbril.
De laserbril dient voor het beter herkennen
van de laserstraal, maar biedt geen bescher-
ming tegen de laserstralen.

» Gebruik de laserbril niet als zonnebril
en niet in het verkeer. De laserbril biedt
geen volledige bescherming tegen ultravio-
letstralen en vermindert de waarneming
van kleuren.

» Laat het meetgereedschap repareren door
gekwalificeerd, vakkundig personeel en al-
leen met originele vervangingsonderdelen.
Daarmee wordt gewaarborgd dat de veilig-
heid van het meetgereedschap in stand blijft.

» Laat kinderen het lasermeetgereedschap
niet zonder toezicht gebruiken. Anders kun-
nen personen worden verblind.

» Werk met het meetgereedschap niet in een
omgeving met explosiegevaar waarin zich
brandbare vloeistoffen, brandbare gassen
of brandbaar stof bevinden. In het meetge-
reedschap kunnen vonken ontstaan die het
stof of de dampen tot ontsteking brengen.

Functiebeschrijving

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding
van het meetgereedschap open en laat deze pa-
gina opengevouwen terwijl u de gebruiksaanwij-
zing leest.

Gebruik volgens bestemming

Het meetgereedschap is bestemd voor het
meten van afstanden, lengten, hoogten en tus-
senruimten en voor het berekenen van opper-
vlakten en inhouden. Het meetgereedschap is
geschikt voor metingen binnen- en buitenshuis.

Bosch Power Tools
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Technische gegevens

Digitale laser-afstandsmeter GLM 150 GLM 250 VF
Professional Professional
Zaaknummer 3601 K72 000 3601 K72 100
Richtlens = (]
Meetbereik 0,05-150 m* 0,05-250 m#
Meetnauwkeurigheid (kenmerkend) +1,0 mm?®) +1,0 mm®
Kleinste indicatie-eenheid 0,1 mm 0,1 mm
Bedrijfstemperatuur -10 °C...+50 °C9 -10 °C...+50 °C9
Bewaartemperatuur -20 °C...+70 °C -20 °C...+70 °C
Relatieve luchtvochtigheid max. 90 % 90 %
Laserklasse 2 2
Lasertype 635 nm, <1 mW 635 nm, <1 mW
Diameter laserstraal (bij 25 °C) ca.
- op 10 m afstand 6 mm 6 mm
- op 150 m afstand 90 mm 90 mm
Batterijen 4 x 1,5V LRO3 (AAA) 4 x 1,5V LRO3 (AAA)
Accucellen 4 x 1,2V HRO3 (AAA) 4 x 1,2V HRO3 (AAA)
Levensduur batterij ca.
- afzonderlijke metingen 300002 30000
- duurmeting 5hD 5hD
Gewicht volgens EPTA-Procedure 01/2003 0,24 kg 0,24 kg
Afmetingen 66 x 120 x 37 mm 66 x 120 x 37 mm
Beschermingsklasse IP 54 (stof- en spat- IP 54 (stof- en spat-
waterbescherming) waterbescherming)

A) De reikwijdte wordt groter naarmate het laserlicht beter door het oppervlak van het doel wordt gereflecteerd
(gestrooid, niet gespiegeld) en naarmate de laserpunt lichter is dan de omgeving (interieurs, schemering). Bij ongun-
stige omstandigheden, zoals metingen buitenshuis met fel zonlicht, kan gebruik van het doelpaneel nodig zijn.

B) Onder ongunstige omstandigheden, zoals fel zonlicht of een slecht reflecterend oppervlak, bedraagt de maximale
afwijking 220 mm op 150 m. Onder gunstige omstandigheden moet rekening worden gehouden met een invloed van
+0,05 mm/m.

C) In de functie duurmeting bedraagt de max. bedrijfstemperatuur +40 °C.

D) Met 1,2 V-accucellen zijn minder metingen mogelijk dan met 1,5 V-batterijen. De aangegeven batterijlevensduur
heeft betrekking op metingen zonder displayverlichting en geluid.

Let op het zaaknummer op het typeplaatje van het meetgereedschap. De handelsbenamingen van afzonderlijke meet-
gereedschappen kunnen afwijken.

Het serienummer 20 op het typeplaatje dient voor de eenduidige identificatie van uw meetgereedschap.
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Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op
de afbeelding van het meetgereedschap op de
pagina met afbeeldingen.
1 Vergrendeling van de aanslagstift
2 Toets Permanente laserstraal
3 Functiewisseltoets
4 Toets voor lengte-, oppervlakte- en inhouds-
meting
Resultaattoets
Plustoets
Toets Meting en duurmeting
Toets voor kiezen van referentievliak

© 00N O G

Display

10 Zoeker van richtlens (GLM 250 VF)
11 Toets displayverlichting

12 Mintoets

13 Toets voor minimum- en maximummeting
14 Libel

15 Toets meetwaardenlijst

16 Aan/uit-toets en geheugenwistoets
17 Opname draagriem

18 Aanslagstift

19 Laser-waarschuwingsplaatje

20 Serienummer

21 1/4"-schroefdraad

22 Batterijvak

23 Vergrendeling batterijvak

24 Uitlijnhulp

25 Venster van richtlens (GLM 250 VF)
26 Ontvangstlens

27 Uitgang laserstraal

28 Beschermetui

29 Draagriem

30 Statief*

31 Laserbril*

32 Laserdoelpaneel*

* Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt
standaard meegeleverd.
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Indicatie-elementen

a Meetwaarderegels
Foutindicatie ,ERROR”
Resultaatregel
Indicator meetwaardenlijst

o Q o T

Meetfuncties

—  Lengtemeting

0 Oppervliaktemeting

=) Inhoudsmeting

= Duurmeting

min

max Minimum-/maximummeting
Enkele Pythagorasmeting
Dubbele Pythagorasmeting
Gecombineerde Pythagorasmeting
Trapeziummeting
Timerfunctie
Muuroppervlaktemeting
Afsteekfunctie

AN

¥

Batterijwaarschuwing

HHH

Referentievlak van de meting

S5 0 -n

Laser ingeschakeld

Temperatuurwaarschuwing

Montage

Batterijen inzetten of vervangen

Voor het gebruik van het meetgereedschap
worden alkalimangaanbatterijen of accucellen
geadviseerd.

Met 1,2 V accucellen zijn minder metingen
mogelijk dan met 1,5 V batterijen.

Als u het batterijvak 22 wilt openen, draait u
de vergrendeling 23 in stand "g en trekt u het
batterijvak naar buiten.

Let bij het inzetten van de batterijen of accu-
cellen op de juiste poolaansluitingen overeen-
komstig de afbeelding in het batterijvak.

Als het batterijsymbool = voor het eerst in het
display verschijnt, zijn nog minstens 100 afzon-
derlijke metingen mogelijk. De functie duurme-
ting is gedeactiveerd.

Bosch Power Tools
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Als het batterijsymbool = knippert, moet u de
batterijen of accucellen vervangen. Metingen
zijn niet meer mogelijk.

Vervang altijd alle batterijen of accucellen tege-
lijkertijd. Gebruik alleen batterijen of accucellen
van één fabrikant en met dezelfde capaciteit.

» Neem de batterijen of accucellen uit het
meetgereedschap als u het langdurig niet
gebruikt. Als de batterijen of accucellen lang
worden bewaard, kunnen deze gaan roesten
en leegraken.

Gebruik

Ingebruikneming

» Bescherm het meetgereedschap tegen
vocht en fel zonlicht.

» Stel het meetgereedschap niet bloot aan
extreme temperaturen of temperatuur-
schommelingen. Laat het bijvoorbeeld niet
lange tijd in de auto liggen. Laat het meetge-
reedschap bij grote temperatuurschomme-
lingen eerst op de juiste temperatuur komen
voordat u het in gebruik neemt. Bij extreme
temperaturen of temperatuurschommelin-
gen kan de nauwkeurigheid van het meetge-
reedschap nadelig worden beinvloed.

» Voorkom heftige schokken of vallen van het
meetgereedschap. Na sterke externe inwer-
kingen op het meetgereedschap dient u,
voordat u de werkzaamheden voortzet, altijd
een nauwkeurigheidscontrole uit te voeren
(zie ,Nauwkeurigheidscontrole van het meet-
gereedschap”, pagina 107).

In- en uitschakelen

Als u het meetgereedschap wilt inschakelen,

heeft u de volgende mogelijkheden:

— Druk op de aan/uit-toets 16: Het meetge-
reedschap wordt ingeschakeld en bevindt
zich in de functie lengtemeting. De laser
wordt niet ingeschakeld.

— Kort indrukken van de meettoets 7: meetge-
reedschap en laser worden ingeschakeld.
Het meetgereedschap bevindt zich in de
functie lengtemeting.

— Lang indrukken van de meettoets 7: meetge-
reedschap en laser worden ingeschakeld.
Het meetgereedschap bevindt zich in de
functie duurmeting.

» Richt de laserstraal niet op personen of
dieren en kijk zelf niet in de laserstraal, ook
niet vanaf een grote afstand.

Als u het meetgereedschap wilt uitschakelen,
drukt u lang op de aan/uit-toets 16.

Als er ca. 5 minuten geen toets op het meet-
gereedschap wordt ingedrukt, wordt het meet-
gereedschap automatisch uitgeschakeld om de
batterijen te ontzien.

Bij de automatische uitschakeling blijven alle
opgeslagen waarden bewaard.

Meten

Na het inschakelen bevindt het meetgereed-
schap zich altijd in de functie lengtemeting of
duurmeting. Andere meetfuncties kunt u instel-
len door het indrukken van de desbetreffende
functietoets (zie ,Meetfuncties”, pagina 100).

Als referentievlak voor de meting is na het in-
schakelen de achterkant van het meetgereed-
schap gekozen. Door op de toets Referentievlak
8 te drukken, kunt u het referentievlak wijzigen
(zie ,Referentievlak kiezen”, pagina 99).

Na de keuze van de meetfunctie en het referen-
tievlak vinden alle overige stappen plaats door
het indrukken van de toets Meten 7.

Plaats het meetgereedschap met het gekozen
referentievlak tegen de gewenste meetlijn (bij-
voorbeeld tegen de muur).

Druk voor het inschakelen van de laserstraal
kort op de toets Meten 7.

» Richt de laserstraal niet op personen of
dieren en kijk zelf niet in de laserstraal, ook
niet vanaf een grote afstand.

Richt de laserstraal op het doeloppervlak. Druk
opnieuw kort op de toets Meten 7 om de meting
te starten.

Als de laserstraal permanent is ingeschakeld,
begint de meting reeds nadat de meettoets de
eerste keer wordt ingedrukt 7. In de functie
duurmeting start de meting onmiddellijk bij het
inschakelen van de functie.
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De meetwaarde verschijnt meestal binnen

0,5 seconden en uiterlijk na 4 seconden. De
duur van de meting is afhankelijk van de afstand,
de lichtomstandigheden en de weerspiegeling-
seigenschappen van het doeloppervlak. Het ein-
de van de meting wordt aangegeven door een
geluidssignaal. Na beéindiging van de meting
wordt de laserstraal automatisch uitgeschakeld.

Als ca. 20 seconden na het richten geen meting
plaatsvindt, wordt de laserstraal automatisch
uitgeschakeld om de batterijen te sparen.

Referentievlak kiezen (zie afbeeldingen A-E)

Voor de meting kunt u uit vier verschillende re-

ferentievlakken kiezen:

— de achterkant van het meetgereedschap of
de voorkant van de zijwaarts uitgeklapte aan-
slagstift 18 (bijvoorbeeld bij het leggen tegen
buitenhoeken),

— van de punt van de naar achteren geklapte
aanslagstift 18 (bijvoorbeeld voor metingen
uit hoeken),

— de voorkant van het meetgereedschap (bij-
voorbeeld bij het meten vanaf de rand van
een tafel),

— de schroefdraad 21 (bijvoorbeeld voor
metingen met statief).

Druk voor de keuze van het referentievlak zo
vaak op de toets 8 tot in het display het gewens-
te referentievlak wordt weergegeven. Na het in-
schakelen van het meetgereedschap is altijd de
achterkant van het meetgereedschap als refe-
rentievlak vooraf ingesteld.

Achteraf veranderen van het referentievlak van
reeds uitgevoerde metingen (bijvoorbeeld bij
weergave van meetwaarden in de meetwaarden-
lijst) is niet mogelijk.
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Permanente laserstraal

U kunt het meetgereedschap indien nodig op
permanente laserstraal instellen. Druk daarvoor
op de toets Permanente laserstraal 2. In het dis-
play brandt de indicatie ,,LASER” continu.

» Richt de laserstraal niet op personen of
dieren en kijk zelf niet in de laserstraal, ook
niet vanaf een grote afstand.

De laserstraal blijft in deze instelling ook tussen
de metingen ingeschakeld. Voor de meting hoeft
u de toets Meten 7 slechts éénmaal kort in te
drukken.

Druk voor het uitschakelen van de permanente
laserstraal opnieuw op de toets 2 of schakel het
meetgereedschap uit.

Als de permanente laserstraal tijdens een me-
ting wordt uitgeschakeld, wordt de meting auto-
matisch beéindigd.

Displayverlichting

Voor het in- en uitschakelen van de displayver-
lichting drukt u op de toets 11. Als er binnen 10
seconden na het inschakelen van de displayver-
lichting geen toets wordt ingedrukt, wordt de
verlichting uitgeschakeld om de batterijen te
ontzien.

Geluidssignaal

e

Als u het geluidssignaal wilt
inschakelen, drukt u zo vaak
op de functiewisseltoets 3 tot
in het display de indicatie
voor de geluidsinstelling ver-
schijnt. Door het indrukken
van de plustoets 6 of de min-
toets 12 kiest u de gewenste
instelling.

De gekozen instelling van het geluidssignaal
blijft bewaard bij het uit- en inschakelen van het
meetgereedschap.
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Maateenheid wisselen

Voor de weergave van de meetwaarden kunt u op
elk gewenst moment van maateenheid wisselen.

U kunt kiezen uit de volgende maateenheden:
- Lengtemeting: m, cm, mm,

- Oppervlaktemeting: m?,

- Inhoudsmeting: m3.

Voor het wisselen van maat-
B eenheid drukt u zo vaak op de

functiewisseltoets 3 tot in

0.0005 het display de indicatie voor

het wisselen van de maateen-
heid verschijnt. Door het
indrukken van de plustoets 6
of de mintoets 12 kiest u de
gewenste maateenheid.

-

Meetfuncties

Eenvoudige lengtemeting

Druk voor lengtemetingen zo vaak op de toets 4
tot in het display de indicatie voor lengtemeting
—i verschijnt.

het meten telkens eenmaal
:[ kort op de toets Meten 7.

De meetwaarde wordt in
de resultaatregel ¢ weerge-
48/32m. eeven
Bij meer lengtemetingen achter elkaar worden
de resultaten van de laatste metingen in de
meetwaarderegels a weergegeven.

Druk voor het richten en voor
B

Duurmeting

Bij de duurmeting kan het meetgereedschap re-
latief ten opzichte van het doel worden ver-
plaatst, waarbij de meetwaarde ongeveer elke
0,5 seconden wordt geactualiseerd. U kunt zich
zich bijvoorbeeld van een muur verwijderen tot
aan de gewenste afstand. De actuele afstand is
steeds afleesbaar.

Voor duurmetingen kiest u eerst de functie leng-
temeting en drukt u vervolgens zo lang op de
meettoets 7 tot in het display de indicatie voor
duurmeting - verschijnt. De laser wordt inge-
schakeld en de meting begint onmiddellijk.

EJ LASER

De actuele meetwaarde
wordt in de resultaatregel ¢
£= weergegeven.

- Door het kort indrukken van

de meettoets 7 beéindigt u de

2[1]_ 2[][’" duurmeting. De laatste meet-

waarde wordt in de resultaat-

regel c weergegeven. Als u lang op de meettoets
7 drukt, start de duurmeting opnieuw.

De duurmeting wordt na 5 minuten automatisch

uitgeschakeld. De laatste meetwaarde blijft in
de resultaatregel ¢ weergegeven.

Minimum- en maximummeting
(zie afbeeldingen F-G)

De minimummeting dient voor de bepaling van
de kortste afstand vanuit een vast referentie-
punt. Bijvoorbeeld ter ondersteuning van de
bepaling van verticale en horizontale lijnen.

De maximummeting dient voor de bepaling van
de grootste afstand vanuit een vast referentie-
punt. Bijvoorbeeld ter ondersteuning van de
bepaling van diagonale lijnen.

Voor de eenvoudige minimum- en maximumme-
ting kiest u eerst de functie lengtemeting en
drukt u vervolgens op de toets 13. In de resul-
taatregel ¢ wordt ,,min” voor de minimumme-
ting weergegeven. Voor maximummetingen druk
u opnieuw op de toets 13 zodat ,,max” in de
resultaatregel wordt weergegeven. Druk vervol-
gens op de meettoets 7. De laser wordt inge-
schakeld en de meting begint.

Beweeg de laser zodanig over het gewenste
doel heen en weer (bijv. de hoek van een ruimte
bij de bepaling van de diagonale lijn) dat het re-
ferentiepunt van de meting (bijv. de punt van de
aanslagstift 18) steeds op dezelfde plaats blijft.

4574, 7
gl 2676, o

In de resultaatregel ¢ wordt

(afhankelijk van de gekozen
* functie) de minimale of maxi-
ol 317Ln male meetwaarde weergege-
| ven. Deze wordt telkens over-

2 ﬁ?ﬁ Bl schreven wanneer de actuele

| m .

engtemeetwaarde kleiner of

groter dan de minimum- of maximumwaarde tot
dusver is. In de meetwaarderegels a verschijnen
de maximale (,,max”), minimale (,,min”) en ac-

tuele meetwaarde.
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Druk voor het beéindigen van de minimum- of
maximummeting kort op de meettoets 7. Als u
opnieuw op de meettoets drukt, start de meting
opnieuw.

De minimum- of maximummeting kan ook bij
lengtemeting binnen andere meetfuncties (bij-
voorbeeld oppervlaktemeting) worden gebruikt.
Druk daarvoor bij de bepaling van afzonderlijke
meetwaarden op de toets 13, eenmaal voor de
minimummeting of tweemaal voor de maximum-
meting. Duw vervolgens op de meettoets 7 om
de laserstraal in te schakelen. Beweeg het meet-
gereedschap zo dat de gewenste minimum- of
maximumwaarde wordt gemeten en druk op de
meettoets 7 voor de overname van de minimum-
of maximumwaarde in de lopende berekening.

Bij vertraagde lengtemeting en in de afsteek-
functie zijn geen minimum- of maximummetin-
gen mogelijk.

De minimum- of maximummeting wordt na

5 minuten automatisch uitgeschakeld.

Oppervilaktemeting

Druk voor oppervlaktemetingen zo vaak op de
toets 4 tot in het display de indicatie voor opper-
vlaktemeting O3 verschijnt.

Meet vervolgens lengte en breedte na elkaar,
net als bij een lengtemeting. Tussen de beide
metingen blijft de laserstraal ingeschakeld.

4573 m
gl 3269, .

Na afsluiting van de tweede
meting wordt de oppervlakte
automatisch berekend en in
de resultaatregel ¢ weergege-
ven. De afzonderlijke meet-
waarden staan in de meet-
waarderegels a.

14953m?

Nederlands | 101

Inhoudsmeting

Druk voor inhoudsmetingen zo vaak op de toets
4 tot in het display de indicatie voor inhoudsme-
ting (=) verschijnt.

Meet vervolgens lengte, breedte en hoogte na
elkaar, net als bij een lengtemeting. Tussen de
drie metingen blijft de laserstraal ingeschakeld.

4873 m
g 34892,

(1) 187,
1848.76m?

Waarden boven 999999 m? kunnen niet worden
weergegeven. In het display verschijnt ,ERROR”
en ,,—===".Verdeel de te meten inhoud in ver-
schillende metingen waarvan u de waarden
apart berekent en vervolgens optelt.

Na afsluiting van de derde
meting wordt de inhoud auto-
matisch berekend enin de re-
sultaatregel ¢ weergegeven.
De afzonderlijke meetwaar-
den staan in de meetwaarde-
regels a.

Indirecte lengtemeting (zie afbeeldingen H-K)

De indirecte lengtemeting dient voor het bepa-
len van afstanden die niet rechtstreeks kunnen
worden gemeten, omdat een hindernis de laser-
straal belemmert of omdat er geen doelopper-
vlak als reflector beschikbaar is. Correcte resul-
taten worden alleen bereikt als de bij de meting
vereiste rechte hoeken nauwkeurig worden aan-
gehouden (stelling van Pythagoras).

Let erop dat het referentiepunt van de meting
(bijvoorbeeld achterkant van het meetgereed-
schap) bij alle afzonderlijke metingen binnen
één complete meting op nauwkeurig op dezelf-
de plaats blijft (uitzondering: trapeziummeting).

Tussen de afzonderlijke metingen blijft de laser-
straal ingeschakeld.

Voor de indirecte lengtemeting staan vier meet-
functies ter beschikking waarmee telkens ver-
schillende lijnstukken kunnen worden gemeten.
Voor de keuze van de meetfunctie drukt u zo
vaak op de functiewisseltoets 3 tot het symbool
van de gewenste meetfunctie in het display
wordt weergegeven.
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a) Enkele Pythagorasmeting (zie afbeelding H)

Druk zo vaak op de functiewisseltoets 3 tot in
het display de indicatie voor de enkele Pythago-
rasmeting ;] verschijnt.

Meet net als bij een lengtemeting de lijnstukken
»1” en,2” in deze volgorde. Let erop dat tussen
lijnstuk ,,1” en het gevraagde lijnstuk ,,E” een
rechte hoek bestaat.

J 4738 Na éfsluiting van de laatste
E 9146 meting wordt het resultaat
J SR yoor het gevraagde lijnstuk

. »E” in de resultaatregel ¢
1824m

weergegeven. De afzonderlij-
b) Dubbele Pythagorasmeting (zie afbeelding I)

ke meetwaarden staan in de
meetwaarderegels a.

Druk zo vaak op de functiewisseltoets 3 tot in
het display de indicatie voor de dubbele Pythag-
orasmeting I/ verschijnt.

Meet net als bij een lengtemeting de lijnstukken
»1”, ,2” en ,,3” in deze volgorde. Let erop dat
tussen lijnstuk ,,1” en het gevraagde lijnstuk ,E”
een rechte hoek bestaat.

9429,
gl 12326 .
7 16170

21075m

c) Gecombineerde Pythagorasmeting
(zie afbeelding J)

Druk zo vaak op de functiewisseltoets 3 tot in
het display de indicatie voor de gecombineerde
Pythagorasmeting ;] verschijnt.

Na afsluiting van de laatste
meting wordt het resultaat
voor het gevraagde lijnstuk
»E” in de resultaatregel ¢
weergegeven. De afzonderlij-
ke meetwaarden staan in de
meetwaarderegels a.

Meet net als bij een lengtemeting de lijnstukken
»1”, ,2” en ,,3” in deze volgorde. Let erop dat
tussen lijnstuk ,1” en het gevraagde lijnstuk ,,E”
een rechte hoek bestaat.

J 14697
21742
28941

8909m

Na afsluiting van de laatste
meting wordt het resultaat
voor het gevraagde lijnstuk
»E” in de resultaatregel ¢
weergegeven. De afzonderlij-
ke meetwaarden staan in de
meetwaarderegels a.

d) Trapeziummeting (zie afbeelding K)

Druk zo vaak op de functiewisseltoets 3 tot in
het display de indicatie voor de trapeziumme-
ting <7 verschijnt.

Meet net als bij een lengtemeting de lijnstukken
»17”, ,2” en ,,3” in deze volgorde. Let erop dat de
meting van lijnstuk ,,3” exact aan het eindpunt
van lijnstuk ,,1” begint en dat tussen de lijnstuk-
ken ,1” en ,,2” en tussen ,,1” en ,,3” een rechte
hoek bestaat.

] 362400 Na afsluiting van de laatste

B 1456 meting wordt het resultaat
P ERET yoor het gevraagde lijnstuk
gl 4872 n »E” in de resultaatregel ¢

weergegeven. De afzonderlij-
ke meetwaarden staan in de
meetwaarderegels a.

(.356m

Vertraagde lengtemeting

De vertraagde lengtemeting helpt bijvoorbeeld
bij het meten op moeilijk bereikbare plaatsen of
wanneer bewegingen van het meetgereedschap
tijdens de meting verhinderd moeten worden.

Druk voor vertraagde lengtemeting zo vaak op de
functiewisseltoets 3 tot in het display de indica-
tie voor vertraagde lengtemeting (3 verschijnt.

In de meetwaarderegel a wordt de tijdspanne
vanaf het activeren tot aan de meting weergege-
ven. De tijdspanne kan door het indrukken van
de plustoets 6 of de mintoets 12 tussen 1 en 60
seconden worden ingesteld.

Druk vervolgens op de meet-

EJ toets 7 om de laserstraal in te
I e schakelen en op het doelpunt
@ ¥t te richten. Druk opnieuw op
de meettoets 7 om de meting

2Ll 12[]m te activeren. De meting vindt

. plaats na de gekozen tijd-

spanne. De meetwaarde wordt in de resultaat-
regel ¢ weergegeven.

Optellen en aftrekken van meetresultaten, mini-
mum- en maximummeting zijn bij vertraagde
lengtemeting niet mogelijk.
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Muuroppervlaktemeting (zie afbeelding L)

De muuroppervlaktemeting dient voor het bepa-
len van de som van een aantal oppervlakten met
een gemeenschappelijke hoogte.

In het afgebeelde voorbeeld moet de totale op-
pervlakte worden bepaald van een aantal muren
met dezelfde hoogte A, maar van verschillende
lengte B.

Druk voor muuroppervlaktemetingen zo vaak op
de functiewisseltoets 3 tot in het display de indi-
catie voor muuroppervlaktemeting — verschijnt.
Meet net als bij een lengtemeting de hoogte A
van de ruimte. De meetwaarde (,cst”) wordt in
de bovenste meetwaarderegel a weergegeven.
De laser blijft ingeschakeld.

i L
éJ 19494
194945

284106m?

T1 145745
éJ 23676

Meet vervolgens de lengte B,
van de eerste muur. De opper-
vlakte wordt automatisch be-
rekend en in de resultaatregel
c weergegeven. De lengte-
meetwaarde staat in de mid-
delste meetwaarderegel a. De
laser blijft ingeschakeld.

Meet vervolgens de lengte B,
van de tweede muur. De in de
13170 2 middelste meetwaarderegel
: M a weergegeven afzonderlijke
meetwaarde wordt bij de
629 16[]"-'2 lengte B, opgeteld. Het totaal
- van de beide lengten (,,sum”,
weergegeven in de onderste meetwaarderegel a)
wordt met de opgeslagen hoogte A vermenigvul-
digd. De totale oppervlaktewaarde wordt in de
resultaatregel ¢ weergegeven.

U kunt een willekeurig aantal lengten By meten.
Deze worden opgeteld en met de hoogte A ver-
menigvuldigd.

Voorwaarde voor een correcte oppervlaktebere-
kening is dat de eerste gemeten lengte (in het
voorbeeld de hoogte van de ruimte A) voor alle
deeloppervlakten identiek is.

Voor een nieuwe muuroppervlaktemeting met

nieuwe ruimtehoogte A drukt u driemaal op de
toets 16.
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Afsteekfunctie (zie afbeelding M)

De afsteekfunctie dient voor het uitzetten van
een vast lijnstuk (afsteekwaarde) dat gemeten
of ingevoerd kan worden. Deze functie is bij-
voorbeeld nuttig bij het markeren van afstanden
voor tussenmuren in de droge bouw.

Druk voor de afsteekfunctie zo vaak op de func-
tiewisseltoets 3 tot in het display de indicatie
voor de afsteekfunctie ¥ verschijnt.

De afsteekwaarde kan als volgt worden ingesteld:

— Als u een bekende waarde wilt invoeren,
drukt u zo lang op de plustoets 6 of de min-
toets 12 tot de gewenste waarde in de bo-
venste meetwaarderegel a wordt weergege-
ven. Als u de plustoets 6 of de mintoets 12
lang indrukt, lopen de waarden continu ver-
der. De laser wordt nog niet ingeschakeld.

— Als u de afsteekwaarde wilt meten, drukt u
de meettoets 7 eenmaal kort in om te richten
en nogmaals kort om te meten. Daarna blijft
de laserstraal ingeschakeld.

— De gemeten of ingevoerde afsteekwaarde
kan door het indrukken van de plustoets 6 of
de mintoets 12 gecorrigeerd worden.

Druk na het vastleggen van de afsteekwaarde

de meettoets 7 lang in om met het meten te be-

ginnen.

Beweeg vervolgens het meetgereedschap voor

het afsteken in de gewenste richting. In de resul-

taatregel ¢ wordt voortdurend de actuele meet-
waarde van het totale meettraject weergegeven.

In de bovenste meetwaarderegel a staat nog

steeds de gekozen afsteekwaarde.

In de middelste en onderste meetwaarderegel a
staan de factor (,,x”), hoeveel keer de af-
steekwaarde in het totale meettraject aanwezig
is, en het verschil (,,dif”’) tussen een veelvoud
van de afsteekwaarde als geheel getal en het to-
tale traject.

Als het totale meettraject iets geringer is dan
een veelvoud als geheel getal, wordt een nega-
tieve verschilwaarde en het volgende hogere
veelvoud van de afsteekwaarde weergegeven.
Beweeg het meetgereedschap zo lang tot in de
middelste meetwaarderegel a het gewenste
veelvoud van de afsteekwaarde staat en de ver-
schilwaarde in de onderste meetwaarderegel a
»,0,0 m” bedraagt. Breng vervolgens het referen-
tiepunt van de meting over.

Bosch Power Tools
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Voorbeelden:
a) Positieve verschilwaarde:
74m=(12x0,6m)+0,2m

g e
T o200

7 400m

In een totaal traject van 7,4 m
is de afsteekwaarde van 0,6 m
12 keer aanwezig. Bovendien
bevat het totale traject nog
een restvan 0,2 m. Verkort de
afstand tussen meetgereed-
schap en uitgangspunt met de
verschilwaarde 0,2 m en
breng vervolgens de lengte
over.

b) Negatieve verschilwaarde:
70m=(12x0,6 m)-0,2m

06007

T
T 0200

/000m

In een totaal trajectvan 7,0 m
ontbreken 0,2 m om de af-
steekwaarde van 0,6 m 12
keer aanwezig te laten zijn.
Vergroot de afstand tussen
meetgereedschap en uit-
gangspunt met 0,2 m en
breng vervolgens de lengte
over.

Door het kort indrukken van de meettoets 7 on-
derbreekt u de afsteekfunctie. Als u lang op de
meettoets 7 drukt, start de afsteekfunctie op-
nieuw (met dezelfde afsteekwaarde).

De afsteekfunctie wordt na 5 minuten automa-
tisch uitgeschakeld. Als u de functie eerder wilt
beéindigen, drukt u een van de toetsen voor
meetfuncties is.

Lijst van de laatste meetwaarden

Het meetgereedschap slaat de laatste 30 meet-
waarden en de bijbehorende berekeningen op
en toont deze in omgekeerde volgorde (de laat-
ste meetwaarde eerst).

J 6.245; . Druk voor het opvragen van
B 10245 de opgeslagen metingen op
ul m .
@ de toets 15. In het display
4327 n verschijnt het resultaat van
B+ 16 de laatste meting, naast de

indicator voor de meetwaar-
denlijst d en een teller voor
de nummering van de weer-
gegeven metingen.

Als bij het opnieuw indrukken van de toets 15
geen andere metingen zijn opgeslagen, keert het
meetgereedschap terug naar de laatste meet-
functie. Als u de meetwaardenlijst wilt verlaten,
drukt u een van de toetsen voor meetfuncties in.

Als u de momenteel weergegeven vermelding uit
de meetwaardenlijst wilt verwijderen, drukt u
kort op de toets 16. Als u de hele meetwaarden-
lijst wilt verwijderen, houdt u de toets meet-
waardenlijst 15 ingedrukt en drukt u tegelijker-
tijd kort op de toets 16.

Meetwaarden verwijderen

Door het kort indrukken van de toets 16 kunt u
in alle meetfuncties de laatst gemeten afzonder-
lijke meetwaarde verwijderen. Door het meer-
maals kort indrukken van de toets worden de af-
zonderlijke meetwaarden in omgekeerde
volgorde verwijderd.

In de functie muuroppervlaktemeting wordt de
laatste meetwaarde verwijderd als u de toets 16
de eerste keer kort indrukt, bij de tweede keer
indrukken alle lengten By en bij de derde keer

indrukken de ruimtehoogte A.

Meetwaarden optellen

Als u meetwaarden wilt optellen, voert u eerst
een willekeurige meting uit of kiest u een ver-
melding uit de meetwaardenlijst. Druk vervol-
gens op de plustoets 6. In het display verschijnt
ter bevestiging ,,+”. Voer vervolgens een tweede
meting uit of kies nog een vermelding uit de
meetwaardenlijst.

J 9645, . Druk voor het opvragen van

=) + de som van beide metingen
op de resultaattoets 5. De be-

:[ 2?32? M- rekening wordt in de meet-

waarderegels a weergege-
ven. De som staat in de
resultaatregel c.

369/2m

Na berekening van de som kunnen bij dit resul-
taat overige meetwaarden of vermeldingen uit
de meetwaardenlijst worden opgeteld als voor
de meting telkens de plustoets 6 wordt inge-
drukt. De optelling wordt beéindigd door het
indrukken van de resultaattoets 5.
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Opmerkingen over de optelling:

- Lengte-, opperviakte- en inhoudswaarden
kunnen niet bij elkaar worden opgeteld. Als
bijvoorbeeld een lengte- en een oppervlakte-
waarde worden opgeteld, verschijnt bij het
indrukken van de resultaattoets 5 kort
»ERROR?” in het display. Vervolgens keert het
meetgereedschap terug naar de meetfunctie
die het laatst actief was.

— Erwordttelkens het resultaat van een meting
(bijvoorbeeld inhoudswaarde) opgeteld, bij
duurmetingen de in de resultaatregel ¢ weer-
gegeven meetwaarde. De optelling van afzon-
derlijke meetwaarden uit de meetwaardere-
gels a is niet mogelijk.

- Bij vertraagde lengtemeting en in de afsteek-
functie zijn geen optellingen mogelijk. Reeds
begonnen optellingen worden bij overgang
naar deze functies onderbroken.

Meetwaarden aftrekken

J 19772 .. Als u meetwaarden wilt af-
B - trekken, drukt u op de min-
toets 12. In het display ver-

:[ ?3_2?2 M schijnt ter bevestiging ,,=”.

Ga verder te werk als bij
,Meetwaarden optellen”.

12445m

Tips voor de werkzaamheden
Algemene aanwijzingen

De ontvangstlens 26 en de uitgang van de laser-
straal 27 mogen bij een meting niet afgedekt zijn.

Het meetgereedschap mag tijdens een meting
niet bewogen worden (met uitzondering van de
functies duurmeting, minimum- en maximumme-
ting en afsteekfunctie). Leg daarom het meetge-
reedschap indien mogelijk tegen een vast aan-
slag- of steunoppervlak.

Invioeden op het meetbereik

Het meetbereik is afhankelijk van de belichting
en de mate van weerspiegeling van het meetop-
pervlak. Gebruik voor een betere zichtbaarheid
van de laserstraal bij werkzaamheden buitens-

huis en bij fel zonlicht de laserbril 31 (toebeho-
ren) en het laserdoelpaneel 32 (toebehoren), of
zorg voor schaduw op het doelpaneel.
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Invioeden op het meetresultaat

Vanwege bepaalde eigenschappen van materia-

len kunnen bij metingen op sommige oppervlak-

ken foutmetingen niet worden uitgesloten.

Daartoe behoren:

— transparante oppervlakken zoals glas en
water,

— spiegelende oppervlakken zoals gepolijst
metaal en glas,

— poreuze oppervlakken zoals isolatiemateriaal,

— oppervlakken met een structuur, zoals pleis-
terwerk en natuursteen.

Gebruik indien nodig op deze oppervlakken het
laserdoelpaneel 32 (toebehoren).

Foute metingen zijn bovendien mogelijk op
doeloppervlakken waarop schuin wordt gericht.

Ook kunnen luchtlagen met verschillende tem-
peraturen of indirect ontvangen weerspiegelin-
gen de meetwaarde beinvloeden.

Meten met aanslagstift
(zie afbeeldingen B, C, F en G)

Het gebruik van de aanslagstift 18 is bijvoor-
beeld geschikt voor metingen vanuit hoeken
(ruimtediagonalen) of moeilijk bereikbare plaat-
sen zoals rails van rolluiken.

Druk op de vergrendeling 1 van de aanslagstift
om de stift uit of in te klappen of de positie er-
van te veranderen.

Voor metingen vanaf buitenhoeken klapt u de
aanslagstift opzij. Voor metingen vanaf de ach-
terkant van de aanslagstift klapt u de stift naar
achteren.

Stel het referentieniveau voor metingen met
aanslagstift door het indrukken van de toets 8
overeenkomstig in (voor metingen met zijwaart-
se aanslagstift op meten vanaf achterkant van
meetgereedschap).

Richten met de libel

Met de libel 14 kunt u het meetgereedschap
eenvoudig waterpas uitrichten. Daarmee kunt
gemakkelijker richten op het doeloppervlak,
vooral op grotere afstanden.

De libel 14 is in combinatie met de laserstraal
niet geschikt voor waterpaswerkzaamheden.

Bosch Power Tools
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Richten met de richtlens (GLM 250 VF)
(zie afbeelding N)

De zichtlijn door de richtlens en de laserstraal
verlopen parallel aan elkaar. Daardoor wordt
nauwkeurig richten over lange afstanden moge-
lijk gemaakt als de laserpunt met het blote oog
niet meer zichtbaar is.

Kijk voor het richten door de zoeker 10 van de
richtlens. Let erop dat het venster 25 van de
richtlens vrij en schoon is.

Opmerking: Op korte afstand overlappen het fei-
telijke en het weergegeven doelpunt elkaar niet.

Richten met uitlijnhulp (zie afbeelding O)

Met de richtindicatie 24 kan het richten over
grote afstanden worden vergemakkelijkt. Kijk
daarvoor langs de richtindicatie aan de zijkant
van het meetgereedschap. De laserstraal ver-
loopt parallel aan deze zichtlijn.

Werkzaamheden met het statief (toebehoren)

Het gebruik van een statief is vooral bij grotere
afstanden noodzakelijk. Zet het meetgereed-
schap met de 1/4"-schroefdraad 21 op de snel-
wisselplaat van het statief 30 of een in de handel
verkrijgbaar fotostatief. Schroef het met de
vastzetschroef van de snelwisselplaat vast.

Stel het referentievlak voor metingen met de aan-
slagstift door het indrukken van de toets 8 over-
eenkomstig in (referentievlak schroefdraad).

Oorzaken en oplossingen van fouten

Oorzaak Oplossing

Temperatuurwaarschuwing (i) knippert,
meting niet mogelijk

Wacht tot het
meetgereedschap
bedrijfstempera-
tuur bereikt

Meetgereedschap buiten
bedrijfstemperatuur van
-10 °C tot +50 °C (in
functie duurmeting tot
+40 °C).

Batterijwaarschuwing (f) verschijnt

Oorzaak Oplossing

Batterijwaarschuwing (f) knippert, meting

niet mogelijk

Batterijspanning te laag

Batterijen of accu-
cellen vervangen

Indicaties ,,ERROR” en ,,—-

—=="in het display

Hoek tussen laserstraal en
doel is te klein.

Vergroot de hoek
tussen de laser-
straal en het doel

Doeloppervlak weerspie-
gelt te sterk (bijv. spiegel)
of te zwak (bijv. zwart tex-
tiel) of omgevingslicht is te
sterk.

Gebruik het laser-
doelpaneel 32
(toebehoren)

Uitgang laserstraal 27 of
ontvangstlens 26 zijn be-
slagen (bijv. door snelle
temperatuurverandering).

Wrijf de uitgang
laserstraal 27 of
de ontvangstlens
26 droog met een
zachte doek

Berekende waarde is gro-
ter dan 999999 m/m?/m3.

Berekening in tus-
senstappen verde-
len

Indicatie ,ERROR” knippert boven in het

display

Optellen of aftrekken van
meetwaarden met ver-
schillende maateenheden

Alleen meetwaar-
den met dezelfde
maateenheden
optellen of aftrek-
ken

Meetresultaat onwaarschijnlijk

Doelopperviak weerspie-
gelt niet duidelijk (bijv.
water of glas).

Dek het doelop-
pervlak af

Uitgang laserstraal 27 of
ontvangstlens 26 is afge-
dekt.

Houd de uitgang
laserstraal 27 of
ontvangstlens 26
Vrij

Verkeerd referentie-
niveau ingesteld

Kies een bij de me-
ting passend refe-
rentieniveau

Batterijspanning wordt Batterijen of accu-
minder (meting nog moge- cellen vervangen
lijk)

Obstakel in het verloop
van de laserstraal

Laserpunt moet
volledig op doelop-
pervlak liggen.
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Het meetgereedschap controleert
de juiste werking bij elke meting.
Als een defect wordt vastgesteld,
knippert in het display alleen nog
het hiernaast staande symbool. In
dit geval of wanneer de fout niet met de boven-
genoemde maatregelen kan worden verholpen,
dient u het meetgereedschap via uw leverancier
naar de klantenservice van Bosch te sturen.

Nauwkeurigheidscontrole van het meetgereed-
schap

U kunt de nauwkeurigheid van het meetgereed-

schap als volgt controleren:

— Kies een duurzaam onveranderlijke
meetafstand van ca. 1 tot 10 meter, waarvan
u de lengte precies kent (bijvoorbeeld kamer-
breedte, deuropening). De meetafstand
moet binnenshuis liggen. Het doeloppervlak
van de meting moet glad en goed reflecte-
rend zijn.

- Meet de afstand tien opeenvolgende keren.

De afwijking van de afzonderlijke metingen van

de gemiddelde waarde mag maximaal £1,5 mm

bedragen. Houd de metingen bij, zodat u de

nauwkeurigheid op een later tijdstip kunt ver-

gelijken.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

Bewaar en transporteer het meetgereedschap
alleen in het meegeleverde beschermetui.

Houd het meetgereedschap altijd schoon.

Dompel het meetgereedschap niet in water of
andere vloeistoffen.

Verwijder vuil met een vochtige, zachte doek.
Gebruik geen reinigings- of oplosmiddelen.

Verzorg in het bijzonder de ontvangstlens 26
met dezelfde zorgvuldigheid waarmee een bril
of een cameralens moeten worden behandeld.
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Mocht het meetgereedschap ondanks zorgvuldi-
ge fabricage- en testmethoden toch defect raken,
dient de reparatie te worden uitgevoerd door een
erkende klantenservice voor Bosch elektrische
gereedschappen. Open het meetgereedschap
niet.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-
gingsonderdelen altijd het uit tien cijfers be-
staande zaaknummer volgens het typeplaatje
van het meetgereedschap.

Verzend het meetgereedschap in het bescher-
metui 28 in het geval van een reparatie.

Klantenservice en advies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen
over reparatie en onderhoud van uw product en
over vervangingsonderdelen. Explosietekenin-
gen en informatie over vervangingsonderdelen
vindt u ook op:

www.bosch-pt.com

De medewerkers van onze klantenservice ad-
viseren u graag bij vragen over de aankoop, het
gebruik en de instelling van producten en toe-
behoren.

Nederland

Tel.: +31 (076) 579 54 54
Fax: +31 (076) 579 54 94
E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié en Luxemburg

Tel.: +32 (070) 22 55 65
Fax: +32 (070) 22 55 75
E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Bosch Power Tools
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Afvalverwijdering

Meetgereedschappen, toebehoren en verpak-
kingen dienen op een voor het milieu verant-
woorde manier te worden hergebruikt.

Alleen voor landen van de EU:

Gooi meetgereedschappen niet

bij het huisvuil.

Volgens de Europese richtlijn

2002/96/EG over elektrische en

elektronische oude apparaten en

de omzetting van de richtlijn in
nationaal recht moeten niet meer bruikbare
meetgereedschappen apart worden ingezameld
en op een voor het milieu verantwoorde wijze
worden hergebruikt.

Accucellen en batterijen:

Gooi accucellen en batterijen niet bij het huis-
vuil en evenmin in het vuur of het water. Accu-
cellen en batterijen moeten worden ingezameld,
gerecycled of op een voor het milieu verant-
woorde wijze worden afgevoerd.

Alleen voor landen van de EU:

Volgens richtlijn 91/157/EEG moeten defecte of
versleten accucellen en batterijen worden gere-
cycled.

Wijzigingen voorbehouden.

1609 929 767 | (3.7.09) Bosch Power Tools



Sikkerhedsinstrukser

Alle instruktioner skal lzeses og fol-
ges, for at man kan arbejde fare-
lost og sikkert med malevzerktgjet.
Advarselsskilte pa malevaerktojet
ma aldrig geres ukendelige. DISSE
INSTRUKSER BGR OPBEVARES TIL
SENERE BRUG.

» Forsigtig — hvis der bruges betjenings- eller

justeringsudstyr eller hvis der udferes pro-
cesser, der afviger fra de her angivne, kan
dette fore til alvorlig stralingseksposition.

Malevaerktgjet leveres med et advarsels-
skilt pa tysk (pa den grafiske illustration
over malevaerktgjet har det nummer 19).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Laserstréling -l
Ret ikke blikket ind i stralen
|_Laserklasse 2 J

Klzeb den medleverede etiket pa dit sprog
oven pa advarselsskiltets tekst, for male-
veerktgjet tages i brug forste gang.

Ret ikke laserstralen mod personer eller
dyr og ret ikke blikket ind i laserstralen.
Dette maleveerktaj udsender laserstraler fra
laserklasse 2 iht. IEC 60825-1. Derved kan du
komme til at bleende personer.
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» Anvend ikke de specielle laserbriller som
beskyttelsesbriller. Laserbrillerne anvendes
til bedre at kunne se laserstralen, de beskyt-
ter dog ikke mod laserstraler.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som
solbriller eller i trafikken. Laserbrillerne be-
skytter ikke 100 % mod ultraviolette (UV)
straler og reducerer ens evne til at registrere
og iagttage farver.

» Sorg for, at malevaerktgjet kun repareres af
kvalificerede fagfolk og at der kun benyttes
originale reservedele. Dermed sikres det, at
malevaerktajet bliver ved med at veere sikkert.

» Sorg for, at born ikke kan komme i kontakt
med lasermalevaerktgjet. Du kan utilsigtet
komme til at bleende personer.

» Brug ikke malevaerktgjet i eksplosionsfar-
lige omgivelser, hvor der findes braendbare
vaesker, gasser eller stov. | malevaerktgjet
kan der opsta gnister, der antaender stav
eller dampe.

Funktionsbeskrivelse

Klap venligst foldesiden med illustration af ma-
levaerktgjet ud og lad denne side veere foldet ud,
mens du laeser betjeningsvejledningen.

Beregnet anvendelse

Maleveerktajet er beregnet til at méale afstande,
leengder, hgjder og afstande og til at beregne
arealer og rumfang. Malevaerktgjet er egnet til
malearbejde indendgrs og udendgrs.

Bosch Power Tools
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Tekniske data

Digital laser-afstandsmaler GLM 150 GLM 250 VF

Professional Professional
Typenummer 3601 K72 000 3601 K72 100
Maloptik - °
Maleomrade 0,05-150 m” 0,05-250 m#
Malengjagtighed (typisk) +1,0 mm® +1,0 mm®
Mindste visningsenhed 0,1 mm 0,1 mm
Driftstemperatur -10 °C...+50 °C® -10 °C...+50 °C%
Opbevaringstemperatur -20 °C...+70 °C -20 °C...+70 °C
Relativ luftfugtighed max. 90 % 90 %
Laserklasse 2 2

Lasertype

635 nm, <1 mW

635 nm, <1 mW

Diameter laserstrale (ved 25 °C) ca.

—-i10 m afstand
- i 150 m afstand

6 mm
90 mm

6 mm
90 mm

Batterier
Akkuceller

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2V HRO3 (AAA)

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2V HRO3 (AAA)

Batteriets levetid ca.

- Enkelte malinger 30000" 30000
- Konstant maling 5 hD) 5 hD)
Vaegt svarer til EPTA-Procedure 01/2003 0,24 kg 0,24 kg

Mmal

66 x 120 x 37 mm

66 x 120 x 37 mm

Teethedsgrad

IP 54 (stev- og sprajte-

vandsbeskyttet)

IP 54 (stev- og sprajte-
vandsbeskyttet)

A) Raekkevidden bliver starre, jo bedre laserlyset kastes tilbage af malets overflade (ikke spejlende) og jo lysere
laserpunktet er i forhold til omgivelsernes lyshed (indenders, deemring). Under ugunstige betingelser (f.eks. ved
malearbejde i det fri, ved staerk sol) kan det blive ngdvendigt at benytte maltavlen.

B) Ved ugunstige betingelser som f.eks. staerk sol eller darligt reflekterende overflade er den max. afvigelse 220 mm

pa 150 m. Ved gunstige betingelser skal der regnes med en indflydelse pa £0,05 mm/m.

C) | funktionen konstant maling er den max. driftstemperatur +40 °C.

D) Med 1,2-V-akku-celler er faerre malinger mulige end med 1,5-V-batterier. Den angivede levetid for batterier geelder

for malinger uden displaybelysning og tone.

Veer opmaerksom pa dit maleveerktejs typenummer (pa typeskiltet), handelsbetegnelserne for de enkelte malevaerk-

tejer kan variere.

Dit malevaerktgj identificeres entydigt vha. serienummeret 20 pa typeskiltet.
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lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter
refererer til illustrationen af maleveerktagjet pa
illustrationssiden.

[y

Fastlasning af anslagsstift

Taste permanent laserstréle
Funktionsskiftetaste

Taste til l&engde-, flade- og volumenmaling
Resultattaste

Plustaste

Taste til maling og konstant maling
Taste til valg af referenceniveau
Display

Seger for maloptik (GLM 250 VF)
Taste Displaybelysning
Minustaste

13 Taste til min- og max. maling

14 Libelle

15 Taste maleveaerdiliste

16 Start-stop-taste og hukommelses-slettetaste
17 Holder bzreslgjfe

18 Anslagsstift

19 Laser-advarselsskilt

20 Serienummer

21 1/4"-gevind

22 Batterirum

23 Fastlasning af batterirum

24 Justering

25 Vindue til maloptik (GLM 250 VF)
26 Modtagelinse

27 Udgang laserstraling

28 Beskyttelsestaske

29 Baererem

30 Stativ*

31 Specielle laserbriller*

32 Laser-maltavle*

O 00 NG A WN

S
N B O

* Tilbehor, som er illustreret eller beskrevet i betje-

ningsvejledningen, horer ikke til standard-leveringen.
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Displayelementer
a Malevardilinjer
b Fejlvisning ,ERROR*
c Resultatlinje
d Indikator malevaerdiliste
e

Malefunktioner
Laengdemaling
Flademaling
Volumenmaling
Konstant maling

Q01

,.
. ¥

x Min./max. maling

Enkelt Pythagoras-maling
Dobbelt Pythagoras-maling
Kombineret Pythagoras-maling
Trapezmaling

Timerfunktion
Vaegflademaling
Opmeerkningsfunktion

g 3
o

. Q@ﬁj\+:3;1

¥

Batteriadvarsel

HHH

Referenceniveau for maling

S5 0 -n

Laser teendt

Temperaturadvarsel

Montering

Isaetning/udskiftning af batterier

Det anbefales, at maleveerktgjet drives med
Alkali-Mangan-batterier eller akkuceller.

Med 1,2-V-akku-celler er faerre malinger mulige
end med 1,5-V-batterier.

Batterirummet dbnes 22 ved at dreje fastlas-
ningen 23 i position Ng og traekke batterirum-
met ud.

Kontrollér at batteripolerne eller akkucellepo-
lerne vender rigtigt, nar batterierne eller akku-
cellerne laegges i (se billede pa batterirum).
Fremkommer batterisymbolet = fgrste gang i
displayet, kan der udfgres endnu mindst 100
enkelte malinger. Funktionen Konstantmaling er
deaktiveret.

Bosch Power Tools
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Blinker batterisymbolet =, skal batterierne eller
akkucellerne skiftes. Malinger er ikke laengere
mulige.

Skift altid alle batterier eller akkuceller pa en
gang. Batterier eller akkuceller skal stamme fra
den samme producent og have den samme
kapacitet.

» Tag batterierne eller akkucellerne ud af
malevaerktgjet, hvis malevaerktgjet ikke
skal bruges i laengere tid. Batterierne og
akkucellerne kan korrodere og aflade sig
selv, hvis de lagres i leengere tid.

Drift

Ibrugtagning

» Beskyt malevaerktgsjet mod fugtighed og
direkte solstraler.

» Udsaet ikke malevzerktgjet for ekstreme
temperaturer eller temperatursvingninger.
Lad det f.eks. ikke ligge i bilen i lengere tid.
Sgrg altid for, at maleveertgjet er tempereret
ved stgrre temperatursvingninger, for det
tages i brug. Ved ekstreme temperaturer
eller temperatursvingninger kan malevaerk-
tejets preecision forringes.

» Undga at udsaette malevaerktgjet for vold-
somme stad eller fald. Hvis méleveerktgjet
udseettes for staerke, udvendige pavirkninger,
skal du altid gennemfare en ngjagtighedskon-
trol, for der arbejdes videre med det (se ,Ma-
leveerktgjets ngjagtighedskontrol®,
side 120).

Teend/sluk

Maleveaerktgjet kan teendes pa fglgende mader:

— Tryk pa start-stop-tasten 16: Malevaerktgjet
teendes og findes i funktionen leengdemaling.
Laseren taendes ikke.

— Et kort tryk pa tasten Maling 7: Maleveerktgj
og laser teendes. Méleveerktgjet findes i funk-
tionen Laengdemaling.

- Etlangt tryk pa tasten Maling 7: Malevaerktaj
og laser teendes. Malevaerktgjet findes i funk-
tionen Konstant maling.

» Ret ikke laserstralen mod personer eller
dyr og ret ikke blikket ind i laserstralen,
heller ikke fra stor afstand.

Maleveerktajet slukkes ved at trykke lang tid pa
start-stop-tasten 16.

Trykkes der ikke pa nogen taste pd malevaerk-
tajet i ca. 5 min, slukkes maleveerktajet auto-
matisk for at skane batterierne.

Ved den automatiske slukning bibeholdes alle
gemte veerdier.

Malemetode

Efter teendingen findes maleveerktgjet altid i
funktionen Laengdemaling hhv. Konstant maling.
Andre malefunktioner kan du indstille ved at
trykke pa den pagaldende funktionstaste

(se ,Malefunktioner®, side 113).

Som referenceniveau for malingen er malevaerk-
tojets bagkant valgt efter taendingen. Tryk pa ta-
sten referenceniveau 8 for at eendre reference-
niveauet (se ,Velg referenceniveau”, side 113).

Efter valg af malefunktionen og referenceniveauet
gennemfares alle yderligere skridt ved at trykke
pa tasten maling 7.

Anbring malevaerktejet med det valgte reference-
niveau op ad den gnskede malelinje (f.eks. veeg).

Laserstralen taendes ved kort at trykke pa tasten

maling 7.

» Ret ikke laserstralen mod personer eller
dyr og ret ikke blikket ind i laserstralen,
heller ikke fra stor afstand.

Ret laserstralen mod malefladen. Malingen udle-
ses ved igen kort at trykke pa tasten maling 7.

Er den permanente laserstréle teendt, begynder
malingen, sa snart der trykkes pa tasten Maling 7.
| funktionen Konstant maling starter malingen, sa
snart funktionen taendes.

Maleveerdien fremkommer typisk i lgbet af 0,5 s
og senest efter 4 s. Malingens varighed afhaenger
af afstanden til méalefladen, lysforholdene og re-
fleksionsegenskaberne ved malefladen. Nar ma-
lingen er feerdig, heres et akustisk signal. Nar ma-
lingen er feerdig, slukkes laserstralen automatisk.

Udfares der ikke nogen maling ca. 20 s efter at
stralen er rettet mod malet, slukker laserstralen
automatisk for at skane batterierne.
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Veelg referenceniveau (se Fig. A-E)

Til malearbejdet kan der veelges mellem fire

forskellige referenceniveauer:

— Bagkanten pa malevaerktgjet hhv. forkanten
pa anslagsstiften, der er klappet ud i siden
18 (f.eks. nar der lzegges an op ad udvendige
hjerner),

— Spidsen pa den bagudklappede anslagsstift
18 (f.eks. til malinger fra hjgrner),

— forkanten pa maleveerktgjet (f.eks. til maling
fra en bordkant),

— gevindet 21 (f.eks. til malinger med stativ).

Referenceniveauet vaelges ved at trykke pa ta-
sten 8, til det snskede referenceniveau frem-
kommer i displayet. Hver gang malevaerktgjet
teendes, fungerer bagkanten pa malevaerktgjet
som referenceniveau.

En senere &ndring af referenceniveauet for alle-
rede gennemfgrte malinger (f.eks. ved visning af
maleveerdier i maleveerdilisten) er ikke mulig.

Permanent laserstrale

Du kan efter behov omstille maleveerktgjet til
permanent laserstrale. Tryk pa tasten perma-
nent laserstrale 2. | displayet lyser ,,LASER*

hele tiden.

» Ret ikke laserstralen mod personer eller
dyr og ret ikke blikket ind i laserstralen,
heller ikke fra stor afstand.

Laserstralen forbliver teendt i denne indstilling,
ogsa mellem malingerne, méling gennemfares
ved at trykke en gang pa tasten maling 7.

Den permanente laserstrale slukkes ved at tryk-
ke pa tasten 2 eller slukke for maleveerktajet.

Slukkes den permanente laserstrale under en
maling, afsluttes malingen automatisk.

Displaybelysning

Displaybelysningen teendes og slukkes ved at
trykke pa tasten 11. Trykkes der ikke pa nogen
taste indtil 10 sek efter at displaybelysningen er
blevet teendt, slukkes denne for at skane batte-
rierne.
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Signaltone

e

Signaltonen teendes og sluk-
kes ved at trykke pa funktions-
skiftetasten 3 igen og igen, til
visningen til tonindstilling
fremkommer i displayet. Den
gnskede indstilling vaelges
ved at trykke pa plustasten 6
eller minustasten 12.

Den valgte tonindstilling bibeholdes, nar male-
veerktgjet slukkes og teendes.

Skift maleenhed

Til visning af maleveerdierne kan du til enhver tid
skifte méaleenheden.
Der kan vaelges mellem falgende maleenheder:
— Leengdemaling: m, cm, mm,
- Flademaling: m?,
- Volumenmaling: m®.

Maleenheden aendres ved at
B trykke pa funktionsskifteta-
sten 3 igen og igen, til visnin-

+e- 0000sn gen for méleenhed skiftes
fremkommer i displayet. Den
gnskede maleenhed veelges
ved at trykke pa plustasten 6
eller minustasten 12.
Malefunktioner

Nem lzengdemaling

Til lengdemalinger trykkes pa tasten 4, til
visningen for leengdemaling — fremkommer i
displayet.
Nar stralen skal rettes mod
EJ malet og til maling trykkes en
:[ gang kort pa tasten maling 7.

48732m

Ved flere leengdemalinger efter hinanden vises
resultaterne for de sidste malinger i maleveaerdi-
linjerne a.

Maleveerdien vises i resultat-
linjen c.
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Konstant maling

Ved den konstante maling kan malevaerktgjet
bevaeges relativt i forhold til malet. Malevaerdien
aktualiseres ca. hver 0,5 sek. Du kan fjerne dig
f.eks. fra en veeg til den gnskede afstand, den
aktuelle afstand kan aflaeses hele tiden.

Til konstante malinger veelges ferst funktionen
Leengdemaling, herefter trykkes pa tasten Ma-
ling 7, indtil visningen - for konstant maling
fremkommer i displayet. Laseren teendes og
malingen starter med det samme.

EJ LASER

T Tryk kort pa tasten Maling 7

=5 for at afslutte den konstante
maling. Den sidste maleveerdi
2[1]_ 2[][’" vises i resultatlinjen c¢. Med et
langt tryk pa tasten Maling 7
starter den konstante maling
pa ny.
Den konstante maling slukker automatisk efter
5 min. Den sidste maleveerdi vises i resultat-
linjen c.

Den aktuelle maleveerdi vises
i resultatlinjen c.

Min./max. maling (se Fig. F-G)

Minimummalingen bruges til at beregne den kor-
teste afstand ud fra et fast referencepunkt. Den
er en hjaelp f.eks. til beregning af lodrette eller
vandrette linjer.

Maximummalingen bruges til at beregne den
leengste afstand ud fra et fast referencepunkt.
Den er en hjzlp f.eks. til beregning af diagonale
linjer.

Til den enkelte min./max. maling vaelges forst
funktionen Laengdemaling, herefter trykkes pa
tasten 13. | resultatlinjen c vises ,,min“ for mini-
mumsmaling. For max. malinger trykkes pa ta-
sten 13 pa ny, sa ,max“ vises i resultatlinjen.
Tryk sa pa tasten Maling 7. Laseren teendes og
malingen starter.

Bevaeg laseren frem og tilbage hen over det an-
skede mal (f.eks. rummets loft ved beregning af
diagonale linjer), sa referencepunktet for malin-
gen (f.eks. anslagsstiftens spids 18) altid bliver
det samme sted.

J 4574, m= | resultatlinjen c vises (af-
=] 9676, mn haengigt af den valgte funkti-
d Tm . o
T on) den min. eller max. male-
i 317Ln veerdi. Den overskrives altid,

| hvis den aktuelle leengdema-
2 ﬁ?ﬁ? m leveerdi er mindre eller starre
: end den hidtidige min. eller
max. veerdi. | malevaerdilinjerne a fremkommer
den maximale (,,max*), den minimale (,,min*)
og den aktuelle maleveerdi.

Min./max. malingen afsluttes ved kort at trykke
pa tasten Maling 7. Malingen starter igen ved at
trykke pa tasten Maling en gang til.

Min./max. malingen kan ogsa bruges i andre ma-
lefunktioner (f.eks. flademaling). Tryk hertil ved
den pageeldende beregning af enkelte malevaer-
dier en gang pa tasten 13 for minimumsmaling
hhv. to gange til maximal maling. Tryk sa pa
tasten Maling 7 for at teende for laserstralen.
Bevaeg malevaerktgjet, s den gnskede min. eller
max. veerdi males og tryk pa tasten Maling 7
for at overtage min. eller max. vaerdien i den
lgsbende beregning.

Ved tidsforsinket l&engdemaling og i opmaerk-
ningsfunktionen er min. og max. malinger ikke
mulige.

Min./max. malingen slukker automatisk efter
5 min.

Flademaling

Til flademalinger trykkes pa tasten 4, til visnin-
gen for flademaling =1 fremkommer i displayet.

Mal herefter lzengde og bredde en ad gangen
lige som ved en leengdemaling. Mellem de to
malinger er laserstralen taendt.

4573 m
gl 3269, .

Nar den anden maling er
faerdig, beregnes fladen auto-
matisk og vises i resultatlin-
jen c. De enkelte veaerdier star
i maleveerdilinjerne a.

14953m?
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Volumenmaling

Til volumenmalinger trykkes pa tasten 4, til
visningen for volumenmaling (=) fremkommer i
displayet.

Mal herefter laengde, bredde og hgjde, lige som
ved en leengdemaling. Mellem de tre malinger er
laserstralen teendt.

J 4873w

Nar den tredje maling er
feerdig, beregnes volumenet

34892 ., : e
automatisk og vises i resultat-
linjen c. De enkelte veerdier

(1) 187,
star i maleveerdilinjerne a.

1843./6m’

Vaerdier over 999999 m? kan ikke vises, i dis-
playet fremkommer ,,ERROR“ og ,,~—=-=%. Ind-
del det volumen, der skal males, i enkelte malin-
ger, hvis veerdier du beregner separat og
herefter samler.

Indirekte leengdemaling (se Fig. H-K)

Den indirekte leengdemaling bruges til at be-
regne afstande, der ikke kan males direkte, da
stralen hindres af en forhindring eller fordi der
ikke star nogen malflade til radighed som reflek-
tor. Korrekte resultater opnas kun, hvis de rette
vinkler, der kreeves af den pagaeldende maling,
overholdes ngje (den pythagoraiske leeresaet-
ning).

Sarg for, at malingens referencepunkt (f.eks.
bagkant pa malevaerktgj) bliver ngjagtigt samme
sted ved alle malinger inden for en maleproces
(undtagelse: trapezmaling).

Mellem de enkelte malinger forbliver laserstralen
teendt.

Til den indirekte leengdemaling star der fire
malefunktioner til radighed, med hvilke der kan
beregnes forskellige straekninger. Til valg af ma-
lefunktionen trykkes pa funktionsskiftetasten 3,
til symbolet for den gnskede malefunktion vises
i displayet.
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a) Enkelt Pythagoras-maling (se Fig. H)

Tryk pa funktionsskiftetasten 3, til visningen for
den enkelte Pythagoras-méling ;| fremkommer i
displayet.

Mal lige som ved en leengdemaling straeknin-
gerne ,,1“ og ,2“ i denne reekkefglge. Serg for,
at der er en ret vinkel mellem straekningen ,,1¢
og den sggte straekning ,E“.

J 4738: Nar den sidste maling er
g 9146 feerdig, vises resultatet forden
;] it sogte straeekning ,E“ i resultat-

linjen c. De enkelte vaerdier
1824m

star i maleveerdilinjerne a.
b) Dobbelt Pythagoras-maling (se Fig. I)

Tryk pa funktionsskiftetasten 3, til visningen for
den dobbelte Pythagoras-méling ;" fremkom-
mer i displayet.

Mal lige som ved en leengdemaling straeknin-
gerne ,, 1%, ,,2“ og ,,3“ i denne raekkefglge. Serg
for, at der er en ret vinkel mellem straekningen
»1“ og den sggte streekning ,E*.

9429,
gl 12326 .
7 16170

21075m

c) Kombineret Pythagoras-maling (se Fig. J)

Nar den sidste maling er
feerdig, vises resultatet forden
segte streekning ,E“ i resultat-
linjen c. De enkelte vaerdier
star i maleveerdilinjerne a.

Tryk pa funktionsskiftetasten 3, til visningen for
den kombinerede Pythagoras-maling 4 frem-
kommer i displayet.

Mal lige som ved en la&engdemaling straeknin-
gerne ,, 1%, ,,2“ og ,,3“ i denne raekkefglge. Serg
for, at der er en ret vinkel mellem straekningen
»1“ og den sggte streekning ,E*.

14697 »
gl 91742
98941 1

8909m

Nar den sidste maling er
feerdig, vises resultatet forden
segte streekning ,E“ i resultat-
linjen c. De enkelte vaerdier
star i malevaerdilinjerne a.
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d) Trapezmaling (se Fig. K)

Tryk pa funktionsskiftetasten 3, til visningen for
trapexmaélingen < fremkommer i displayet.

Mal lige som ved en laeengdemaling straekninger-
ne,1%, ,2“ og ,,3“ i denne raekkefolge. Serg for,
at mélingen af straekningen ,,3“ starter ngjagtigt
i streekningens endepunkt ,,1“ og at der erenret
vinkel mellem straekningerne ,,1“ og ,,2“ samt
mellem ,,1“ og ,,3“.

J 362400 Nar den sidste maling er

2| 1456 feerdig, vises resultatet for den
Py i segte straekning ,E*“ i resultat-
A 4872: v linjen c. De enkelte vaerdier

star i malevaerdilinjerne a.

(.356m

Tidsforsinket leengdemaling

Den tidsforsinkede leengdemaling hjaelper f.eks.
i forbindelse med maling pa vanskeligt tilgaenge-
lige steder eller hvis beveegelser af malevaerk-
tejet skal forhindres under malearbejdet.

Til tidsforsinket leengdemaling trykkes pa funkti-
onsskiftetasten 3, til visningen for tidsforsinket
leengdemaling C fremkommer i displayet.

I maleveerdilinjen a vises det tidsrum, der gar fra
udlgsning til maling finder sted. Tidsrummet
indstilles ved at trykke pa plustasten 6 eller
minustasten 12 i 1 sek til 60 sek.

J Tryk sa pa tasten Maling 7 for
B at teende for laserstralen og
@I +i-

e

rette den mod malpunktet.
Tryk igen pa tasten Maling 7
for at udlgse malingen. Malin-
2[1 12[]m gen gennemfares efter det
y valgte tidsrum. Malevaerdien
Addition og subtraktion af maleresultater samt
min./max. maling er ikke mulig i forbindelse med
tidsforsinket l&engdemaling.

vises i resultatlinjen c.

Maling af vaegflade (se Fig. L)
Veegflademalingen bruges til at beregne summen
af flere enkelte flader med en falles hgjde.

| det illustrerede eksempel skal den samlede fla-
de for flere vaegge berenes, der har den samme
rumhgjde A, men forskellige laengder B.

Til veegflademalinger trykkes pa funktionsskifte-
tasten 3, til visningen for veegflademaling —/
fremkommer i displayet.

Mal rumhgjden A lige som ved en l&engdemaling.
Malevaerdien (,,cst“) vises i den gverste male-
veerdilinje a. Laseren bliver ved med at vaere
teendt.

*‘J“‘““ 14574 5
19494
194945

284106m’

*J“‘““ 145745
23676

Mal herefter laengden B, for
den fgrste veeg. Fladen bereg-
nes automatisk og vises i re-
sultatlinjen c. Leengdemale-
vaerdien star i den mellemste
malevzaerdilinje a. Laseren bli-
ver ved med at veere teendt.

Mal herefter laengden B, for
den anden vaeg. Enkeltmale-
vaerdien, der vises i den mel-
431705 lemste malevaerdilinje a,
adderes til leengden By. Sum-
629 16[] m2 men af de to leengder (,,sum*,
" der vises i den nederste
maleveerdilinje a), multipliceres med den gemte
hgjde A. Den samlede fladeveerdi vises i resultat-
linjen c.
Det er muligt at méale sa mange yderligere leeng-
der By som du vil, der adderes automatisk og
multipliceres med hgjden A.

Forudsaetning for en korrekt fladeberegning er,
at den farste, malte lzengde (i eksemplet rum-
hajden A) for alle delflader er identisk.

Til en ny veegflademaling med ny rumhgjde A
trykkes tre gange pa tasten 16.
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Opmaerkningsfunktion (se Fig. M)

Opmeerkningsfunktionen bruges til at afsaette
en fast streekning (opmaerkningsveerdi), der kan
males eller indtastes. Den hjalper f.eks. med at
markere afstande for mellemveegge i martelfrit
elementbyggeri.

Til opmaerkningsfunktionen trykkes pa funktions-
skiftetasten 3, til visningen for opmaerknings-
funktionen I fremkommer i displayet.

Opmaerkningsveaerdien kan indstilles pa falgende

made:

— En kendt vaerdi indtastes ved at trykke pa
plustasten 6 eller minustasten 12, til den
egnskede veardi vises i den gverste malevaerdi-
linje a. Trykkes i lang tid pa plustasten 6 eller
minustasten 12, lgber veerdierne kontinuer-
ligt videre. Laseren teendes ikke endnu.

— Opmearkningsvardien males ved at trykke en
gang kort pa tasten Maling 7 for at rette stra-
len mod malet og en gang til kort for at male.
Herefter forbliver laserstralen teendt.

— Den malte eller indtastede opmaerknings-
veaerdi korrigeres ved at trykke pa plustasten
6 eller minustasten 12.

Nar opmeaerkningsveerdien er fastlagt, trykkes i
lang tid pa tasten Maling 7 for at starte malingen.

Bevaeg nu maleveerktajet til opmaerkning i den
gnskede retning. | resultatlinjen c vises den

aktulle maleveerdi for den samlede malestraek-
ning hele tiden. | den gverste malevardilinje a
star stadigvaek den valgte opmaerkningsvaerdi.

| den mellemste og nederste maleverdilinje a
star faktoren (,x*), hvor mange gange opmeerk-
ningsvaerdien findes i den samlede malestraek-
ning, og differencen (,,dif“) mellem et multiplum
af opmaerkningsveeriden og den samlede straek-
ning (i hele tal).

Er den samlede malestraekning noget mindre
end et multiplum (i hele tal), sa vises en negativ
differenceveerdi og det naesthgjeste multiplum
af opmaerkningsveerdien.

Bevaeg maleverktgjet, indtil det anskede multi-
plum af opmaerkningsvaerdien star i den mellem-
ste maleveerdilinje a og differenceveerdien er
,0,0 m“ i den nederste malevaerdilinje a. Afsaet
sa referencepunktet for malingen.
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Eksempler:
a) Positiv differencevaerdi:
74m=(12x0,6m) +0,2m

*J“‘SE“ 0B0DE" ! en samlet straekning pa

é 19 7,4 m findes afsaettevaerdien

%T UZUU:if 0,6 m 12 gange. Desuden in-
i £E8M  deholder den samlede straek-

ning endnu en rest pa 0,2 m.
Afkort afstanden mellem ma-
levaerktgj og udgangspunkt
med differencevaerdien 0,2 m
og afsaet sa leengden.

7 400m

b) Negativ differenceveerdi:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m

E]“‘““ 06007

12,
T 0200

/000m

Tryk kort pa tasten Maling 7 for at afbryde op-
maerkningsfunktionen. Med et langt tryk pa
tasten Maling 7 starter opmeaerkningsfunktionen
pa ny (med samme opmaerkningsveerdi).

| en samlet straekning pa
7,0 m mangler der 0,2 m for
at afsaetteveaerdien 0,6 m fin-
des 12 gange. g afstanden
mellem maleverktaj og ud-
gangspunkt med 0,2 m og
afsaet sa leengden.

Opmeerkningsfunktionen slukker automatisk
efter 5 min. Funktionen forlades pa et tidligere
tidspunkt ved at trykke pa en af tasterne for
malefunktioner.
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Liste over de sidste malevaerdier

Maleveaerktgjet gemmer de sidste 30 maleveer-
dier og deres beregninger og viser dem i om-
vendt reekkefalge (den sidste malevaerdi forst).

J 6.245: Tryk pa tasten 15 for at hente
g 10245 de gemte malinger frem. | dis-

g ™ playet fremkommer resultatet
@ 4327 n af den sidste maling, hertil in-
B 16 dikatoren for maleveerdilisten

d samt en teller til nummere-
ring af de viste malinger.

Er der ikke gemt nogle yderligere malinger naeste
gang der trykkes pa tasten 15, springer male-
veerktgjet tilbage til den sidste malefunktion.
Maleveerdilisten forlades ved at trykke pa en af
tasterne til malefunktioner.

Den aktuelle indtastning i méaleveerdilisten slet-
tes ved kort at trykke pa tasten 16. Hele male-
veerdilisten slettes ved at trykke pa tasten Male-
veerdiliste 15 og holde den nede samtidigt med
at du kort trykker pa tasten 16.

Malevaerdier slettes

Med et kort tryk pa tasten 16 kan du slette den
sidst beregnede enkelte malevaerdi i alle male-

funktioner. Ved at trykke flere gange kort pa ta-
sten slettes de enkelte malevaerdier i omvendt

reekkefglge.

| funktionen Veegflademaling slettes den sidste
enkelte maleveerdi, farste gang der trykkes kort
pa tasten 16, anden gang der trykkes pa tasten,
slettes alle leengder By og tredje gang der tryk-
kes pa tasten, slettes rumhgjden A.

Malevaerdier adderes

Maleveaerdier adderes ved farst at gennemfare
en vilkarlig maling eller vaelge en indtastning i
maleveerdilisten. Tryk sa pa plustasten 6. | dis-
playet fremkommer til bekrzeftelse ,,+“. Gen-
nemfar sa en yderligere maling eller vaelg en
anden indtastning i maleveerdilisten.

J 9645, . Tryk til kontrol af summen
B + af de to malinger pa resultat-
tasten 5. Beregningen vises i
:[ 2?32? M- maleveerdilinjerne a, summen

ses i resultatlinjen c.

36972m

Nar summen er beregnet, kan der adderes yder-
ligere maleveerdier eller indtastninger fra male-
veerdilisten til dette resultat ved at trykke pa plu-
stasten 6 far malingen. Additionen afsluttes ved
at trykke pa resultattasten 5.

Henvisninger til addition:

— Leengde-, flade- og volumenvzaerdier kan ikke
adderes blandet. Adderes der f.eks. en laeng-
de- og en fladevaerdi, fremkommer efter tryk
paresultattasten 5 kort ,ERROR“ i displayet.
Herefter skifter maleveerktgjet til den sidst
aktive malefunktion.

— Der adderes altid resultatet af en maling
(f.eks. volumenveerdi), ved konstante malin-
ger maleveaerdien i resultatlinjen c. Det er ikke
muligt at addere enkelte malevaerdier fra
maleveerdilinjerne a.

- Ved tidsforsinket leengdemaling og i opmaerk-
ningsfunktionen er additioner ikke mulige,
pabegyndte additioner afbrydes ved skift til
disse funktioner.

Malevaerdier subtraheres

J 19772 .. Til subtraktion af malevaerdi-
2| - er trykkes pa minustasten 12,
i displayet fremkommer til
:[ ?3_2?2 M- bekrzeftelse ,,~“. Den yder-

ligere fremgangsmade er i
analogi med ,Malevaerdier
adderes®.

12445m
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Arbejdsvejledning

Generelle henvisninger

Modtagerlinsen 26 og udgangen pa laserstralen
27 ma ikke veere tildaekket under malingen.

Maleveaerktgjet ma ikke bevaeges, mens der ma-
les (med undtagelse af funktionerne konstant
maling og min./max. maling og opmaerknings-
funktion). Anbring derfor helst méalevaerktgjet
op ad en fast anslags- eller kontaktflade.

Pavirkninger af maleomradet

Maleomradet afhaenger af lysforholdene og
malfladens reflektionsegenskaber. For bedre at
kunne se laserstralen, nar der arbejdes ude i det
fri og nar solen er meget steerk, anbefales det at
bruge de specielle laserbriller 31 (tilbeher) og
lasermaltavlen 32 (tilbeher), eller sgrg for at
afskygge malfladen.

Pavirkninger af maleresultatet

Pa grund af fysiske effekter kan det ikke ude-

lukkes, at der opstar fejlmalinger, nar der males

pa forskellige overflader. Herunder forstas:

- gennemsigtige overflader (f.eks. glas, vand),

- spejlende overflader (f.eks. poleret metal,
glas),

- porgse overflader (f.eks. isoleringsmate-
rialer),

— strukturerede overflader (f.eks. rapuds,
natursten).

Brug pa disse overflader i givet fald laser-mal-
tavlen 32 (tilbehgor).

Fejlmalinger er desuden mulige, hvis stralen
rettes skrat mod malflader.

Ligeledes kan luftlag med forskellige tempera-
turer eller indirekte modtagede reflektioner
pavirke malevaerdien.
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Male med anslagsstift (se Fig. B, C, F og G)

Anslagsstiften 18 er god at bruge f.eks. til ma-
ling fra hjgrner (rumdiagonal) eller vanskeligt til-
geengelige steder som f.eks. rullejalousiskinner.

Tryk pa lasen 1 til anslagsstiften for at klappe
stiften ud eller ind eller ndre dens position.

Til malinger fra udvendige hjgrner klappes an-
slagsstiften ud til siden, til malinger fra bagkan-
ten pa anslagsstiften klappes den bagud.

Indstil referenceniveauet til mélinger med an-
slagsstift tilsvarende ved at trykke pa tasten 8
(til malinger med sidevendt anslagsstift pa ma-
ling fra bagkant pa maleveerktg;j).

Positionering med libelle

Libellen 14 muligger en nem vandret indstilling
af maleveaerktgjet. Dermed kan stralen nemmere
rettes mod maélflader, iseer mod starre afstande.

Libellen 14 er i kombination med laserstralen ik-
ke egnet til nivellering.

Stralen rettes mod malet med maloptik
(GLM 250 VF) (se Fig. N)

Linjen gennem maloptikken og laserstrélen for-
lgber parallelt i forhold til hinanden. Dette gar
det muligt at rette stralen praecist mod malet
over lange afstande, hvis laserpunktet ikke mere
kan ses med det blotte gje.

Kig gennem sggeren 10 i maloptikken for at ret-
te stralen mod malet. Serg for, at vinduet 25 i
maloptikken er fri og ren.

Bemaerk: | det naere omrade daekker det fakti-
ske og det viste malpunkt ikke over hinanden.

Rette stralen mod malfladen med indstillings-
hjzelp (se Fig. O)

Indstillingshjeelpen 24 gor det nemmere at rette
stralen mod malfladen over sterre afstande. Ret
blikket langs med indstillingshjaelpen pa siden
af maleveerktgjet. Laserstralen forlgber parallelt
med denne linje.

Bosch Power Tools
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Arbejde med stativet (tilbehor)

Det er iseer nadvendigt at bruge et stativ ved
store afstande. Anbring malevaerktgjet med
1/4"-gevindet 21 pa hurtigskiftepladen til stati-
vet 30 eller til et almindeligt fotostativ. Skru det
fast med hurtigskiftepladens stilleskrue.

Indstil referenceniveauet til malinger med stativ
ved at trykke tilsvarende pa tasten 8 (reference-
niveau gevind).

Fejl - Arsager og afhjalpning

Arsag Afhjzelpning

Temperaturadvarsel (i) blinker, maling er
ikke mulig

Malevaerktgjet er uden for Vent til maleveerk-
driftstemperaturen fra tagjet har naet
—10 °C til +50 °C (i funk- driftstemperatur
tionen konstant maling op

til +40 °C).

Batteriadvarsel (f) fremkommer

Batterier eller
akkuceller skiftes

Batterispaending bliver
svagere (maling er stadig-
vaek mulig)

Batteriadvarsel (f) blinker, maling er ikke
mulig

Batterispaending er for lav Batterier eller
akkuceller skiftes

Visninger ,ERROR" og ,,——--- “ i displayet

Forstar vinkel
mellem laserstrale
og mal

Vinkel mellem laserstrale
og mal er for spids.

Malflade reflekterer for
meget (f.eks. spejl) eller
for lidt (f.eks. sort stof)
eller omgivelseslys er for
staerkt.

Brug laser-maltav-
le 32 (tilbehgar)

Udgang laserstraling 27
eller modtagerlinse 26 er
dugget (f.eks. pa grund af
hurtig temperaturskift).

Ter udgang laser-
straling 27 eller
modtagerlinse 26
ter med en blad
klud

Inddel beregning i
mellemskridt

Beregnet veerdi er starre
end 999999 m/m?2/m3.

Arsag Afhjzelpning

Visning ,ERROR* blinker foroven i displayet

Addition/subtraktion af Addér/fratraek kun

malevaerdier med forskel- malevaerdier med

lige maleenheder samme maleen-
heder

Maleresultat ikke plausibelt

Malflade reflekterer ikke Afdaek malflade
entydigt (f.eks. vand, glas).

Udgang laserstraling 27
eller modtagerlinse 26 er
tildeekket.

Hold udgang lase-
straling 27 eller
modtagerlinse 26
fri

Veelg reference-
niveau, sa det
passer til maling

Forkert referenceniveau
indstillet

Forhindringilaserstralens
forleb

Laserpunkt skal
ligge komplet pa
malflade.

Maleveerktgjet, at hver enkelt
maling gennemfgres korrekt. Kon-
stateres en defekt, blinker kun det
symbol, der ses her til venstre,

i displayet. | dette tilfeelde eller
hvis ovennzevnte afhjelpningsforanstaltninger
ikke kan afhjzelpe en fejl, afleveres méaleveerk-
tgjet til din forhandler, der sgrger for at lede det
videre til Bosch-kundeservice.

Malevarktojets ngjagtighedskontrol

Malevaerktgjets ngjagtighed kontrolleres pa

folgende made:

- Veelg en uforanderlig malestraeekning med en
leengde pa ca. 1 til 10 m, som du kender
leengden pa (f.eks. rumbredde, darabning).
Malestraekningen skal ligge i det indvendige
rum, malingens malflade skal veere glat og
godt reflekterende.

— Mal streekningen 10 gange i traek.

De enkelte méalinger ma max. afvige £1,5 mm fra
middelvaerdien. Fasthold maleresultaterne i en
maleprotokol, sa det er muligt at sammenligne
ngjagtigheden af resultaterne pa et senere
tidspunkt.
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Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengoring

Opbevar og transportér kun maleveerktgjet i den
medleverede beskyttelsestaske.

Renhold maleveertgjet.
Dyp ikke maleveerktgjet i vand eller andre vaesker.

Taer snavs af vaerktgjet med en fugtig, blad klud.
Anvend ikke renggrings- eller oplgsningsmidler.

Iseer modtagerlinsen 26 skal plejes pa den sam-
me omhyggelige male som briller eller linsen pa
et fotoapparat.

Skulle maleveerktgjet trods omhyggelig fabrika-
tion og kontrol alligevel holde op med at fungere,
skal reparationen udfgres af et autoriseret ser-
vicecenter for Bosch el-veerktgj. Forsag ikke at
abne malevarktgjet selv.

Maleveerktajets 10-cifrede typenummer (se type-
skilt) skal altid angives ved forespgrgsler og
bestilling af reservedele.

Send altid malevaerktgijet til reparation i be-
skyttelsestasken 28.

Kundeservice og kunderadgivning

Kundeservice besvarer dine spagrgsmal vedr.
reparation og vedligeholdelse af dit produkt samt
reservedele. Reservedelstegninger og informa-
tioner om reservedele findes ogsa under:
www.bosch-pt.com

Bosch kundeservice-team vil gerne hjelpe dig
med at besvare spagrgsmal vedr. keb, anvendelse
og indstilling af produkter og tilbehgr.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Tel. Service Center: +45 (4489) 8855
Fax: +45 (4489) 87 55

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com
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Bortskaffelse

Maleveerktgj, tilbeher og emballage skal genbru-
ges pa en miljgvenlig made.

Gelder kun i EU-lande:

Smid ikke maleveerktgj ud

sammen med det almindelige

husholdningsaffald!

Iht. det europzeiske direktiv

2002/96/EF om affald af elektrisk

og elektronisk udstyr skal kasseret
malevaerktgj indsamles separat og genbruges iht.
geeldende miljgforskrifter.

Akkucellen/batterier:

Gamle akkuceller/batterier ma ikke smides ud
sammen med det almindelige husholdningsaf-
fald, ej heller braendes eller smides i vandet.
Akkuceller/batterier skal indsamles, genbruges
eller bortskaffes iht. gaeldende miljgforskrifter.

Gaelder kun for EU-lande:
Iht. direktivet 91/157/EQF skal defekte eller
brugte akkuceller/batterier genbruges.

Ret til eendringer forbeholdes.

Bosch Power Tools

1609 929 767 | (3.7.09)



122 | Svenska

Sdkerhetsanvisningar

Samtliga anvisningar bor lisas for
effektiv och sdker anvindning av
matverktyget. Hall varselskyltarna
pa mitverktyget tydligt lasbara. TA
VAL VARA PA ANVISNINGARNA.

» Se upp - om andra hanterings- eller juste-
ringsutrustningar dn de som angivits har
eller andra metoder anvands finns risk for
farlig stralningsexposition.

» Matverktyget levereras med en varnings-
skylt pa tyska (visas pa bilden av matverk-

tyget pa grafiksidan méarkt med nummer 19).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Laserstrélning _l
Rikta inte blicken mot
mserstrélen - laserklass 2 |

» Klistra medféljande dekal i ditt eget sprak
over tyska texten pa varningsskylten innan
du anvdnder matverktyget.

» Rikta aldrig laserstralen mot personer eller
djur och rikta inte heller sjilv blicken mot
laserstralen. Detta matverktyg alstrar laser-
stralning i laserklass 2 enligt IEC 60825-1.
Risk finns att stralen blandar personer.

» Lasersiktglaségonen far inte anvandas som
skyddsglas-6gon. Lasersiktglasogonen for-
battrar laserstralens siktbarhet men skyddar
inte mot laserstralning.

> Lasersiktglasdgonen far inte anvindas som
solglas6gon eller i trafiken. Lasersiktglas-
o6gonen skyddar inte fullstandigt mot UV-stral-
ning och reducerar formagan att uppfatta farg.

» Lat endast kvalificerad fackpersonal repa-
rera matverktyget med originalreservdelar.
Detta garanterar att matverktygets sakerhet
uppratthalls.

» Lat inte barn utan uppsikt anvinda laser-
matverktyget. Risk finns for att personer
oavsiktligt blandas.

» Matverktyget far inte anvindas i explosions-
farlig miljo som innehaller briannbara vits-
kor, gaser eller damm. Matverktyg kan ge
upphov till gnistor som antander dammet eller
angorna.

Funktionsbeskrivning

Fall upp sidan med illustration av matverktyget
och hall sidan uppfalld nar du laser bruksanvis-
ningen.

Andamalsenlig anvindning

Matverktyget ar avsett for matning av distans,
langd, hojd, avstand och foér berakning av ytor
och volymer. Matverktyget ar avsett for matning-
ar inom- och utomhus.
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Tekniska data
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Digital laseravstandsmétare GLM 150 GLM 250 VF

Professional Professional
Produktnummer 3601 K72 000 3601 K72 100
Maloptik - )
Mitomrade 0,05-150 m# 0,05-250 m*
Méatnoggrannhet (typisk) +1,0 mm®? +1,0 mm®
Minsta indikeringsenhet 0,1 mm 0,1 mm
Driftstemperatur -10 °C...+50 °C% -10 °C...+50 °C®
Lagringstemperatur -20 °C...+70 °C =20 °C...+70 °C
Relativ luftfuktighet max. 90 % 90 %
Laserklass 2 2
Lasertyp 635 nm, <1 mW 635 nm, <1 mW

Laserstralens diameter (vid 25 °C) ca
- pa 10 m avstand
- pa 150 m avstand

6 mm
90 mm

6 mm
90 mm

Batterier
Battericeller

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2V HRO3 (AAA)

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2V HRO3 (AAA)

Batteriets brukstid ca

- punktmétningar 30000 30000
- kontinuerlig matning 5hP 5hD
Vikt enligt EPTA-Procedure 01/2003 0,24 kg 0,24 kg

Matt

66 x 120 x 37 mm

66 x 120 x 37 mm

Kapslingsklass

IP 54 (damm- och
spolsaker)

IP 54 (damm- och
spolsaker)

A) Réackvidden blir allt storre ju battre laserljuset reflekterar fran malytan (spridande, inte speglande) och ju klarare
laserpunkten &r i relation till omgivningsljuset (inomhus, skymning). Vid ogynnsamma villkor (t.ex. matning utomhus
vid kraftigt solsken) kan det vara nédvandigt att anvanda en maltavla.

B) Vid ogynnsamma férhallanden som t.ex. kraftigt solsken eller daligt reflekterande yta kan avvikelsen uppga till
+20 mm pa ett avstdand om 150 m. Vid ogynnsamma férhallanden méaste man rakna med en avvikelse pd £0,05 mm/m.

C) Vid kontinuerlig métning ar max. drifttemperatur +40 °C.

D) Med 1,2 V-battericeller kan ett mindre antal matningar utféras an med 1,5 V-batterier. Angiven batterilivslangd
hanfor sig till matningar utan displaybelysning och ljudsignal.

Kontrollera matverktygets produktnummer som finns pa typskylten, handelsbeteckningarna fér enskilda matverktyg

kan variera.

Seriennumret 20 pé typskylten identiferar matverktyget entydigt.

Bosch Power Tools
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lllustrerade komponenter

Numreringen av komponenterna hanvisar till
illustration av matverktyget pa grafiksidan.

[y

Lasning av anslagsstiftet

Knapp permanent laserstrale
Funktionsomkopplingsknapp

Knapp for langd-, yt- och volymmatning
Resultatknapp

Plusknapp

Knapp for matning och kontinuerlig matning
Knapp for val av referensplan

© 0 NG D WN

Display
Sokare med maloptik (GLM 250 VF)
Knapp for displaybelysning

R =
N B O

Minusknapp

[y
w

Knapp fér minimum- och maximummatning

[y
»

Vattenpasslibell

=
3}

Knapp for matvardeslista

=
(=3}

Pa-Av-knapp och minnets raderingsknapp

=
~

Faste for handlovsrem

[y
©

Anslagsstift

[y
©

Laservarningsskylt

N
o

Serienummer

N
[

1/4"-ganga
Batterifack

23 Batterifackets lasning
24 Inriktningshjalp

25 Fonster med maloptik (GLM 250 VF)
26 Mottagarlins

27 Laserstralens utgang
28 Skyddsfodral

29 Handlovsrem

30 Stativ*

31 Lasersiktglaségon*

N
N

32 Lasermaltavla*

* | bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor
ingar inte i standardleveransen.

Indikeringselement

a Matvardesrader
Felindikering ’JERROR”
Resultatrad
Indikator matvardeslist

o Q o T

Matfunktioner

—  Langdmatning

I Ytmatning

=) Volymmaétning

= Kontinuerlig matning

min

max Minimum-/maximummatning
Enkel Pythagorasmatning
Dubbel Pythagorasmaétning
Kombinerad Pythagorasmatning
Trapetsmatning
Timerfunktion
Vaggytsmatning
Utstakningsfunktion

¥

Batterivarning

HHH

Matningens referensplan

S5 0 -n

Lasern pakopplad

Temperaturvarning

Montage

Insédttning/byte av batterier

For matverktyget rekommenderar vi alkali-
mangan-batterier eller battericeller.

Med 1,2 V-battericeller kan ett mindre antal
matningar utféras an med 1,5 V-batterier.

Oppna batterifacket 22 genom att vrida sparren
23 till laget Ng och dra ut batterifacket.

Vid insattning av batterierna resp. battericellerna
kontrollera korrekt polning enligt bild i batteri-
facket.

Dyker batterisymbolen = forsta gangen upp pa
displayen kan annu minst 100 matningar utféras.
Funktionen kontinuerlig matning ar avaktiverad.

Nar batterisymbolen = blinkar, maste batterier-
na resp. battericellerna bytas ut. Matning kan
inte langre utforas.
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Byt alla batterier resp. battericeller samtidigt.
Anvand endast batterier eller battericeller av
samma fabrikat och med samma kapacitet.

» Ta bort batterierna eller battericellerna om
maétverktyget inte anvands under en ldngre
tid. Batterierna och battericellerna kan kor-
rodera och sjélvurladdas vid lagring under
langre tid.

Drift

Driftstart

» Skydda matverktyget mot vita och direkt
solljus.

» Utsitt inte matverktyget for extrema tem-
peraturer eller temperaturvaxlingar. Limna
inte matverktyget under en langre tid t.ex. i
bilen. Om matverktyget varit utsatt for storre
temperaturvéxlingar lat det balanseras innan
du anvander det. Vid extrem temperatur eller
temperaturvaxlingar kan matverktygets pre-
cision paverkas menligt.

» Undvik att utsatta matverktyget for kraftiga
stotar eller fall. Efter kraftig yttre paverkan
ska matverktygets noggrannhet kontrolleras

innan arbetet fortsattes (se "Kontroll av mat-

verktygets noggrannhet”, sidan 133).

In- och urkoppling

For Inkoppling av matverktyget finns foljande

alternativ.

— Tryck Pa-Av-knappen 16: Matverktyget slas
pa och star i funktionen langdmatning. La-
sern slas inte pa.

— Kort tryckning pa knappen matning 7: Mat-
verktyget och lasern slas pa. Matverktyget
star i funktionen langdmatning.

— Lang tryckning pa knappen métning 7: Mat-
verktyget och lasern slas pa. Matverktyget
star i funktionen kontinuerlig matning.

» Rikta aldrig laserstralen mot minniskor
eller djur och rikta inte heller blicken mot
laserstralen dven om du star pa langre
avstand.

Svenska | 125

For frankoppling av matverktyget tryck pa
Pa-Av-knappen 16.

Om under ca 5 minuter ingen knapp trycks pa
matverktyget stangs det automatiskt av for att
skona batterierna.

Vid automatisk avstangning kvarstar alla sparade
varden.

Maétning

Efter paslag star matverktyget alltid i funktionen
langdmatning eller kontinuerlig matning. Andra
matfunktioner kan stéllas in med motsvarande
funktionsknapp (se "Matfunktioner”,

sidan 126).

Vid inkoppling ar matverktygets bakkant refe-
rensplanet for matning. Med knappen referens-
plan 8 kan referensplanet andras (se "Val av re-
ferensplan”, sidan 126).

Efter val av matfunktion och referensplan sker
alla andra steg automatiskt nar knappen Mat-
ning 7 trycks.

Lagg upp matverktyget med valt referensplan
mot 6nskad maétlinje (t.ex. vagg).

Tryck fér inkoppling av laserstralen knappen

Matning 7.

» Rikta aldrig laserstralen mot minniskor
eller djur och rikta inte heller blicken mot
laserstralen dven om du star pa langre
avstand.

Sikta laserstralen mot malytan. Tryck for utlos-
ning av matning pa nytt helt kort knappen Mat-
ning 7.

Vid paslagen permanent laserstrale startar mat-
ningen redan nar knappen for matning 7 trycks
for forsta gangen. | funktionen kontinuerlig mat-
ning startar matningen genast nar funktionen
slas pa.

Matvardet visas i typiska fall mellan 0,5 s och
hogst 4 s. Mattiden ar beroende av avstand, ljus-
forhallanden och malytans reflexionsegenska-
per. Avslutad matning signaleras med en signal.
Efter avslutad matning kopplas laserstralen
automatiskt fran.

Om ca 20 s efter insiktning ingen matning ut-
fors, slas laserstralen automatiskt fran for att
skona batterierna.

Bosch Power Tools
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Val av referensplan (se bilder A-E)

For matning kan fyra olika referensnivaer viljas:

— matverktygets bakre kant eller framre kant
vid uppféllt anslagsstift 18 (t.ex. upplaggning
mot yttre hoérnen),

— spetsen pa bakat uppfallt anslagsstift 18
(t.ex. for matningar ur horn),

- matverktygets framre kant (t.ex. vid matning
fran bordskant),

- fran gangan 21 (t.ex. fér matning med stativ).

For val av referensplan tryck upprepade ganger
knappen 8 tills 6nskat referensplan visas pa dis-
playen. Vid varje paslag ar matverktygets bakre
kant forinstalld som referensplan.

En andring av referensplanet efter utférda
matningar (t.ex. vid indikering av matvarden i
matvardeslistan) ar inte mojlig.

Kontinuerlig laserstrale

Matverktyget kan vid behov stéllas om for konti-
nuerlig laserstrale. Tryck knappen foér kontinuer-
lig laserstrale 2. Pa displayen lyser ”LASER”
kontinuerligt.

» Rikta aldrig laserstralen mot minniskor
eller djur och rikta inte heller blicken mot
laserstralen dven om du star pa langre
avstand.

Laserstralen kvarstar inkopplad i denna install-
ning dven mellan méatningarna, for matning be-
hoévs knappen Matning 7 endast tryckas ned en
gang.

For franslag av permanent laserstrale tryck pa
nytt ned knappen 2 eller stang av matverktyget.

Nar den permanenta laserstralen slas fran under
en matning avslutas métningen automatiskt.

Displaybelysning

Tryck for pa- och franslag av displaybelysningen
knappen 11. Nar ingen knapp trycks under 10 s
efter det displaybelysning slagits p3, slas belys-
ningen fran for att skona batterierna.

F6r pa- och franslag av ljudsig-
B nalen tryck upprepade ganger
pa funktionsomkopplings-
knappen 3 tills ljudinstallning-
en visas pa displayen. Genom
att trycka plusknappen 6 eller
minusknappen 12 kan énskad
installning valjas.
Vald signalton kvarstar vid fran- och paslag av
matverktyget.

Vixling av mattenhet

For indikering av matvardena kan mattenheten
nar som helst kopplas om.
Féljande mattenheter kan véljas:
- Langdmatning: m, cm, mm,
- Ytmatning: m?,
- Volymmatning: m®.

Fér omkoppling av matten-
B heten tryck upprepade gang-
er pa funktionsomkopplings-

+e- 00000 knappen 3 tills mattenheten
visas pa displayen. Genom
att trycka plusknappen 6 eller
minusknappen 12 kan 6ns-
kad matttenhet valjas.
Matfunktioner

Enkel langdmaétning
Tryck for langdmatning upprepade ganger knap-
pen 4 tills langdmatning +— visas pa displayen.
J Tryck for inriktning och for
2| matning en gang kort ned
:[ knappen Matning 7.

Matvardet visas i resultatra-
4,8732m

denc.
Vid flera langdmatningar i féljd visas resultaten av
de senaste matningarna i matvardesraderna a.
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Kontinuerlig mdtning

Vid kontinuerlig matning kan matverktyget for-
flyttas i forhallande till malet varvid matvardet
aktualiseras ca 0,5 s var. Matverktyget kan t.ex.
flyttas fran en vagg till 6nskat avstand, aktuellt
avstand kan hela tiden avlasas.

For kontinuerlig matning valj forst funktionen
langdmatning och tryck sedan upprepade gang-
er pa knappen matning 7 tills kontinuerlig méat-
ning visas pa displayen . Lasern slas pa och
matningen startar genast.

EJ LASER

Aktuellt matvarde visas i
resultatraden c.

T Genom att kort trycka pa
- knappen matning 7 avslutas
den kontinuerliga matningen.
2[1]_ 2[]“'] Sista matvardet visas i resul-
tatraden c. Genom att lange
trycka knappen matning 7 startar kontinuerlig
matning pa nytt.

Den kontinuerliga matningen slas automatiskt
fran efter 5 min. Sista matvardet visas i resul-
tatraden c.

Minimum-/maximummatning (se bilder F-G)

Minimummatningen anvands fér framtagning av
det kortaste avstandet till en fast referenspunkt.
Matningen hjalper till att t.ex. bestdmma lodlin-
jen eller horisontallinjen.

Maximummatningen anvands fér framtagning av
storsta avstandet till en fast referenspunkt. Mat-
ningen hjalper till att t.ex. bestamma diagonal-
linjen.

For enkel minimum-/maximummatning valj forst
funktionen langdmatning och tryck sedan knap-
pen 13. | resultatraden c visas ”min” fér mini-
mummatning. For maximummatning tryck pa
nytt knappen 13 sa att ”max” visas i resultatra-
den. Tryck sedan pa knappen méatning 7 Lasern
slas pa och méatningen startar.

Forflytta lasern fram och tillbaka 6ver malet
(t.ex. innertaket vid bestamning av diagonallin-
jen) sa att matningens referenspunkt (t.ex.
spetsen pa anslagsstiftet 18) alltid star pa sam-
ma stalle.
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J 4574, m= | resultatraden c visas (alltef-
=] 9676, ™" tervald funktion) minimi- eller
d Tm e - "

x maximimatvarde. Vardet er-

a 37w satts nar aktuellt uppmatt

| langd &rmindre eller stérre an

2 676? m tidigare minimi- eller maximi-
} varde. | matvardesraderna a

visas maximi- (”max”), minimi- (”min”) och aktu-
ellt matvarde.
Tryck for avslutning av minimum-/maximummat-
ning kort ned knappen métning 7. Vid upprepad
tryckning pa knappen matning startar matning-
en pa nytt.

Minimum-/maximummatningen kan aven anvan-
das vid langdmatning inom andra matfunktioner
(t.ex. ytmatning). Tryck for bestamning av enkla
matvarden knappen 13 en gang for minimum-
matning eller tva ganger for maximummatning.
Tryck sedan knappen matning 7 for paslag av
laserstralen. Forflytta matverktyget sa att ons-
kat minimi- eller maximivarde maéts och tryck
knappen méatning 7 fér intagning av minimi- eller
maximivardet i aktuell berakning.

Vid tidsférdrojd langdmatning och vid utstak-
ningsfunktion kan minimum-/maximummatning-
ar inte utforas.

Minimum-/maximummatningen slas automatiskt
fran efter 5 min.

Ytmaitning

Tryck for ytmatning upprepade ganger knappen 4
tills ytméatning CJ visas pa displayen.

Mat sedan efter varandra langd och breddsom

vid matning av langd. Mellan de bada matningar
kvarstar lasern pakopplad.

4573 m
gl 3269, .

Efter andra matningen be-
raknas ytan automatiskt och
visas i resultatraden c. Enkel-
matvarden visas i matvardes-
raderna a.

14953m?
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Volymmatning
Tryck for volymmatning upprepade ganger knap-
pen 4 tills volymmatning (=) visas pa displayen.
Mat sedan efter varandra langd, bredd och héjd
som vid matning av langd. Mellan de bada mat-

ningarna kvarstar lasern pakopplad.

J 4873 Efter tredje méatningen berak-
nas volymen automatiskt och

34892 .,

visas i resultatraden c. Enkel-
(1) 187,

matvardena visas i matvar-
1848./6m?

desraderna a.
Varden éverskridande 999999 m? kan inte indike-
ras, pa displayen visas lERROR” och ”==-="_ De-
la upp volymen pa mindre enkelmatning for sepa-
rat berakning av vardena och sla sedan ihop dem.

Indirekt langdmitning (se bilderna H-K)
Indirekt langdmatning anvands for att mata av-
stand som inte kan matas direkt, da stralen stoter
mot hinder eller en reflekterande malyta saknas.
Korrekt resultat uppnas endast nar matstrackan
bildar en exakt rat vinkel (Pythagoras sats).

Se till att matningens referenspunkt (t.ex. mat-
verktygets bakkant) vid alla enkelméatningar in-
om matningen ar exakt pa samma stalle (undan-
tag: trapetsmatning).

Mellan enkelmatningarna kvarstar lasern pa-
kopplad.

For indirekt langdmatning finns fyra matfunktio-
ner att tillgd med vilka olika strackor kan bestam-
mas. For val av méatfunktionen tryck upprepade
ganger funktionsomkopplingsknappen 3 tills sym-
bolen for 6nskad matfunktion visas pa displayen.

a) Enkel Pythagorasmatning (se bild H)

Tryck upprepade ganger funktionsomkopplings-
knappen 3 tills enkel Pythagorasmétning ] visas
pa displayen.

Mat som vid en langdmatning i denna ordnings-
foljd strackorna ”1” och ”2”. Se till att strackan
”1” och sokt stracka ”E” bildar en rat vinkel.

J 4738 Efter sista matningen visas
B 9146 resultatet av sokt stracka ”E”
S resultatraden c. Enkelmit-
vardena visas i matvardes-
raderna a.

1 820m

b) Dubbel Pythagorasmitning (se bild 1)

Tryck upprepade ganger funktionsomkopplings-
knappen 3 tills dubbel Pythagorasméatning 3,
visas pa displayen.

Mat som vid en langdmatning i denna ordnings-
foljd strackorna ”1”, ”2” och ”3”. Se till att
strackan ”1” och sokt stracka ”E” bildar en rat
vinkel.

9429,
gl 12326 .
7 16170

21075m

c) Kombinerad Pythagorasmatning (se bild J)
Tryck upprepade ganger funktionsomkopplings-
knappen 3 tills kombinerad Pythagorasmatning
24 visas péa displayen.

Efter sista matningen visas
resultatet av sokt stracka ”E”
i resultatraden c. Enkelmat-
vardena visas i matvardes-
raderna a.

Mat som vid en langdmatning i denna ordnings-
foljd strackorna ”1”, ”2” och ”3”. Se till att
strackan ”1” och sokt stracka ”E” bildar en rat
vinkel.

J 14697 . Efter sista matningen visas
91742 resultatet av sokt stracka ”E”
28.9-‘5!1 ™ resultatraden c. Enkelmat-
. m

vardena visas i matvardesra-
derna a.

8909m

d) Trapetsmatning (se bild K)

Tryck upprepade ganger funktionsomkopplings-
knappen 3 tills trapetsméatning < visas pa dis-
playen.

Mat som vid en langdmatning i denna ordnings-
foljd strackorna ”1”, ”2” och ”3”. Kontrollera att
matningen av strackan ”3” startar exakt vid slut-
punkten av strackan ”1” och att strackorna ”1”
och ”2” samt ”1” och ”3” bildar en rat vinkel.

3624,
EJ “ resultatet av sokt stracka ”E”
2456: .
/: i resultatraden c. Enkelmat-
gl 4872 n vardena visas i matvardes-

L3%6m

Efter sista matningen visas
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Tidsfordrojd langdmétning

Den tidsfordréjda langdmatningen underlattar
t.ex. matning vid svaratkomliga stéllen eller nar
matverktygets rorelser skall férhindras under
matning.

Tryck for tidsfordrojd langdmaéatning upprepade
ganger knappen 3 tills tidsfordrojd langdméat-
ning © visas pa displayen.

| matvardesraden a visas tiden mellan utlésning
och matning. Tiden kan stallas in mellan 1 s och
60 s genom att trycka plusknappen 6 eller mi-
nusknappen 12.

Tryck sedan knappen mat-

gl
ol %
24120m

Addition och subtraktion av matvarden ar vid
tidsfordrojd langdmatning inte mojlig och inte
heller minimu-/maximummatning.

ning 7 for att sla pa laserstra-

len och ta sikte pa malpunk-
ten. Tryck igen pa knappen
matning 7 for utlésning av
matning. Matningen sker ef-
ter vald tid. Matvardet visas i
resultatraden c.

Maétning av vaggyta (se bild L)

Matning av vaggytan anvands for att bestimma
summan av flera enskilda ytor med gemensam

hojd.

| visat exempel bestdms den totala ytan av flera
vaggar med samma rumshdjd A men med olika
langd B.

Tryck for vaggytmatning upprepade ganger funk-

tionsomkopplingsknappen 3 tills vaggytmatning
7 visas pa displayen.

Mét rumshéjden A pa samma satt som langden.
Matvardet visas (”cst”) i 6vre matvardesraden a.
Lasern kvarstar pakopplad.

*‘J“‘““ 14574 5
19494
194945

Mat nu forsta vaggens langd
B;. Ytan beraknas automa-
tiskt och visas i resultatraden
c. Langdmatvardet stari
mellersta matvardesraden a.

28[1]_ []ﬁm2 Lasern kvarstar pakopplad.
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Mat nu andra vaggens langd
B,. | mellersta matvardesra-
den a visat enkelmatvarde
adderas till langden B,.
Summan av bada langderna
629 16[]"-'2 (”sum” som visas i undre mat-

- vardesraden a) multipliceras
med sparad hojd A. Totala ytvardet visas i resul-
tatraden c.

*‘J“‘““ 145745
23676
43170 5"

Ytterligare langder By kan matas, som automa-
tiskt adderas och multipliceras med héjden A.

Forutsattningen for en korrekt ytberdkning ar att
den forst uppmatta langden (i exemplet rumshgj-
den A) ar lika for alla delytor.

For en matning av vaggytan vid en ny rumshojd A
tryck tre ganger knappen 16.

Utstakningsfunktion (se bild M)

Utstakningsfunktionen anvands for att éverféra
en fast stracka (utstakningsvarde) som kan ma-
tas eller matas in. Funktionen underlattar mark-
ning av avstand fér mellanvéaggar i inomhusbygge.

Tryck for utstakningsfunktionen upprepade
ganger funktionsomkopplingsknappen 3 tills
utstakningsfunktionen I visas pa displayen.

Utstakningsvardet kan stallas in sa har:

— FOr att mata in ett kant varde, tryck uppre-
pade ganger plusknappen 6 resp. minus-
knappen 12 tills 6nskat varde visas i 6vre
matvardesraden a. Genom att lange trycka
plusknappen 6 resp. minusknappen 12 |6per
vardena kontinuerligt vidare. Lasern slas inte
annu pa.

— For matning av utstakningsvardet tryck en
gang kort pa knappen matning 7 for insikt-
ning och pa nytt kort fér matning. Darefter
forblir laserstralen paslagen.

- Uppmatt eller inmatat utstakningsvarde kan
korrigeras genom att trycka plusknappen 6
resp. minusknappen 12.

Tryck efter bestdmning av utstakningsvardet
lange pa knappen matning 7 for att starta mat-
ningen.

Bosch Power Tools
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Forflytta nu matverktyget for utstakning i 6ns-
kad riktning. | resultatraden c visas fortlépande
den totala matstrackans aktuella matvarde.

| 6vre matvardesraden a star fortfarande valt
utstakningsvarde.

| mellersta och undre matvardesraden a star
faktorn (”x”) fér hur manga ganger utstaknings-
vardet ingér i den totala matstrackan och diffe-
rensen (”dif”) mellan utstakningsvardets hel-
talsmultipel och totala strackan.

Nar den totala matstrackan underskrider en hel-
talsmultipel indikeras ett negativt differensvarde
och utstakningsvardets narmast hogre multipel.

Forflytta matverktyget tills utstakningsvardets

o6nskade multipel star i mellersta méatvardesra-
den a och tills differensvardet i undre matvar-

desraden a &r 70,0 m”. Overfér sedan méatning-
ens referenspunkt.

Exempel:
a) Positivt differensvarde:
74m=(12x0,6m)+0,2m

I7 06005
éJ 12,

i

| totala strackan pa 7,4 m
ingar utstakningsvardet

0,6 m 12 ganger. Dessutom
ingar i totala strackan en rest
pa 0,2 m. Korta av avstandet
mellan matverktyg och ut-
gangspunkt med differens-
vardet 0,2 m och overfor
sedan langden.

0.2007

/. 400m

b) Negativt differensvarde:
70m=(12x0,6m)—-0,2m

g e
T 0200

/000m

Genom att kort trycka pa knappen matning 7
avslutas utstakningsfunktionen. Genom att
lange trycka knappen matning 7 startar utstak-
ningsfunktionen pa nytt (med samma utstak-
ningsvarde).

| totala strackan pa 7,0 m
saknas 0,2 m tills utstak-
ningsvardet 0,6 m ingar 12
ganger. Forstora avstandet
mellan méatverktyget och ut-
gangspunkten med 0,2 moch
Overfor sedan langden.

Utstakningsfunktionen slds automatiskt fran
efter 5 min. For att tidigare lamna funktionen,
tryck pa en av knapparna fér matfunktioner.

Lista pa sista matvardena

Matverktyget sparar de senaste 30 matvardena
och deras berdkningar och visar dem i omvand
ordningsfoljd (sista matvardet forst).

J 6.245: Tryck for hamtning av spara-

B 10245 de méatningar knappen 15. P&
ul m . . . .

@ displayen visas den sista mat-
4327 n ningens resultat, indikatorn
Bk 16 for matvardeslistan d samt

raknaren for numrering av in-
dikerade matningar.

Nar vid upprepad tryckning av knappen 15 inga
ytterligare matningar sparats, kopplas matverk-
tyget om till sista matfunktionen. Ga ur matvar-
deslistan genom att trycka pa en av knapparna
for matfunktioner.

For radering av aktuellt visat inférande i matvar-
deslistan tryck kort pa knappen 16. Fér radering
av hela matvardeslistan hall knappen matvar-
deslista 15 nedtryckt och tryck samtidigt kort
knappen 16.

Radera mitvarden

Genom att kort trycka pa knappen 16 kan det
senast framtagna matvardet raderas i alla mat-
funktioner. Vid upprepad tryckning pa knappen
raderas de enskilda matvardena i omvand ord-
ningsfoljd.

| funktionen vaggytsmatning raderas det sista
enskilda matvardet nar knappen 16 kort trycks
ned forsta gangen, vid andra tryckningen rade-
ras alla langder B, vid tredje tryckningen rums-
hoéjden A.

Addition av matvarden

F6r addering av matvarden utfér forst en god-
tycklig méatning eller valj ett inférande ur matvar-
deslistan. Tryck sedan plusknappen 6. Pa dis-
playen visas for bekraftelse ”+”. Utfor sedan an
andra matning eller valj ett ytterligare inforande
ur matvardeslistan.

J Q45 Tryck for avfragning av bada
=) + matningarnas summa resultat-
knappen 5. Berakningen visas

:[ 2?32? M~ i matvardesraderna a, sum-

man star i resultatraden c.

369/2m
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Efter berdkning av summan kan ytterliga matvar-
den eller matvardesinféoranden adderas nar
plusknappen 6 tryckts fére matningen. Adde-
ringen avslutas genom tryckning av resultat-
knappen 5.

Anvisningar for addering:

- Langd-, yt- och volymvarden kan inte adderas.
Om t.ex. ett langd- och ett ytvarde adderas, vi-
sar resultatknappen 5 nar den kort trycks
”ERROR?” pa displayen. Darefter kopplar mat-
verktyget om till senast aktiv matfunktion.

— Ett méatresultat (t.ex. volymvarde) adderas;
vid kontinuerlig matning matvardet som indi-
keras i resultatraden c. Addering av enkelmat-
varden ur matvardesraderna a ar inte mojlig.

— Vid tidsfordrojd langdmatning och utstak-
ningsfunktion ar addering inte maojlig, startad
addition avbryts vid omkoppling till dessa
funktioner.

Subtrahera mitvirden

J 197720 For subtrahering av matvar-
B - den tryck minusknappen 12,
pa displayen visas for bekraf-
I 1321 telse ”=”. Fortsatt forlopp ar
= analogt med ”Addition av
12 [l[l5m matvarden”.
Arbetsanvisningar

Allmadnna anvisningar

Mottagarlinsen 26 och laserstralens utgang 27
far under matning inte vara Overtackta.

Matverktyget far under matning inte forflyttas
(med undantag av funktionerna kontinuerlig mat-
ning, minimum-/maximummatning och utstak-
ningsfunktion). Lagg darfor upp matverktyget
mot fast anslag eller anliggningsyta.

Inverkan pa matomradet

Matomradets storlek ar beroende av ljusférhal-
landena och maélytans reflexionsegenskaper.
Anvand for battre siktbarhet av laserstralen vid
arbeten utomhus och vid kraftigt solsken
lasersiktglaségonen 31 (tilloehor) och laser-
maltavlan 32 (tilloehor) eller skugga malytan.
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Inverkan pa matresultatet

Pa grund av fysikaliska effekter kan man inte

utesluta en felméatning vid méatning av olika ytor.

Detta géller bl.a. for:

— transparenta ytor (t.ex. glas, vatten),

- reflekterande ytor (t.ex. polerad metall,
glas),

— porosa ytor (t.ex. isoleringsmaterial),

— ytor med struktur (t.ex. grovputs, natursten).

Anvand eventuellt for dessa ytor lasermaltavlian

32 (tillbehor).

Felaktig matning ar mojlig pa snett inriktade

malytor.

Dessutom kan luftskikt med olika temperatur

eller indirekt reflexion paverka méatvardet.

Matning med anslagsstift

(se bilder B, C, F och G)

Anslagsstiftet 18 ar lampligt t.ex. for matning
utgadende fran horn (diagonalt i rummet) eller pa
svart atkomliga stallen som jalusiskenor.

Tryck pa anslagsstiftets sparr 1 for att falla upp
eller in stiftet eller forandra dess lage.

Fo6r méatning fran yttre horn, fall ned anslags-
stiftet at sidan, for matning fran anslagsstiftets
bakkant fall ned stiftet bakat.

Stall in referensplanet fér matning med anslags-
stift genom att trycka knappen 8 (med i sidled
nedfallt anslagsstift mat fran matverktygets
bakkant).

Uppriktning av vattenpasslibellen

Med vattenpasset 14 kan matverktyget enkelt
riktas upp vagratt. Harvid kan matverktyget aven
pa langre avstand lattare riktas in mot malytor.
Vattenpasset 14 i kombination med laserstralen
ar inte lamplig for nivellering.

Sikta med maloptik (GLM 250 VF) (se bild N)
Siktlinjen genom maloptiken och laserstralen 16-
per parallellt. Detta mojliggor exakt siktning
over langa distanser nar laserpunkten inte lang-
re ar synlig med blotta dgat.

Sikta genom maloptikens sdkare 10. Kontrollera
att maloptikens fénster 25 ar fritt och rent.
Anvisning: Inom naromradet éverensstammer
inte faktisk och intonad malpunkt.
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Insiktning med inriktningshjalp (se bild O)
Med inriktningshjalpen 24 kan siktningen dven
over langre avstand underlattas. Rikta harvid
blicken langs inriktningshjalpen pa matverkty-
gets sida. Laserstralen [6per parallellt med den-
na siktlinje.

Anvandning med stativ (tillbehor)

Ett stativ kravs framfoér allt for méatning pa langre
avstand. Lagg upp matverktyget med 1/4"-gang-
an 21 pa stativets 30 snabbvéaxlingsplatta eller
pa ett gangse kamerastativ. Skruva fast matverk-
tyget med snabbvéaxlingsplattans lasskruv.

Stall in referensplanet for matning med stativ
genom att trycka pa knappen 8 (referensplan
génga).

Fel - Orsak och atgird

Orsak Atgird

Temperaturindikeringen (i) blinkar, matning
ar inte mojlig

Orsak Atgird

Indikeringarna ’JERROR” och ”—---- ” pa
displayen

Forstora vinkeln
mellan laserstra-
len och malet

Vinkeln mellan laserstra-
len och malet ar spetsig.

Anvand lasermal-
tavla 32 (tillbehor)

Malytan reflekterar for
kraftigt (t.ex. spegel)
resp. for svagt (t.ex. svart
tyg) eller omgivningens
ljus ar for kraftigt.

Utgangen for laserstralen
27 eller mottagarlinsen 26
ar immig (t.ex. genom
snabb temperaturvaxling).

Torka med mjuk
trasa av laserstra-
lens utgang 27
eller mottagarlin-
sen 26

Dela upp beréak-
ningen i mellan-
steg

Indikeringen ”ERROR” blinkar upptill pa
displayen

Beraknat varde overskri-
der 999999 m/m?2/m83.

Vanta tills mat-
verktyget uppnatt
driftstemperatur

Matverktygets drifttempe-
ratur ligger utanfor inter-
vallet =10 °C till +50 °C
(vid funktionen kontinuer-
lig méatning till +40 °C).

Batterivarning (f) visas

Batterispanningen avtar
(matning ar annu maojlig)

Byt ut batterierna
eller battericel-
lerna

Batterivarningen (f) blinkar, matning ar inte
mojlig

Addition/subtraktion av
matvarden med olika mat-
enheter

Addera/subtrahe-
ra endast matvar-
den med samma
matenhet

Orimligt matresultat

Malytan reflekterar inte en- Tack 6ver malytan
tydigt (t.ex. vatten, glas).

Utgangen for laserstral-
ning 27 resp. mottagarlin-
sen 26 ar overtackt.

Utgangen for laser-
stralning 27 resp.
mottagarlinsen 26
ska avtackas

For lag batterispanning Byt ut batterierna
eller battericel-

lerna

Fel referensplan instéllt Viljreferensplanet
som matchar mét-

ningen

Hinder i laserstralens
forlopp

Laserpunkten
maste ligga full-
standigt pa mal-
ytan.

Matverktyget évervakar korrekt
funktion vid varje méatning. Om ett
fel lokaliseras, blinkar pa displayen
endast bredvid visad symbol.

| detta fall eller om ovan beskrivna
atgarder inte kan avhjélpa felet ska méatverktyget
via aterforsaljaren skickas till Bosch-service.
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Kontroll av matverktygets noggrannhet

Matverktygets noggrannhet kan kontrolleras sa

har:

— Valj en oféranderlig matstracka pa ca 1 till
10 m vars exakta langd ar kand (t.ex. rum-
mets bredd, dérréppning). Matstrackan
maste ligga inomhus, malytan for matning
vara plan och reflektera bra.

- Mat strackan 10 ganger i foljd.

Enkelmatningarna far avvika hogst +1,5 mm fran

medelvardet. Protokollera matningarna for att

vid senare tidpunkt kunna jamféra noggrann-

heten.

Underhall och service

Underhall och rengodring

Lagra och transportera matverktyget endast i
det skyddsfodral som medlevererats.

Se till att matverktyget alltid halls rent.

Matverktyget far inte doppas i vatten eller andra
vatskor.

Torka av matverktyget med en fuktig, mjuk trasa.
Anvand inte rengorings- eller I6sningsmedel.

Vérda speciellt mottagarlinsen 26 lika omsorgs-
fullt som glaségonen eller kameralinsen.

Om storningar uppstar i matverktyget trots
exakt tillverkning och strang kontroll bér repara-
tionen utféras av en auktoriserad serviceverk-
stad for Bosch elverktyg. Ta inte isar matverk-
tyget pa egen hand.

Var vénlig ange vid férfragningar och reservdels-
bestallningar produktnummer som bestar av

10 siffror och som finns pa matverktygets typ-
skylt.

For reparation ska matverktyget skickas in i
skyddsfodralet 28.
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Kundservice och kundkonsulter

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande re-
paration och underhall av produkter och reserv-
delar. Sprangskissar och informationer om re-
servdelar lamnas aven pa adressen:
www.bosch-pt.com

Bosch kundkonsultgruppen hjalper garna nar
det galler fragor betraffande kép, anvandning
och instéllning av produkter och tillbehor.

Svenska

Bosch Service Center
Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: +46 (020) 41 44 55
Fax: +46 (011) 18 76 91

Avfallshantering

Matverktyg, tillbehor och forpackning ska om-
handertas pa miljovanligt satt fér atervinning.

Endast for EU-lander:

Slang inte matverktyg i hushalls-

avfall!

Enligt europeiska direktivet

2002/96/EG for kasserade elek-

triska och elektroniska apparater
och dess modifiering till nationell ratt maste
obrukbara elverktyg omhandertas separat och
pa miljévanligt satt lamnas in for atervinning.

Battericeller/batterier:

Forbrukade battericeller/batterier far inte kastas
i hushallsavfallet och inte heller i eld eller vatten.
Battericellerna/batterierna ska samlas in, ater-
vinnas eller omhandertas pa miljovénligt satt.
Endast for EU-lander:

Defekta eller forbrukade battericeller/batterier
maste omhandertas for atervinning enligt direk-
tivet 91/157/EEG.

Andringar férbehalles.

Bosch Power Tools
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Sikkerhetsinformasjon

Les og folg alle anvisningene, for a
kunne arbeide farefritt og sikkert
med maleverkteyet. Gjor aldri var-
selskilt pa maleverktoyet uleselig.
TA GODT VARE PA DISSE IN-
STRUKSENE.

» OBS! Hvis det brukes andre betjenings- eller
justeringsinnretninger enn de vi har angitt
her eller det utferes andre bruksmetoder,
kan dette fore til en farlig strale-eksponering.

» Maleverktoyet leveres med et advarselsskilt
pa tysk (pa bildet av maleverktoyet pa bilde-
siden er dette merket med nummer 19).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Laserstréling -|
Se ikke inn i stralen
|_Laser klasse 2 J

» Lim en norsk etikett over dette tyske ad-
varselsskiltet for du tar apparatet i bruk for
forste gang.

> Rett aldri laserstralen mot personer eller dyr
og se ikke selv inn i laserstralen. Dette male-
verktayet lager laserstraling i laserklasse 2 jf.
IEC 60825-1. Du kan da blende personer.

» Bruk laserbrillene aldri som beskyttelses-
briller. Laserbrillene er til bedre registrering
av laserstralen, men de beskytter ikke mot la-
serstralingen.

» Bruk laserbrillene aldri som solbriller eller i
trafikken. Laserbrillene gir ingen fullstendig
UV-beskyttelse og reduserer fargeregistrerin-
gen.

» Maleverktoyet skal alltid kun repareres av
kvalifisert fagpersonale og kun med origi-
nale reservedeler. Slik opprettholdes male-
verktgyets sikkerhet.

» La aldri barn bruke laser-maleverktgyet uten
oppsyn. Du kan ufrivillig blende personer.

» lkke arbeid med maleverktoyet i eksplo-
sjonsutsatte omgivelser - der det befinner
seg brennbare vaesker, gass eller stov. | ma-
leverktgyet kan det oppsta gnister som kan
antenne stov eller damper.

Funksjonsbeskrivelse

Brett ut utbrettssiden med bildet av maleverk-
toyet, og la denne siden vaere utbrettet mens du
leser bruksanvisningen.

Formalsmessig bruk

Maleverktgyet er beregnet til maling av distan-
ser, lengder, hgyder, avstander og til beregning
av flater og volumer. Maleverktgyet er egnet til
malinger bade innendars og utendars.
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Tekniske data

Norsk | 135

Digital laser-avstandsmaler GLM 150 GLM 250 VF
Professional Professional
Produktnummer 3601 K72 000 3601 K72 100
Maloptikk - °
Maleomrade 0,05-150 m* 0,05-250 m*
Malengyaktighet (typisk) +1,0 mm® +1,0 mm®
Minste indikatorenhet 0,1 mm 0,1 mm
Driftstemperatur -10 °C...+50 °C% -10 °C...+50 °C®
Lagertemperatur -20 °C...+70 °C -20 °C...+70 °C
Relativ luftfuktighet max. 90 % 90 %
Laserklasse 2 2
Lasertype 635 nm, <1 mW 635 nm, <1 mW
Diameter laserstrale (ved 25 °C) ca.
- pa 10 m avstand 6 mm 6 mm
- pa 150 m avstand 90 mm 90 mm
Batterier 4 x 1,5V LRO3 (AAA) 4 x 1,5V LRO3 (AAA)
Battericeller 4 x 1,2 VHRO3 (AAA) 4 x 1,2 VHRO3 (AAA)
Batterilevetid ca.
- Enkeltmalinger 30000" 30000
- Kontinuerlig maling 5 hD 5 hD)
Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01/2003 0,24 kg 0,24 kg
Mal 66 x 120 x 37 mm 66 x 120 x 37 mm
Beskyttelsestype IP 54 (stev- og sprut- IP 54 (stev- og sprut-
vannbeskyttet) vannbeskyttet)

A) Rekkevidden blir starre, jo bedre laserlyset reflekteres av malets overflate (strgende, ikke speilende) og jo lysere
laserpunktet er i forhold til omgivelseslyset (innenders rom, skumring). Ved ugunstige vilkar (f.eks. maling utenders
med sterk sol) kan det veere ngdvendig & bruke en maltavle.

B) Ved ugunstige vilkar som f.eks. sterk sol eller darlig reflekterende overflate er det maksimale avviket £20 mm pa
150 m. Ved gunstige vilkar ma det regnes med en innflytelse pa £0,05 mm/m.

C) | funksjonen for kontinuerlig maling er den maksimale driftstemperaturen +40 °C.

D) Med 1,2-V-battericeller er faerre malinger mulig enn med 1,5-V-batterier. Den angitte batterilevetiden gjelder for
maling uten displaybelysning og lyd.

Legg merke til produktnummeret pa typeskiltet til maleverkteyet ditt, handelsbetegnelsene til de enkelte male-
verktayene kan variere.

Serienummeret 20 pa typeskiltet er til en entydig identifisering av maleverktoyet.
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lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene
gjelder for bildet av maleverktayet pa illustra-
sjonssiden.

-

Lasing av anslagsstiften

Tast for permanent laserstrale

Tast til skifting av funksjon

Tast for lengde-, flate- og volummaling
Resultattast

Plusstast

Tast for maling og kontinuerlig maling
Tast til valg av referanseniva

O oo NOoOOGhA WOWN

Display

Seker for maloptikken (GLM 250 VF)
Tast for displaybelysning

Minustast

13 Tast for minimal og maksimal maling
14 Libell

15 Tast for maleverdiliste

16 Pa-/av-tast og minne-slettetast

17 Feste for bzerelgkken

18 Anslagsstift

19 Laser-advarselsskilt

=
N B O

20 Serienummer

21 1/4"-gjenger

22 Batterirom

23 Lasing av batterirommet
24 Opprettingshjelp

25 Vindu for maloptikken (GLM 250 VF)
26 Mottakerlinse

27 Utgang laserstraling

28 Beskyttelsesveske

29 Beerelgkke

30 Stativ*

31 Laserbriller*®

32 Laser-malplate*

* Illustrert eller beskrevet tilbeher inngar ikke i
standard-leveransen.

Visningselementer

Maleverdilinjer
Feilmelding «kERROR»
Resultatlinje

-]

Indikator maleverdiliste

o Q o T

Malefunksjoner
Lengdemaling
Flatemaling

7 Volummaling

9 Kontinuerlig maling

Q01

x Minimum-/maksimummaling
Enkel Pythagorasmaling
Dobbel Pythagorasmaling
Kombinert Pythagorasmaling
Trapesmaling

Timerfunksjon
Veggflatemaling
Utstikkingsfunksjon

g 3
i)

. Q@ﬁj\+:3;1

¥

Batterivarsel

HHH

Referanseniva for malingen

S5 0 -n

Laser innkoblet

Temperaturvarsel

Montering

Innsetting/utskifting av batterier

Til drift av maleverkteyet anbefales det & bruke
alkali-mangan-batterier eller battericeller.

Med 1,2-V-battericeller er feerre malinger mulig
enn med 1,5-V-batterier.

Til apning av batterirommet 22 dreier du lasen
23 til stilling Ng og trekker batterirommet ut.

Ved innsetting av batteriene hhv. battericellene
ma du passe pa rett poling i henhold til bildet i
batterirommet.

Nar batterisymbolet = vises for fgrste gang pa
displayet, er minst 100 enkeltmalinger fremde-
les mulig. Funksjonen for kontinuerlig maling er
deaktivert.

Nar batterisymbolet = blinker ma du skifte ut
batteriene hhv. battericellene. Det er ikke lenger
mulig & utfere malinger.
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Skift alltid ut alle batteriene hhv. battericellene
pa samme tid. Bruk kun batterier eller battericel-
ler fra en produsent og med samme kapasitet.

» Ta batteriene hhv. battericellene ut av male-
verktgyet, nar du ikke bruker det over len-
gre tid. Batteriene og battericellene kan kor-
rodere ved lengre tids lagring og lades ut
automatisk.

Bruk

Igangsetting
» Beskytt maleverktgyet mot fuktighet og
direkte solstraling.

> lkke utsett maleverktoyet for ekstreme

temperaturer eller temperatursvingninger.
La det f.eks. ikke ligge i bilen over lengre tid.
La maleverktayet ferst tempereres ved sterre
temperatursvingninger fgr du tar det i bruk.
Ved ekstreme temperaturer eller temperatur-
svingninger kan presisjonen til maleverktgyet
innskrenkes.

» Unnga heftige stot eller fall for maleverk-
toyet. Etter sterke ytre innvirkninger pa
maleverkteyet ber du alltid utfere en presi-
sjonstest fgr du arbeider videre (se «Presi-
sjonskontroll av maleverktayet», side 145).

Inn-/utkobling

Til innkopling av maleverktgyet har du fglgende

muligheter:

— Trykking pa pa-/av-tasten 16: Maleverktayet
koples inn og befinner seg i funksjonen for
lengdemaling. Laseren koples ikke inn.

— Kort trykking pa tasten for maling 7: Male-
verktay og laser koples inn. Maleverktgyet
befinner seg i funksjonen for lengdemaling.

- Lang trykking pa tasten for maling 7: Male-
verktay og laser koples inn. Maleverktayet
befinner seg i funksjonen for kontinuerlig ma-
ling.

» Rett aldri laserstralen mot personer eller
dyr og se ikke selv inn i laserstralen, heller
ikke fra lang avstand.
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Til utkobling av maleverktayet trykker du lenge
pa pa-/av-tasten 16.

Hvis det i ca. 5 min ikke trykkes en tast pa male-
verktayet, kobler maleverktgyet seg automatisk
ut til skaning av batteriene.

Ved en automatisk utkopling opprettholdes alle
lagrede verdier.

Maling

Etter innkoplingen befinner maleverktgyet seg
alltid i funksjonen for lengdemaling hhv. konti-
nuerlig maling. Andre malefunksjoner kan du
innstille ved a trykke den passende funksjons-
tasten (se «Malefunksjoner», side 138).

Som referanseniva for malingen er det valgt
bakkanten pa maleverktgyet etter innkopling.
Ved & trykke pa tasten for referanseniva 8 kan
du endre referansenivaet (se «Valg av referanse-
nivar, side 138).

Etter valg av malefunksjonen og referansenivaet
utferes alle andre skritt ved a trykke tasten for
maling 7.

Legg maleverktayet med valgt referanseniva mot
gnsket malelinje (f.eks. veggen).

Trykk kort pa tasten for maling 7 til innkobling av
laserstralen.

» Rett aldri laserstralen mot personer eller
dyr og se ikke selv inn i laserstralen, heller
ikke fra lang avstand.

Rett laserstralen mot malflaten. Trykk kort en
gang til pa tasten for maling 7 til utlgsing av
malingen.

Ved innkoplet permanent laserstrale begynner
malingen allerede etter farste trykking pa male-
tasten 7. | funksjonen kontinuerlig maling star-
ter malingen straks funksjonen innkoples.

Maleverdien vises typisk i lgpet av 0,5 og senest
etter 4 s. Malingens varighet er avhengig av av-
standen, lysforholdene og refleksjonsegenska-
pene til malflaten. Slutten pa malingen anvises
med et lydsignal. Etter malingen kobles laser-
stralen automatisk ut.

Hvis det ikke utfgres en maling ca. 20 s etter sik-
tingen, kobles laserstralen automatisk ut for a
skane batteriene.

Bosch Power Tools
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Valg av referanseniva (se bildene A-E)

Til malingen kan du velge fire forskjellige refe-

ransenivaer:

— bakkanten pa maleverktgyet hhv. forkanten
pa anslagstiften som er slatt ut mot siden 18
(f.eks. ved legging mot utvendige hjgrner,

— spissen pa anslagstiften som er slatt ut
bakover 18 (f.eks. til malinger fra hjgrner),

- forkanten pa maleverktoyet (f.eks. ved
maling fra en bordkant),

— gjengene 21 (f.eks. til maling med stativ).

Til valg av referansenivaet trykker du flere ganger
pa tasten 8 helt til gnsket referanseniva vises pa
displayet. Etter hver innkobling av maleverktayet
er bakkanten pa maleverktayet forhandsinnstilt
som referanseniva.

En senere forandring av referansenivaet til alle-
rede utferte malinger (f.eks. ved anvisning av
maleverdier i maleverdilisten) er ikke mulig.

Permanent laserstrale

Du kan omstille maleverktayet til permanent
laserstrale etter behov. Trykk da pa tasten for
permanent laserstrale 2. Pa displayet lyser
«LASER» kontinuerlig.

» Rett aldri laserstralen mot personer eller
dyr og se ikke selv inn i laserstralen, heller
ikke fra lang avstand.

Laserstralen forblir ogsa innkoblet mellom
malingene i denne innstillingen, til maling er det
kun ngdvendig med engangs kort trykking pa
méletasten 7.

Til utkobling av den permanente laserstralen
trykker du igjen pa tasten 2 eller kobler ut male-
verktayet.

Hvis den permanente laserstralen koples ut i lg-
pet av en maling, avsluttes malingen automatisk.

Displaybelysning

Til inn- og utkopling av displaybelysningen tryk-
ker du pa tasten 11. Hvis det ikke trykkes pa en
tast i 10 s etter innkoplingen av displaybelysnin-
gen, koples den ut for & skane batteriene.

Lydsignal

e

Til inn- og utkopling av lyd-
signalet trykker du sa ofte pa
tasten til skifting av funksjon 3
til meldingen for lydinnstillin-
gen vises pa displayet. Med
trykking pa plusstasten 6 hhv.
minustasten 12 velger du
gnsket innstilling.

Den valgte lydinnstillingen opprettholdes ved
ut- og innkobling av maleverktayet.

Skifting av malenheter

Til anvisning av maleverdiene kan du til enhver
tid skifte malenhet.

Felgende malenheter star til utvalg:
- Lengdemaling: m, cm, mm,
- Flatemaling: m?,
- Volummaling: m2.
Til skifting av malenheten tryk-

g ker du sa mange ganger pa

tasten til skifting av funksjon 3
0.0005 at displayet viser meldingen
for skifting av malenhet. Med
trykking pa plusstasten 6 hhv.
minustasten 12 velger du gn-
sket malenhet.

-

Malefunksjoner
Enkel lengdemaling

Til lengdemalinger trykker du s mange ganger
pa tasten 4, til displayet viser meldingen for
lengdemaling —.

J Til sikting og maling trykker
2| du en gang kort p& méle-

:[ tasten 7.
Maleverdien anvises i resultat-

4873%m "°

Ved flere lengdemalinger etter hverandre anvi-
ses resultatene for de siste malingene i malever-
dilinjene a.
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Kontinuerlig maling

Ved en kontinuerlig maling kan maleverktayet
beveges i forhold til malet og maleverdien aktu-
aliseres da ca. hvert 0,5 sek. Du kan for eksem-
pel ga bort fra en vegg til ansket avstand, den
aktuelle avstanden kan alltid avleses.

Til kontinuerlige malinger velger du ferst lengde-
malings-funksjonen og trykker deretter pa tasten
for maling 7 helt til displayet viser meldingen -
for kontinuerlig maling. Laseren koples inn og
malingen begynner straks.

EJ LASER

i
£

204120m

Den aktuelle maleverdien
anvises i resultatlinje c.

Med en kort trykking pa male-
tasten 7 avslutter du den kon-
tinuerlige malingen. Den siste
maleverdien anvises i resul-
tatlinje c. En lang trykking pa
maletasten 7 starter den kon-
tinuerlige malingen igjen.
Den kontinuerlige malingen kobles automatisk

ut etter 5 min. Den siste maleverdien vises fort-
satt i resultatlinje c.

Minimum-/maksimummaling (se bildene F-G)

Minimal maling er til registrering av den korteste
avstanden fra et fast referansepunkt. Den er til
hjelp f.eks. ved beregning av loddrette eller
vannrette linjer.

Maksimal maling er til registrering av den ster-
ste avstanden fra et fast referansepunkt. Den er
til hjelp f.eks. ved beregning av diagonale linjer.

Til en enkel minimum-/maksimummaling velger
du farst le ngemalings-funksjonen og trykker
deretter pa tasten 13. | resultatlinjen ¢ anvises
«min» for minimummaling. For maksimummalin-
ger trykker du igjen pa tasten 13, slik at det vises
«max» i resultatlinjen. Trykk sa pa maletasten 7.
Laseren koples inn og malingen begynner.

Beveg laseren slik frem og tilbake over gnsket
mal (f.eks. taket ved beregning av diagonal) at
referansepunktet for malingen (f.eks. spissen pa
anslagsstiften 18) alltid forblir pa samme sted.

Norsk | 139

J 4574, = | resultatlinjen ¢ anvises mini-
B 9676, ™" mal hhv. maksimal maleverdi
R Tm . .
* (avhengig av valgt funksjon).
i 317Ln Den skrives alltid over nar

| den aktuelle lengdemalever-
2676? m dien er mindre hhv. starre
: enn den tidligere minimale
hhv. maksimale verdien. | maleverdilinjene a
vises den maksimale («max»), den minimale
(«min») og den aktuelle maleverdien.

Trykk kort pa tasten for maling 7 for & avslutte
minimum-/maksimummalingen. Ved a trykke pa
maletasten en gang til startes malingen igjen.

Minimum-/maksimummalingen kan ogsa brukes
ved lengdemaling i andre malefunksjoner (f.eks.
flatemaling). Trykk da ved den enkelte beregnin-
gen av enkeltmaleverdier en gang pa tasten 13
for minimummaling og to ganger for maksimum-
maling. Trykk sa pa tasten for maling 7 til inn-
kobling av laserstralen. Beveg maleverktayet slik
at gnsket minimum- hhv. maksimumverdi males,
og trykk pa maletasten 7 til overtagelse av mini-
mum- hhv. maksimumverdien i den pagaende
beregningen.

Ved en tidsforsinket lengdemalingen og i utstik-
kingsfunksjonen er ingen minimum-/maksimum-
malinger.

Minimum-/maksimummalingen kobles automa-
tisk ut etter 5 min.

Flatemaling

Til flatemalinger trykker du sd mange ganger pa
tasten 4, til displayet viser meldingen for flate-
maling .

Mal deretter lengde og bredde etter hverandre
som for en lengdemaling. Mellom de to malin-
gene forblir laserstralen innkoblet.

4573 m
gl 3269, .

Etter avslutning av den andre
malingen beregnes flaten au-
tomatisk og vises i resultatlin-
jen c. Enkeltmaleverdiene
star i maleverdilinjene a.

14953m?

Bosch Power Tools
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Volummaling

Til volummalinger trykker du s& mange ganger

pa tasten 4, til anvisningen for volummaling vi-
ses pa displayet (7).

Deretter males lengde, bredde og hgyde etter

hverandre som ved en lengdemaling. Mellom de
tre malingene forblir laserstralen innkoblet.

4873 m
g 34892,

(1) 187,
1848.76m?

Verdier over 999999 m? kan ikke anvises, pa dis-
playet vises kERROR» 0g «===-». Del volumet

som skal males opp i enkeltmalinger, der du be-
regner verdiene enkeltvis og deretter sammen-

fatter dem.

Nar den tredje malingen er
avsluttet regnes volumet auto-
matisk ut og anvises i resultat-
linjen c. Enkeltmaleverdiene
star i maleverdilinjene a.

Indirekte lengdemaling (se bildene H-K)

Den indirekte lengdemalingen er til beregning av
avstander som ikke kan males direkte, fordi en

hindring kan innskrenke stralingen eller det ikke
finnes en malflate som reflektor. Korrekte resul-
tater oppnas kun nar den ngdvendige rette vin-
kelen overholdes ngyaktig ved aktuelle malingen
(Pythagoras-leresetning).

Pass pa at referansepunktet for malingen (f.eks.
bakkanten pa maleverktayet) er pa ngyaktig
samme sted ved alle enkeltmélingene i en ma-
ling (unntak: trapesmaling).

Mellom enkeltmalingene forblir laserstralen inn-
koblet.

Til en indirekte lengdemaling star det fire male-
funksjoner til disposisjon, som det kan beregnes
forskjellige strekninger med. Til valg av male-
funksjonen trykker du tasten til skifting av funk-
sjon 3 flere ganger til symbolet for gnsket male-
funksjon vises pa displayet.

a) Enkel Pythagorasmaling (se bilde H)

Trykk flere ganger pa tasten til skifting av funk-
sjon 3 til meldingen for enkel Pythagorasmaling
vises pa displayet .

Som ved en lengdemaling maler du strekninge-
ne «1» og «2» i denne rekkefglgen. Pass pa at
det finnes en rett vinkel mellom strekningen «1»
og den sgkte strekningen «E».

6738 m
gl 9146q .

Etter avslutning av den siste
malingen anvises resultatet
for den sgkte strekningen
«E» i resultatlinjen c. Enkelt-
maleverdiene star i malever-
dilinjene a.

b) Dobbel Pythagorasmaling (se bilde 1)

Trykk flere ganger pa tasten til skifting av funk-
sjon 3 til meldingen for dobbel Pythagorasma-
ling vises pa displayet " .

Som ved en lengdemaling maler du strekninge-
ne «1», «2» og «3» i denne rekkefglgen. Pass pa
at det finnes en rett vinkel mellom strekningen
«1» og den sgkte strekningen «E».

9429;
EJ 12326
~Es 16170

21075m

c) Kombinert Pythagorasmaling (se bilde J)

Etter avslutning av den siste
malingen anvises resultatet
for den sokte strekningen
«E» i resultatlinjen c¢. Enkelt-
maleverdiene star i malever-
dilinjene a.

Trykk flere ganger pa tasten til skifting av funk-
sjon 3 til meldingen for kombinert Pythagoras-
maling vises pa displayet .

Som ved en lengdemaling maler du streknin-
gene «1», «2» og «3» i denne rekkefglgen. Pass
pa at det finnes en rett vinkel mellom streknin-
gen «1» og den sgkte strekningen «E».

J 14697
21742
28941

8909m

Etter avslutning av den siste
malingen anvises resultatet
for den sgkte strekningen
«E» i resultatlinjen c. Enkelt-
maleverdiene star i malever-
dilinjene a.
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d) Trapesmaling (se bilde K)

Trykk s& mange ganger pa tasten til skifting av
funksjon 3 at meldingen for trapesmaling vises
pa displayet .

Som ved en lengdemaling maler du strekninge-
ne «1», «2» og «3» i denne rekkefglgen. Pass pa

at méalingen av strekningen «3» begynner ngyak-

tig pa endepunktet av strekningen «1» og at det
finnes en rett vinkel mellom strekningene «1» og
«2» og mellom «1» og «3».

36245 m
gl 9456, .
4872:

Etter avslutning av den siste
malingen anvises resultatet
for den sgkte strekningen
«E» i resultatlinjen c. Enkelt-
maleverdiene star i malever-
dilinjene a.

Tidsforsinket lengdemaling

Den tidsforsinkede lengdemalingen er f.eks. til

hjelp ved maling pa darlig tilgjengelige steder el-
ler hvis bevegelser av maleverktgyet skal forhin-

dres i lgpet av malingen.

Til tidsforsinkede lengdemalinger trykker du sa
mange ganger pa tasten til skifting av funksjon 3,
til displayet viser meldingen for tidsforsinket
lengdemaling C.

| maleverdilinjen a vises tiden mellom utlasning
og maling. Tidsintervallet kan innstilles mellom
1 s 0g 60 s ved a trykke pa plusstasten 6 hhv.
minustasten 12.

J Trykk sa pa maletasten 7, for
B & kople inn laserstralen og
@I +i-

e

sikte mot méalpunktet. Trykk
204120m

Additsjon og subtraksjon av maleresultater pluss
minimum-/maksimummaling er ikke mulig ved
tidsforsinket lengdemaling.

res etter valgt tidsintervall.
Maleverdien anvises i resul-
tatlinje c.

igjen pa maletasten 7 for a ut-
lzse malingen. Malingen utfg-
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Veggflatemaling (se bilde L)
Veggflatemalingen er til beregning av summen
av flere enkeltflater med en felles hagyde.

| eksempelet pa bildet skal det beregnes den
totale flaten til flere vegger som har samme rom-
hgyde A, men forskjellige lengder B.

Til veggflatemalinger trykker du sa mange
ganger pa tasten til skifting av funksjon 3, til dis-
playet viser meldingen for veggflatemaling —/.
Mal romhgyden A som for en lengdemaling.
Méleverdien («cst») anvises i den gvre male-
verdilinjen a. Laseren forblir innkoblet.

i L
éJ 19494
194945

Mal deretter lengden B, pa
forste vegg. Flaten beregnes
automatisk og vises i resultat-
linjen c¢. Lengdemalingsver-
dien star i den mellomste

28[1]_ []ﬁm2 méleverdilinjen a. Laseren

forblir innkoblet.
EJLMER 57458 Mal n& lengden B, pa andre
23676

vegg. Enkeltmaleverdien som
13170 2 vises i den mellomste male-
: M verdilinjen a adderes til leng-
den B;. Summen av de to
629 160m2 lengdene («<sum», som anvi-
B ses i den nedre maleverdilin-
jen a) multipliseres med lagret hgyde A. Total
flateverdi anvises i resultatlinjen c.

Du kan male sd mange andre lengder By som du
vil, som adderes automatisk og multipliseres
med hgyden A.

Forutsetning for en korrekt flateberegning er at
den farste malte lengden (pa eksempelet er det
romhgyden A) er identisk for alle delflatene.

Til en ny veggflatemaling med ny romhgyde A
trykker du tre ganger pa tasten 16.

Bosch Power Tools
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Utstikkingsfunksjon (se bilde M)
Utstikkingsfunksjonen er til fjerning av en fast
strekning (utstikkingsverdi), som enten kan ma-
les eller oppgis. Den er til hjelp f.eks. ved marke-
ring av avstander for skillevegger i terrbygging.

Til utstikkingsfunksjonen trykker du sa mange
ganger pa tasten til skifting av funksjon 3 til
meldingen for utstikkingsfunksjon vises pa dis-
playet .

Utstikkingsverdien kan innstilles pa felgende

mate:

— For a oppgi en kjent verdi, trykker du pa
plusstasten 6 hhv. minustasten 12 helt til gn-
sket verdi vises i gvre maleverdilinje a. Med
lang trykking pa plusstasten 6 hhv. minustas-
ten 12 gar verdiene kontinuerlig videre. Lase-
ren koples fremdeles ikke inn.

— Til maling av en utstikkingsverdi trykker du
en gang kort pd maletasten 7 til sikting og
igjen kort til maling. Deretter forblir laser-
stralen innkoplet.

— Den malte eller oppgitte utstikkingsverdien
kan korrigeres ved & trykke pa plusstasten 6
hhv. minustasten 12.

Etter bestemmelse av utstikkingsverdien trykker
du lenge pa maletasten 7, for 4 begynne med
malingen.

Beveg na maleverktayet i gnsket retning til ut-
stikkingen. | resultatlinjen ¢ anvises kontinuerlig
den aktuelle maleverdien for den totale male-
strekningen. | den gvre maleverdilinjen a star
fortsatt den valgte utstikkingsverdien.

| den mellomste og nedre maleverdilinjen a star

faktoren («x»), hvor mange ganger utstikkingsver-
dien finnes i den totale malestrekningen, og diffe-
ransen («dif») mellom ganger med et helt tall av
utstikkingsverdien og den totale strekningen.

Hvis den totale malestrekningen er litt mindre
enn flere ganger med et helt tall, vises en nega-
tiv differanseverdi og neste antall ganger med
utstikkingsverdien.

Beveg maleverktayet helt til den mellomste ma-
leverdilinjen a viser gnsket antall ganger av ut-
stikkingsverdien og differanseverdien i den ne-
dre maleverdilinjen er a «0,0 m». Overta sa
referansepunktet for malingen.

Eksempler:
a) Positiv differanseverdi:

74m=(12x0,6m) +0,2m

*JMSER 06005 Paen total strekning pa 7,4 m

é 19 finnes en utstikkingsverdi pa

%T UZUU:if 0,6 m 12-ganger. Dessuten
o L88m - finnes det en rest pa 0,2 m pa

den totale strekningen. For-
kort avstanden mellom male-
verktgy og utgangspunkt med
differanseverdien pa 0,2 m,
og overta sa lengden.

7 400m

b) Negativ differanseverdi:

70m=(12x0,6 m)-0,2m

ﬁ]LASER 06005 P& en total strekning pa

é 19 7,0 m mangler 0,2 m til det

%T 0. ZUU:'f finnes en utstikkingsverdi pa
0,6 m 12-ganger. Jk avstan-

den mellom maleverktgy og

7 [][][]m utgangspunkt med 0,2 m, og
’ overta sa lengden.

Med en kort trykking pa maletasten 7 avbryter
du utstikkingsfunksjonen. En lang trykking pa
maletasten 7 starter utstikkingsfunksjonen igjen
(med samme utstikkingsverdi).
Utstikkingsfunksjonen kobles automatisk ut et-
ter 5 min. Hvis du vil forlate funksjonen tidligere,
trykker du pa en av tastene for malefunksjoner.

Liste over de siste maleverdiene

Maleverktayet lagrer de siste 30 méleverdiene og
deres beregninger og viser dem i omvendt rekke-
folge (den siste maleverdien forst).

] G245 Til aktivering av de lagrede ma-
10245 ., lingene trykker du pa tasten

15. Pa displayet vises resulta-

@ 4327 n tet for den siste malingen, in-
Bk 16 dikatoren for maleverdilisten

276 881 m3 d og en teller for nummererin-
} gen av de anviste malingene.
Hvis det ikke er lagret ytterligere malinger ved
trykking av tasten 15, skifter maleverktayet til sis-
te malefunksjon. Du forlater maleverdilisten ved a
trykke pa en av tastene for malefunksjoner.
For & slette den aktuelle anviste verdien i malever-
dilisten, trykker du kort pa tasten 16. Til sletting
av hele maleverdilisten, holder du maleverdiliste-
tasten 15 trykt inne og trykker samtidig kort pa
tasten 16.
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Sletting av maleverdier

Ved & trykke kort pa tasten 16 kan du slette den
siste enkeltmaleverdien i alle malefunksjonene.
Ved flere gangers kort trykking pa tasten slettes
enkeltmaleverdiene i omvendt rekkefalge.

| veggflatemalings-funksjonen slettes den siste
enkeltmaleverdien ved farste korte trykking pa
tasten 16, ved annen trykking slettes alle leng-
der By, ved tredje trykking slettes romhgyden A.

Addering av maleverdier

For & addere maleverdier, utfgrer du farst hvil-
ken som helst maling eller velger en verdi fra
maleverdilisten. Trykk sa pa plusstasten 6. Pa
displayet vises til bekreftelse «+». Utfgr sa en
annen maling eller velg en ytterligere verdi fra
maleverdilisten.

J 9645, . Til sjekking av summen for
g + begge malingene trykker du
pa resultattasten 5. Bereg-

:[ 2?32? ™| ningen anvises i maleverdilin-

jene a, summen star i resul-
3697 2 m tatlinjen c.
Etter beregning av summen kan kan det adderes
ytterligere maleverdier eller verdier fra malever-
dilisten, hvis plusstasten 6 trykkes far malingen.
Adderingen avsluttes ved a trykke pa resul-
tattasten 5.

Informasjon om adderingen:

- Lengde-, flate- og volumverdier kan ikke ad-
deres blandet. Hvis det f.eks. adderes en
lengde- og en flateverdi, vises ved trykking av
resultattasten 5 kort meldingen «kERROR» pa
displayet. Deretter skifter méleverktayet til
siste aktive malefunksjon.

— Det adderes alltid resultatet av en maling
(f.eks. volumverdi), ved kontinuerlige malin-
ger maleverdien som anvises i resultatlinjen c.
Adderingen av enkeltmaleverdier fra malever-
dilinjene a er ikke mulig.

— Ved en tidsforsinket lengdemaling i utstik-
kingsfunksjonen er addering ikke mulig, pa-
begynt addering avbrytes ved skifting til
disse funksjonene.
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Subtrahering av maleverdier

J 19772 .. Til subtrahering av malever-
B - dier trykker du pa minustas-
ten 12, pa displayet vises til

:[ ?3_2?2 - bekreftelse «=». Ytterligere

fremgangsmate er analog til
«Addering av maleverdier».

12445m

Arbeidshenvisninger

Generelle informasjoner

Mottakerlinsen 26 og laserutgangen 27 ma ikke
veere tildekket under malingen.

Maleverktgyet ma ikke beveges i lgpet av en ma-
ling (med unntak av funksjonene for kontinuerlig
maling, minimum-/maksimummaling og utstik-
kingsfunksjonen). Legg derfor maleverktayet
helst pa en fast anslag- eller liggeflate.

Innflytelse pa maleomradet

Maleomradet er avhengig av lysforholdene og re-
fleksjonsegenskapene til malflaten. For & kunne
se laserstralen bedre ved utenders arbeid og i
sterk sol ber du bruke laser-beskyttelsesbrillene
31 og laser-maltavlen 32 (tilbehear), eller skygg
for malflaten.

Innflytelser pa maleresultatet

P& grunn av fysikalske effekter kan det ikke ute-

lukkes at det oppstar feilmalinger ved maling av

forskjellige overflater. Hertil herer:

- transparente overflater (f.eks. glass, vann),

— speilende overflater (f.eks. polert metall,
glass),

— porgse overflater (f.eks. isolasjonsmateriale),

— strukturerte overflater (f.eks. puss, natur-
stein).

Y

Bruk eventuelt laser-maltavlen 32 (tilbehegr) pa
disse overflatene.

Feilmalinger er dessuten mulig pa malflater det
siktes pa skrd mot.
P& samme mate kan luftsjikt med forskjellige

temperaturer eller indirekte mottatte reflek-
sjoner pavirke maleresultatet.

Bosch Power Tools
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Maling med anslagsstift

(se bildene B, C, F og G)

Bruk av anslagsstiften 18 er f.eks. egnet til
maling fra hjgrner (romdiagonaler) eller darlig
tilgjengelige steder som sjalusiskinner.

Trykk pa lasen 1 til anslagstiften, for a sla stiften
ut eller inn eller endre posisjonen.

Til malinger pa utvendige hjgrner slar du anslag-
stiften ut mot siden, til malinger fra bakkanten
pa anslagstiften slar du den ut bakover.

Innstill referansenivaet for malinger med anslag-
stiften tilsvarende ved a trykke pa tasten 8 (til
malinger med side-anslagstift pa maling fra bak-
kanten til maleverktoyet).

Oppretting med libell

Libellen 14 muliggjer en enkel vannrett oppret-
ting av maleverktgyet. Slik kan det enklere sik-
tes mot malflater, spesielt ved store avstander.
Libellen 14 er i kombinasjon med laserstralen
ikke egnet til nivellering.

Sikting med maloptikk (GLM 250 VF)

(se bilde N)

Siktlinjen gjennom maloptikken og laserstralen
gar parallelt. Slik er det mulig a sikte presist
over lange avstander, nar laserpunktet ikke
lenger er synlig for gyet.

Til sikting ser du gjennom sgkeren 10 pa malop-
tikken. Pass pa at vinduet 25 til maloptikken er
fritt og rent.

Merk: | neeromradet stemmer det aktuelle og
innblendede malpunktet ikke overens.

Sikting med opprettingshjelp (se bilde O)
Med en opprettingshjelp 24 kan sikting over
starre avstander forenkles. Se da langs oppret-
tingshjelpen pa siden av maleverktgyet. Laser-
linjen gar parallelt til denne siktlinjen.

Arbeid med stativ (tilbehor)

Det er kun ngdvendig a bruke stativ ved sterre
avstander. Sett maleverkteyet med 1/4"-gjengen
21 pa hurtigskifteplaten til stativet 30 eller et
vanlig fotostativ. Skru det fast med festeskruen
til hurtigskifteplaten.

Innstill referansenivaet til maling med stativ ved
a trykke pa tasten 8 (referanseniva gjenger).

Feil - Arsaker og utbedring

Arsak Utbedring

Temperaturvarsel (i) blinker, maling er ikke
mulig

Vent til maleverk-
teyet har nadd
driftstempera-
turen

Maleverktayet er utenfor
en driftstemperatur pa
—-10 °C til +50 °C (i funk-
sjonen for kontinuerlig
maling opp til +40 °C).

Batterivarsel (f) vises

Batterispenningen redu-
seres (maling er fremde-
les mulig)

Utskifting av bat-
terier hhv. batteri-
celler

Batterivarsel (f) blinker, maling er ikke mulig

For liten batterispenning  Utskifting av bat-
terier hhv. batteri-
celler

Meldingene «<ERROR» og «———--- » pa
displayet

Vinkelen mellom laserstra- @k vinkelen
le og mal er for spiss. mellom laserstrale
og mal

Bruk en laser-mal-
tavle 32 (tilbehear)

Malflaten reflekterer for
sterkt (f.eks. speil) hhv.
for svakt (f.eks. sort stoff)
eller omgivelseslyset er
for sterkt.

Laserstraleutgangen 27
hhv. mottakerlinsen 26 er
dugget (f.eks. pa grunn av
hurtig temperaturskifte).

Terk laserutgan-
gen 27 hhv. motta-
kerlinsen 26 tarr
med en myk klut

Beregnet verdi er starre
enn 999999 m/m?/m?.

Oppdeling av be-
regningen i mel-
lomskritt

Meldingen «<ERROR» blinker oppe pa
displayet

Det ma kun adde-
res/subtraheres
maleverdier med
samme malenheter

Addisjon/subtraksjon av
maleverdier med forskjel-
lige malenheter
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Arsak Utbedring

Ikke plausibelt maleresultat

Malflaten er ikke entydig  Dekk til malflaten

(f.eks. vann, glass).

Laserutgangen 27 hhv.
mottakerlinsen 26 er til-
dekket.

Hold laserutgan-
gen 27 hhv. motta-
kerlinsen 26 fri

Galt referanseniva innstilt Velgreferanseniva

som passer til ma-

lingen
Hindring der laserstradlen  Laserpunktet ma
gar treffe komplett pa
malflaten.

Maleverkteyet overvaker den kor-
rekte funksjonen ved hver maling.
Hvis en defekt finnes, blinker kun
symbolet ved siden av pa display-
et. | dette tilfellet — eller hvis de
ovennevnte tiltakene ikke kunne fjerne en feil -
ma du levere maleverktgyet inn til et Bosch-ser-
viceverksted via forhandleren.

Presisjonskontroll av maleverktoyet

Du kan kontrollere maleverktayets neyaktighet

pa felgende mate:

- Velgen malestrekning paca. 1til 10 m (f.eks.
rombredde, dgrapning) som ikke forandrer
seg og som du kjenner den ngyaktige leng-
den pa. Malestrekningen ma veere innendars,
malflaten for malingen ma veere glatt og godt
reflekterende.

— Mal denne strekningen 10 ganger etter hver-
andre.

Avviket mellom enkeltmalingene og middelver-
dien ma veere maksimalt +1,5 mm. Protokoller
malingene slik at ngyaktigheten kan sammenlig-
nes pa et senere tidspunkt.
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Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

Maleverktayet ma kun lagres og transporteres i
medlevert beskyttelsesvesken.

Hold maleverktayet alltid rent.

Dypp aldri maleverktgyet i vann eller andre
vaesker.

Terk smussen av med en fuktig, myk klut. Ikke
bruk rengjerings- eller lgsemidler.

Stell spesielt mottakerlinsen 26 med samme
omhu som briller eller linsen til et fotoapparat
skal behandles med.

Hvis maleverktayet til tross for omhyggelige pro-
duksjons- og kontrollmetoder en gang skulle
svikte, ma reparasjonen utfares av et Bosch ser-
vice-/garantiverksted. Du ma ikke apne male-
verktgyet selv.

Ved alle forespgarsler og reservedelsbestillinger
ma du oppgi det 10-sifrede produktnummeret
som er angitt pa maleverktayets typeskilt.

Send maleverktgyet inn til reparasjon i beskyt-
telsesvesken 28.

Kundeservice og kunderadgivning

Kundeservice hjelper deg ved sparsmal om
reparasjon og vedlikehold av produktet ditt og
reservedelene. Deltegninger og informasjoner
om reservedeler finner du ogsa under:
www.bosch-pt.com

Bosch-kundeservice er gjerne til hjelp ved spars-
mal om kjegp, bruk og innstilling av produkter og
tilbehgr.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350

1402 Ski

Tef.: + 47 (6487) 89 50
Faks: + 47 (6487) 89 55

Bosch Power Tools
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Deponering

Maleverktay, tilbeher og emballasje ma leveres
inn til miljgvennlig gjenvinning.

Kun for EU-land:

Ikke kast maleverktay i vanlig

sgppel!

Jf. det europeiske direktivet

2002/96/EF vedr. gamle elektris-

ke og elektroniske apparater og
tilpassingen til nasjonale lover ma gammelt ma-
leverktgy som ikke lenger kan brukes samles inn
og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Battericeller/batterier:

Ikke kast battericeller/batterier i vanlig sappel,
ild eller vann. Battericeller/batterier skal samles
inn, resirkuleres eller deponeres pa en miljg-
vennlig mate.

Kun for EU-land:
Defekte eller oppbrukte battericeller/batterier
ma resirkuleres iht. direktiv 91/157/EQF.

Rett til endringer forbeholdes.
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Turvallisuusohjeita

Kaikki ohjeet tdytyy lukea ja nou-
dattaa, jotta voisi tyoskennelld
vaarattomasti ja varmasti mittaus-
tyokalun kanssa. Ali koskaan peit3
tai poista mittausty6kalussa olevia
varoituskilpia. SAILYTA NAMA
OHJEET HYVIN.

» Varoitus - jos kdytetddn muita, kuin tassa
mainittuja kdytto- tai sdatolaitteita tahi me-
netelldan eri tavalla, saattaa tama johtaa
vaarallisen sateilyn altistukseen.

» Mittaustyokalu toimitetaan varustettuna
saksankieliselld varoituskilvella (grafiikka-
sivun mittausty6kalun kuvassa merkitty
numerolla 19).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Laserséiteily _l
ala katso sateeseen
|_Laser|uokka 2 J

» Liimaa ennen ensimmadista kayttoa toimi-
tukseen kuuluvan, oman kielesi tarra sak-
sankielisen kilven paille.

» Ali koskaan suuntaa lasersidetts ihmisiin
tai eldimiin, ala myos itse katso laserséitee-
seen. Tama mittaustyokalu tuottaa laser-
luokan 2 lasersadetta IEC 60825-1 mukaan.
Taten voit tahattomasti sokaista ihmisia.
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» Als kiyti lasertarkkailulaseja suojalaseina.
Lasertarkkailulasien tarkoitus on erottaa la-
sersade paremmin, ne eivat kuitenkaan suo-
jaa lasersateelta.

» Ala kayta lasertarkkailulaseja aurinkolasei-
na tai tieliikenteessa. Lasertarkkailulasit ei-
vat anna taydellistd UV-suojaa ja ne alentavat
varien erotuskykya.

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihen-
kiléiden korjata mittaustyokalusi ja salli
korjauksiin kdytettdvan vain alkuperaisia
varaosia. Taten varmistat, ettd mittaustyoka-
lu sailyy turvallisena.

» Al& anna lasten kiyttii lasermittauslaitetta
ilman valvontaa. He voivat sokaista ihmisia.

» Ali tyéskentele mittaustyokalulla rijahdys-
alttiissa ympadristossi, jossa on palavaa
nestettd, kaasua tai polya. Mittaustyokalus-
sa voi muodostua kipindita, jotka saattavat
sytyttaa polyn tai hoyryt.

Toimintaselostus

Kaanna auki taittosivu, jossa on mittauslaitteen
kuva ja pida se uloskddnnettyna lukiessasi kayt-
toohjetta.

Maarayksenmukainen kaytto

Mittaustyokalu on tarkoitettu etaisyyksien, pi-
tuuksien, korkeuksien ja vélimatkojen mittauk-
siin seka pintojen ja tilavuuksien kalkyloimiseen.
Mittaustyokalu soveltuu mittaukseen sisalla ja
ulkona.

Bosch Power Tools

1609 929 767 | (3.7.09)



148 | Suomi

Tekniset tiedot

Digitaalinen laser-etdisyysmittari

GLM 150
Professional

GLM 250 VF
Professional

Tuotenumero 3601 K72 000 3601 K72 100
Tahtainoptiikka - (]
Mittausalue 0,05-150 m# 0,05-250 m*"
Mittaustarkkuus (tyypillinen) +1,0 mm® +1,0 mm®
Pienin osoitettava yksikko 0,1 mm 0,1 mm
Kayttolampatila -10 °C...+50 °C% -10 °C...+50 °Cc®
Varastointilampétila -20 °C...+70 °C -20 °C...+70 °C
IIma suhteellinen kosteus maks. 90 % 90 %
Laserluokka 2 2

Lasertyyppi

635 nm, <1 mW

635 nm, <1 mW

Lasersateen halkaisija (lampdétilassa 25 °C) n.

— 10 m etaisyydella
— 150 m etaisyydella

6 mm
90 mm

6 mm
90 mm

Paristot
Ladattavat paristot

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2V HRO3 (AAA)

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2V HRO3 (AAA)

Parison kesto n.

- Yksittaismittaukset 30000 30000
- Jatkuva mittaus 5 hP) 5 hD)
Paino vastaa EPTA-Procedure 01/2003 0,24 kg 0,24 kg
Mitat 66 x 120 x 37 mm 66 x 120 x 37 mm
Kotelointi IP 54 (poly- ja IP 54 (poly- ja

roiskevesisuojattu)

roiskevesisuojattu)

A) Etdisyys kasvaa sitd enemman mitd paremmin laservalo palautuu kohdepinnasta (hajavalona, ei heijastuksena) ja
mita kirkkaampana laserpiste erottuu ympariston valoista (sisatilat, himmennys). Epasuotuisissa olosuhteissa (esim.
mittaus ulkona voimakkaassa auringonpaisteessa) saattaa laserkohdetaulun kaytt6 olla valttamaton.

B) Epasuotuisissa olosuhteissa, kuten esim. voimakkaassa auringonpaisteessa tai huonosti heijastuvilla pinnoilla on
suurin poikkeama £20 mm 150 m matkalla. Suotuisissa olosuhteissa voi laskea vaikutuksen olevan £0,05 mm/m.

C) Toiminnossa jatkuva mittaus on suurin sallittu kayttélampdotila +40 °C.

D) 1,2 V akulla ei pysty yhtd moneen mittaukseen kuin 1,5 V paristoilla. Mainittu paristojen kestoaika perustuu

mittauksiin ilman ndyton valaistusta ja aanta.

Ota huomioon mittauslaitteesi tyyppikilvessa oleva tuotenumero, yksittaisten mittauslaitteiden kauppanimitys

saattaa vaihdella.

Tyyppikilvessa oleva sarjanumero 20 mahdollistaa mittaustyokalun yksiselitteisen tunnistuksen.

1609 929 T67 | (3.7.09)
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Kuvassa olevat osat

Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiik-
kasivussa olevaan mittaustydkalun kuvaan.

1 Vastetapin lukitus

2 Pysyvan lasersateen nappain

3 Toiminnon vaihtondppain

4 Pituus-, pinta- ja tilavuusmittausnappain
5 Tulosnappain

6 Plusnappain

7 Mittaus ja jatkuva mittausnappain

8 Vertailutason valintanappain

9 Naytto
10 Tahtdinoptiikan etsin (GLM 250 VF)
11 Nayton valaistusnappain
12 Miinusnappain
13 Minimi- ja maksimimittausnappain
14 Vesivaaka
15 Mittausarvonappain
16 Kaynnistysndppain ja muistin tyhjennys-

nappain
17 Kannatinsilmukan kiinnike
18 Vastetappi
19 Laser-varoituskilpi
20 Sarjanumero
21 1/4"-kierre
22 Paristokotelo
23 Paristokotelon lukitus
24 Kohdistusapu
25 Tahtainoptiikan ikkuna (GLM 250 VF)
26 Vastaanottolinssi
27 Laserséateen ulostuloaukko
28 Suojalaukku
29 Kantolenkki
30 Jalusta*
31 Lasertarkkailulasit*
32 Laser-kohdetaulu*

* Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisatarvike ei
kuulu vakiotoimitukseen.
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Néayttoelimet
a Mittausarvorivit
b Vikanaytt6 ERROR”
¢ Tulosrivi
d Mittausarvoluettelon ilmaisin
e Mittaustoiminnot
— Pituusmittaus
— Pintamittaus
=) Tilavuusmittaus
= Jatkuva mittaus
min
maks Minimi-/Maksimimittaus
| Yksinkertainen Pythagorasmittaus
37 Kaksinkertainen Pythagorasmittaus
A Yhdistetty Pythagorasmittaus
e Puolisuunnikasmittaus
) Aikatoiminto
—/ Seinapintamittaus
7 Merkintatoiminto
f Paristovaroitus
g Mittauksen vertailutaso
h Laser kytketty

Lampdtilavaroitus

Asennus

Paristojen asennus/vaihto

Mittaustydkalun voimanlahteena suosittelemme
kdyttamaan alkali-mangaani-paristoja tai ladat-
tavia paristoja.

1,2 V akulla ei pysty yhtd moneen mittaukseen
kuin 1,5V paristoilla.

Avaa paristokotelo 22 kiertamalla lukitusta 23
asentoon Mg ja vetamalla paristokotelo ulos.

Ota paristoja asennettaessa huomioon oikea
napaisuus, paristokotelossa olevan kuvan mu-
kaisesti.

Kun paristotunnus = tulee ensimmaisen ker-
ran nayttéon, voidaan suorittaa viela vahintaan
100 mittausta. Jatkuva mittaustoiminto on
deaktivoitu.

Paristomerkin = vilkkuessa, tulee paristot vaih-
taa. Mittaukset eivat enaa ole mahdollisia.

Bosch Power Tools
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Vaihda aina kaikki paristot samanaikaisesti. Kay-
td yksinomaan saman valmistajan saman tehoi-
sia paristoja tai ladattavia paristoja.

» Poista paristot tai ladattavat paristot mitta-
ustyokalusta, ellet kdyta sitd pitkaan ai-
kaan. Paristot ja ladattavat paristot saattavat
hapettua tai purkautua itsestdan pitkaaikai-
sessa varastoinnissa.

Kaytto

Kayttoonotto

» Suojaa mittauslaite kosteudelta ja suoralta
auringonvalolta.

» Al3 aseta mittaustyokalua alttiiksi darimmai-
sille lampétiloille tai lampaotilan vaihteluille.
Ala esim. jata sita pitkaksi aikaa autoon. Anna
suurten lampéotilavaihtelujen jalkeen mittaus-
tyokalun lampétilan tasaantua, ennen kuin
kaytat sita. Aarimmaiset lampétilat tai [ampo-
tilavaihtelut voivat vaikuttaa mittaustyokalun
tarkkuuteen.

» Vilta kovia iskuja tai mittaustyokalun pudot-
tamista. Jos mittaustydkaluun on vaikuttanut
voimakkaita ulkoisia voimia, tulisi ennen tyén
jatkamista suorittaa tarkkuustarkistus (katso
”Mittaustydkalun tarkkuuden tarkistus”,
sivu 158).

Kadynnistys ja pysdytys

Mittaustyokalun kdynnistykseen sinulla on

seuraavat mahdollisuudet:

— Paina kdynnistysnappainta 16: Mittaustyoka-
lu kdynnistyy ja on toimintomuodossa pituus-
mittaus. Laser ei kdynnisty.

— Lyhyt mittausndappaimen 7 painallus: Mitta-
ustydkalu ja laser kdaynnistyvat. Mittaustyoka-
lu on toimintomuodossa pituusmittaus.

— Lyhyt mittausndappdimen 7 painallus: Mitta-
ustyokalu ja laser kdaynnistyvat. Mittaustyoka-
lu on toimintomuodossa jatkuva mittaus.

» Ali koskaan suuntaa laserséddetti ihmisiin
tai eldimiin, d1a myéos itse katso lasersitee-
seen edes kaukaa.

Pysdytd mittalaite painamalla kdynnistysnap-
painta 16.

Jos n. 5 minuutin aikana ei paineta mitaan
mittalaitteen painiketta, mittalaite sammuttaa
itsensa automaattisesti pariston sdastamiseksi.

Automaattisessa poiskytkenndssa sailyvat kaikki
tallennetut arvot.

Mittaustapahtuma

Kaynnistyksen jalkeen on mittaustydkalu aina
toiminnossa pituusmittaus tai jatkuva mittaus.
Muut mittaustoiminnot voit valita painamalla
kyseistad toimintondppaéinta (katso "Mittaustoi-
minnot”, sivu 151).

Mittaustydkalun takareuna asettuu mittauksen
vertailutasoksi kdynnistyksen jalkeen. Painamal-
la vertailupintanappainta 8 voit muuttaa vertai-
lutason (katso "Vertailutason valinta”, sivu 151).

Mittaustoiminnon ja vertailutason valinnan
jalkeen tapahtuvat kaikki muut askeleet paina-
malla mittausnappainta 7.

Aseta mittaustydkalun valittu vertailutaso halut-
tua mittauslinjaa vasten (esim. seina).

Kaynnista lasersade painamalla mittausnap-
pdinta 7 lyhyesti.

» Al3 koskaan suuntaa lasersidetti ihmisiin
tai eldimiin, ala myos itse katso lasersitee-
seen edes kaukaa.

Tahtda kohdepintaa laserséateella. Kaynnista
mittaus painamalla mittausnappdainta 7 lyhyesti
uudelleen.

Kytketylld pysyvalla lasersateellda mittaus alkaa
heti ensimmaisesta mittausndppaimen 7 painal-
luksesta. Jatkuva mittaus-toiminnossa mittaus
kdynnistyy heti toimintoa kytkettaessa.

Mittausarvo ilmestyy 0,5 s aikana ja viimeistaan
4 s kuluttua. Mittauksen kesto riippuu etdisyy-
destd, valo-olosuhteista ja kohdepinnan heijas-
tusominaisuuksista. Mittauksen loppu osoitetaan
merkkiadnella. Lasersade sammuu automaatti-
sesti mittauksen jalkeen.

Noin 20 s kuluttua ilman mittausta kytkeytyy
mittauslaite automaattisesti pois pariston saas-
tamiseksi.
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Vertailutason valinta (katso kuvat A-E)

Voit mittausta varten valita neljasta eri vertailu-

tasosta:

— mittaustyokalun takareunasta tai uloskaan-
netyn vastetapin 18 etureunasta (esim. ulko-
kulmasta mitattaessa),

— taakse kdannetyn vastetapin 18 karjesta
(esim. sisakulmasta mitattaessa),

— mittaustydkalun etureunasta (esim. poydan
reunasta mitattaessa),

— kierteesta 21 (esim. jalustan kanssa mitatta-
essa).

Valitse vertailutaso painamalla toistuvasti nap-
painta 8, kunnes haluttu vertailutaso nakyy nay-
tossa. Jokaisen kdynnistyksen jalkeen mittaus-
tyokalun takareuna toimii oletusvertailutasona.

Jo tehtyjen mittausten vertailutason muuttami-
nen ei ole mahdollista (esim. kun mittausarvoja
nakyy mittausarvoluettelossa).

Pysyva lasersdde

Voit tarvittaessa kytkea mittaustydkalun kaytta-
maan pysyvaa lasersadetta. Paina nappainta
pysyva lasersade 2. Nayttoon syttyy pysyvasti
”LASER”.

» Ali koskaan suuntaa lasersidetts ihmisiin
tai eldimiin, ala myos itse katso laserséitee-
seen edes kaukaa.

Lasersade pysyy tdssa toiminnossa kytkettyna
my0Os mittausten valilla, mittausta varten tarvitaan
vain